cireuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

20435

BN GETRAG

PP Produzione GPS
Maleriale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciatc Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento dl controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: = RK2: - Sala di 2 Documentazione
2 ] B 5| misura |3
si|= : 3 3 £
=] D <} -] <] 3
0001 Controllo visivo, presenza di tutte le pza CR1: Tabella di registrazione dati
lavorazioni, presenza fori 2 |tumo/mac.
lubrificazlone cuscinetto LH1,LH2
aspetto privo di bava e senza
danno.
0002 Caontrolle prime pezza secondo 1°pz Misu: protocollo di misura
proc.operativa N°2.3.1.1 R2 1 |23.11-R2
presente a borde macchina faldone
sotto postazione Strumenti di
misura.
0003 Angolo asse K-M Fogliot 1-11 52,363 mm| 52,263 52,463 |MAI-414258 pza pza Misu: pratecolle macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |twrmo/mac . 1 |tumo/mac.
PRISMO
0130 M |J Diametre foro @10F7 Foglio 2 C-1§10,000 mm| 10,013 10,028 {MIR-415452 pz a cambio CR1: Tabella di registraziona dati
Sez.J-J TAMPONE DI MISURA @ 10F7 |1 |utensile
Misu: protecollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
0330 J Profondita foro con smusso 1 x 45715,000 mm| 14,900 15,100 |MAI-411052 pz a cambio CR1; Tabella di registrazione dati
Foglio 2 C-16 Sez.J-J CALIBRO A CORSOIOQ MECC. 1 |utensile
0-150; 0,05
0340] M |J Posizione rispetto H/D/J-R Foglio | 0,060 mm| 0,000 0,060 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
2 C-16 Sez.J-J MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
0350 J Perpendicolarita rispetto H con 0,030 mm| 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
smusso 1,5x45° Foglio 2 C-16 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac.
Sez.J-J PRISMO
0370 J Posizione rispetto X/A2/A2-A3 con| 0,300 mm | 0,000 0,300 |MAI-414258 pza Misu: macchina 3D data di base
smusso 1.5 -0.5 x 30° Foglio 2 C-16 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
Sez.J-J PRISMO
0530 M | R Diametro foro @10F7 con smusso 10,000 mm| 10,013 10,028 |MIR-415452 pz a cambio CR1: Tabella di registrazione dati
0.5 +0.5 x 60° Foglic 2 B-16 TAMPONE DIMISURA @ 10F7 |1 |utensile
Sez.R-R Misu: macchina 3D data di base
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO

Trattare i prodoti non conformi secondo
pracedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo it plano annuale
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circuiti di controlle: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332140 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rlilasciato Produzione + Calcoto cost Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operaziona: 0030 Lavorazione posizione dierraggio 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nemin. - RK1: “ RK2: g Sala di 2 Documentazione
= S S - misura |3
HES g g : £
az | LD o o <] n“
0540 R Profondita foro Foglio 2 B-16 15,000 mm| 14,900 15,100 | MAI-411052 pz a cambio CRt: Tabella di registrazione dati
Sez.R-R CALIBRO A CORSQIO MECC. 1 |utensile
0-150; 0,05
0560| M [R Posizione rispetto H/D/J-R Foglio | 0,060 mm | 0,000 0,060 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
2B-16 Sez.R-R MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumo/mac.
PRISMO
2202 R Perpendicofarita rispetto H 1x30° MAI-414258 Pz a Misu: macchina 3D dala di base
{x2 pass.) Foglio 2 B-16 Sez.R-R MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
: PRISMO
2204 R Posizlone rispetto X/A2/A2-A3 0,300 mm | 0,000 0,300 |MAI-414258 pza Misu: macchina 3D data di base
Foglio 2 B-16 Sez.R-R MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2207} M | M Diametro foro 812,75 Foglio 2 12,887 mm| 12,873 12,901 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
B-14 Sez.M-M MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac . Misu: macchina 3D data di base
PRISMO
MIR-453628 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA 213.85 H3|1 jutonsile
2208 M Smusso foro Foglic 2 B-14 30,0 deg 27,0 33.0 MOA-416120 pza Misu: Tabella di registrazione
Sez.M-M PROFILOMETRO PCV 1 |turmo/mac . dati
2237 M Profondita foro Foglic 2 B-14 13,320 mm| 13,120 13,520 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Sez.M-M CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05
2241 M | M Posizione rispetto G/D/K-M Foglie| 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414268 pza Misu: macchina 3D data di base
2 B-14 Sez.M-M MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnc/mac .
PRISMO
2243 M Perpendicolarita rispetto G Foglio | 0,040 mm | 0,000 0,040 |MAI-414288 pza Misu: macchina 3D data di base
2B-14 Sez.M-M MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2244 M Rugosita Foglio 2 B-14 Sez.M-M | 16,0 pm c,0 16,0 |MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazione
RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |turno/mac . dati

Trattare i prodotti non conformi secondo

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati esequiti secondo il piano annuale
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circuitt di controlte: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Cailcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazlone posizione dserraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento dl controlle Fregquenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. A RK1: 5 RK2: 5 Saladi |3 Documentazione
= 2 3 H misura |2
HE : : g :
c=] D a M a 3
2249 M Profondita di filettatura Foglio 2 146,000 mm| 45,000 47,000 {MIR-411111 pza CR1: macchina 3D data di base
B-14 Sez.M-M TAMPONE FILETTATO M10-6H |2 |turno/mac .
2253 M Profondita di nocciolo su lam, 49,000 mm| 48,000 50,000 |MAI-411052 pza CR1: Tabella di registrazione dali
RDB27 Foglic 2 B-14 Sez.M-M CALIBRO A CORSOIO MECC. 2 |tumo/mac.
0-150; 0,05
2256 M Poslizione filettatura rispetto 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: macchina 3D data di base
G/D/K-M Foglio 2 B-14 Sez.M-M MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2294 M | K Diametro foro Foglio 2 B-12 12,887 mm| 12,873 12,901 | MIR-453627 pza CR2: Tabella di registrazione dati|
Sez K-K TAMPONE DI MISURA 1 {tumofmac. Misu: protocolio macchina 3D
212.887+0.014
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac .
PRISMQO
2304] K Smusso foro Foglio 2 B-12 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pza Misu: Tabella di registrazione
Sez.K-K PROFILOMETRO PCV 1 |giomo/ma dati
cchina
2314 ¥ Profondita foro Foglio 2 B-12 13,320 mm| 13,120 13,520 |MAI-411052 pza CR2: Tabela di registrazione dati
Sez.K-K CALIBRO A CORSOIO MECC. 1t |tumo/mac .
0-150; 0,05
23241 M | K Posizione rispetto G/D/K-M 0,100 mm| 0,000 0,100 |MAI-414258 pz a Misu: protocollo macchina 30
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |[tumeimac.
PRISMO
2334 K Perpendicotarita rispetto G Foglio | 0,040 mm| 0,000 0,040 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
2 B-12 Sez K-K MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2344 K Rugosita Foglio 2 B-12 Sez. X-K 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pza Misu: protocofio macchina 3D
RUGOSIMETRO TIPQ M4PIIR.T. 1 [turno/mac .
2354 K Diametro fore Foglio 2 B-12 11,200 mm{ 10,950 11,450 | MIR-453626 pza CR2: Tabellz di registrazione dati
Sez.K-K TAMPONE LISCIO P/NP 1 |tumo/mac. Misu: protocollo macchina 3D
211.25+0.25
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turmo/mac.
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gl audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HER GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice de! disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 { Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizlone deerraggio 1 Data aggiormamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza u Metodi di gestione /
= nomin. 4 RK1: - RK2; 5 Sala di S Documentazione
m = - ] ] misura m
- o -]
- S & E 3 a
2374] M | D diametro foro @68N6 Foglio 2 H-7 (68,000 mm| 67,067 67,086 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Sez A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jlumo/mac . Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-453623 pza
TAMPONE DI MISURA g68N6E 1 |turno/mac .
2384 D Smusso foro Foglio 2 H-7 Sez. A-Al 30,0 deg 27.0 330 MOA-416120 pza Misu: Tabella di registrazione
PROFILOMETRO PCV 1 |giomofma dati
cchina
2394 D Profondita foro Foglio 2 H-7 8,500 mm 8,460 8,540 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Sez A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turmo/mac.
PRISMO
MAI-411052 pz a cambio
CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 ]utensile
0-150; 0,056
2404 D Posizione rispetto X/A2/A2-A3 0,300 mm | 0,000 0,300 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 2 H-7 Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |lurno/mac .
PRISMO
2414 D Perpendicolaritd rispetto H Foglio | 0,030 mm | 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 30D
2 H-7 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
2424 D Rugositd Foglio 2 H-7 Sez.A-A 6,3 ym 0,0 6,3 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati
2434 D Circolarita Foglic 2 H-7 Sez.A-A | 0,010 mm | 0,000 0,010 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jturno/mac .,
PRISMO
2444 D Linearitd Foglio 2 H-7 Sez.A-A 0,006 mm | 0,000 0,006 |MAl-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
MACCHINA MIS. 30 ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2454 D Profondita foro Foglio 2 H-7 14,900 mm| 14,860 14,940 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac . Misu: protocellc macchina 3D
PRISMO
MAI-411052 pza
CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac .
0-150; 0,05

Trattare i prodotti non conformi secondo

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

GH audit di prodotto sono stati eseqguiti seconde it piano annuale
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circuili di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito;
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dierraggio 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di favoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTt LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin, P RK1: 1 RK2: s Saladi |3 Documentazione
g ! - 2 misura |8
) m - a ] g E
2= e m m <} m
2464 D 62HB Rugosita flangia Foglio 2 25,0 pm 0,0 25,0 |MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
H-7 Sez.A-A RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2474] M | D Parallelismo flangia Foglio 2 H-7 | 0,030 mm | 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
2484] M | D diametro foro 862H8 Foglio 2 H-7 |62,000 mm] 62,000 62,046 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Sez. A-A MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 jtumo/mac. Misu: protocolio macchina 3D
PRISMO
MIR-453622 pz a cambio
TAMPONE LISCIO P/NP 261£0.3 1 |utensile
2494 D Smusso foro 962H8 Foglio 2 H-7 | 20,0 deg 17,0 23,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A PROFILOMETRO PCV 1 Julensile dati
2504 M | D Concentricita #62H8 Foglio 2 H-7 | 0,050 mm | 0,000 0,050 | MAI-414258 pza Misu: protocello macchina 3D
Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2514 M | D Rugosita foro 862H8 Foglio 2 H-7| 13,0 ym 10,0 16,0 MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazione
Sez.A-A RUGOSIMETRO TIPC M4PHR.T. 1 |tumno/mac dati
2516 D Rugosita Rmax. foro 862H38 25,0 pm 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambic | X | Misu; Tabella di registrazione
Foglic 2 H-7 Sez. A-A RUGOSIMETRO TIPC M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2524 D Rugosita flangia @68N6 Foglio 2 | 63,0 pm 0,0 63,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabelia di registrazione
H-7 Sez.A-A RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2534 D Perpendicolarita fangia w62 risp. | 0,030 mm| 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H Foglio 2 H-7 Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |[tumoimac .
PRISMO
2544 D Planarita flangia @62H8 Foglic2 | 0,1 mm 0,0 0.1 MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
H-7 Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumoimac.
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale del Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piane annuale
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circuiti di contrello: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BN GETRAG

PP Produzione GP$S
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciate Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiomamento: 16.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodt di gestione /
= nomin. - RK1: - RK2: 4 Sala di 3 Documentazione
= ] 3 - misura 2
si|= g g g H
22| S g g & 3
2554} D Raggio foro pB8N6 Foglic 2 H-7 0.4 mm 0.0 04 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2564} D Smusso foro @62H8 Foglio 2H-7 | 1,7 mm 1,5 1.9 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez A-A PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2574 D Smusso foro @68N6 Foglio 2H-7 | 1,7 mm 15 1.9 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2584 D foro 262H8 distanza flangia E 1,7 mm 1.8 1.7 MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 H-7 Sez. A-A CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05
2594 H Distanza flangie CP1-CP2-CP3 | 2,000 mm| 1,750 2,250 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 A-9 Sez.A-A CALIBRO A CORSOIQ MECC. 1 |tumo/mac. dati
0-150; 0,05
2604 H Planarita flangia Foglio 2 H-4 0,050 mm| 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Sez A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac.
PRISMO
2614| M | H Planarita flangia 0,03/100 Foglie 2| 0,03 mm 0,00 0,03 MAI-414258 pza Misu: protocotlo macchina 3D
H-4 Sez A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2624 H Parallglismo flangia rispettoa CP | 0,3 mm 0.0 03 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 2 H-4 Sez A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac .
PRISMO
2634| M | H Rugosita flangia Foglio 2 H-4 10,0 ym 8,0 16,0 MOQA-408101 pza Misu; Tabella di registrazione
Sez. A-A RUGOSIMETRQ TIPO M4PI/R.T. 1 |tumo/mac . dati
26441 M | H Rugositad max. flangia Foglio 2 25,0 pm 0.0 25,0 MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazione
H-4 Sez.A-A RUGOSIMETRO TIPC M4PI/R.T. 1 |tumoimac. dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
pracedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controlle: 1/ 2/ sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG
PP Produzione GFS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato;Rilasciato Produzicne + Calcolo costi Data emissione; 26.08,2015 / Vito Fiore
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dbkerraggio 1 Data aggiornamento: 09.09.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: a RK2: = Sala di 3 Documentazione
.m = B - S misura m
] ] ]
EIES 3 g g 4
2664 Profondit laveorazione di controllo | 82,3 mm 82,1 825 MAI-411052 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
campana frizione Foglio 2 K4 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |utensile dati
Sez.A-A 0-150; 0,05
2674 M | G Parallelismo flangia rispetto a H 0,08 mm 0,00 0,08 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
Foglio 2 J-1 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2684 G Rugosita flangia Foglio 2 J-1 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez.A-A RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2694 G Altezza flangla rispetto H Foglio 2 {179,80 mm| 179,76 179.84 | MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazione dati
H-2 Sez. A-A CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumol/mac . Misu: protocollo macchina 3D
0-150; 0,05
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |twrofmac .
PRISMO
2704 F Diametro fore 261 Foglio 2 1-3 61,0 mm 60,7 61,3 MIR-453622 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.A-A TAMPONE LISCIO P/NP 261+0.3 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
MAI|-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2714 H Altezza flangia rispetto lamatura F| 119,1 mm | 119,0 118,2 | MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Foglio 2 1-3 SEZ.A-A CALIBRO A CORSO0IO MECC. 1 |tumo/mac . Misu: protocollo macchina 3D
0-150; 0,05
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 30 ZEISS 1 ltumo/mac .
PRISMO
2724 F Smusso foro @55H8 Foglio 2 -3 1,7 mm 1.5 1,8 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A PROFILOMETRQ PCV 1 |utensile dati
2734 C | F Diametro fore @55H8 Foglio 21-3 (55,000 mmf 55,000 55,046 |MIR-415790 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.A-A TAMPONE DI MISURA 2 55 H 11 1 |utensile Misu: protocollo macchina 30D

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HIEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finita;
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 26.08.2015 / Vito Fiore
Operazione: 0030 Laveorazione posizione dierragglo 1 Data aggiomamento: 09.09.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
2 nomin. 5 RK1: - RK2: a Sala di 3 Documentazione
S 2 b} El misura |2
3 ”m - B 8 ] E
I RE] & & 3 3
MAR414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Humo/mac.
PRISMO
2736 F Profilo gola scarico Particolare F1 MOA-416120 pz per X | Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 F-1 PROFIL.OMETRO PCV 1 |settimana dati
2744] C | F Rugosita foro 855H8 Foglio 2 K-2 | 13,0 pm 10,0 16.0 MOA-408101 pz a cambic Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A RUGOSIMETRO TIPC M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2746 F Rugositad Rmax. foro 255H8 Foglio pm 0,0 250 MOA-408101 pz & cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
2 H-7 Sez. A-A RUGOSIMETROC TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2754 F Smusso fore @55H8 Foglio 21-3 | 27,0degy 24,0 30,0 MOA-416120 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
Sez A-A PROFILOMETRG PCV 1 |utensile
27641 M |F Concentricita foro ¢55H8 Foglio 2 | 0,05 mm 0,00 0,05 MAI-414258 pza Misu: protocolic macchina 3D
L-3 Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2774 M |F Altezza lamatura forc 65 Foglio 2| 107,120 | 107,040 | 107,200 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
H-2 Sez. A-A mm CALIBERQO A CORSOQIO MECC, 1 |tumo/mac . dati
0-150; 0,05
2784) M | F Parallelismo flangia foro g65 0,030 mm | 0,000 0,030 [MAI-414258 pza Misu; protocolle macchina 3D
Foglic 2 H-2 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumo/mac.
PRISMO
2794 F Rugosita flangia foro @65 Foglio 2| 25,0 ym 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
-2 Sez.A-A RUGOSIMETRO TIPO M4PIR.T. 1 |uwensile dati
2804 F Raggio foro @65 Foglio 2 H-3 0,000 mm| 0,000 0,400 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez.A-A PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati

Trattare i prodottt non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi
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cireuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo EEE GETRAG
PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione; 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. ] RK1: u RK2: 2 Saladi |3 Documentazione
= £ 3 2] misura |3
sk = g 2 g E
22| ] g (<) 4
2814 F Smusso fore @65 Foglio 2 H-3 30,0 deg 27,0 330 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez.A-A PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2824 M |F Diametro foro 865 Foglic 2 G-3  |65,000 mm| 65,061 65,080 |MIR-453640 pz a CR2: Tabella di registrazione dati
Sez.A-A TAMPONE DI MISURA 1 |tumo/mac . Misu: protocollo macchina 30
865+0.08/+0.061
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2834 F Linearita foro #65 Foglio 2 G-4 0,006 mm| 0,000 0,006 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2844 F Circolarita foro 865 Foglio 2 G4 | 0,010 mm| 0,000 0,010 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Sez A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2854 F Ruguosita foro 265 Foglio 2 G-3 6,3 um 0,0 6,3 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2864| M | F Posizione foro e65 rispetto 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H/DN-R Foglio 2 G4 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumno/mac.
PRISMO :
2874 F Perpendicolarita foro #65 rispetto | 0,030 mm | 0,000 0,030 |MAI-414288 pza Misu: protocollo macchina 3D
H Foglio 2 G-4 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turne/mac .
PRISMO
2884 8 Profondita foro @51 rispetio H 51,000 mm| 50,800 51,000 |MAI411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 D-7 Vista $1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 ltumoimac. dati
0-150; 0,05
2894 S Profondita fore @55 rispetto H 49,000 mm| 48,800 49,200 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 2 D-7 Vista 81 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2904 S Profondita foro 51,3 rispetto H (51,300 mm| 51,050 51,550 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 D-7 Vista 81 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac . dati
0-150; 0,056
Trattare i prodotti non conformi secondo Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo i piano annuale Pagina 8 di *
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEEN GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Dala emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dkemragglo 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavore:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza " Metodi di gestione /
= nemin. P RK1: - RK2: g Sala di 3 Documentazione
i = £ a 5 misura m
] -] &
3215 3 3 3 8
2914 S Profondita smusso foro @55 Foglio] 0,500 mm| 0,000 0,500 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
2 E-7 Vista S1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2024 S Smusso foro 855 Foglio 2 E-7 45,0 deg 42,0 48,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Vista $1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2334] M | S Profondita foro ¢60R6G rispetto H  |46,800 mm| 46,700 46,900 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglic 2 D-7 Vista 51 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jturno/mac .
PRISMO
2044] S Profondita smusso foro 260R6 1,700 mm| 1,600 1,800 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Foglic 2 E-4 SEZ.B-B PROFILOMETRO PCV 1 }utensile dati
2954 8 Smusso foro 855 Foglio 2 D4 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZB-B PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2964 § Altezza foro @68 Foglio 2 E-4 28,300 mm| 28,200 28,400 |MAM414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac .
PRISMO
2874 S Diametro foro 855 Foglio 2 C-4 155,000 mm| 54,950 55,050 | MAI-414258 pza Misu: protecolle macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jtumo/mac.
PRISMO
2984| M | S Diametro foro @60R6 Foglio 2 C-4 [60,000 mm| 59,946 59,965 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMOQ
MIR-453625 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA gB60R6 1 | utensile
2994 $ Linearita foro @60R6 Foglio 2 D-4 | 0,006 mm | 0,000 0,006 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
SEZB-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jturmo/mac.
PRISMO
3004 8 Circolarita foro 60R6 Foglio 2 0,008 mm| 0,000 0,008 [MAI-414258 pza Misu: protocolic macchina 3D
D-4 SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
Trattare i prodotti non conformi secondo Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale Pagina 10 di 29
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiate: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dkerragglo 1 Data aggiomamento: 18.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATCOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
[ nomin. 5 RK1: = RK2: 3 Sala di 3 Documentazione
= 2 = 2 misura 3
3| = s 2 5 g
=] a a (=] 4]
3014 S Rugosita foro pGORE Fogllo 2D-4 | 6,3 pm 0,0 6.3 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.B-8 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3024| M | S Posizione foro 60R6 Foglio 2 D-4 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAl-414258 pza Misu: protocello macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3034 S Pempendicolarita @60R6 Foglio2 | 0,030 mm | 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
D4 SEZB-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3044 L Profondit foro @51 rispetto H 51,000 mm{ 50,800 51,000 |MAI-411052 pz a Misu: Tabella di registrazicne
Foglio 2 D-7 Vista L1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05
3064} L Profonditd foro @55 Foglio 2 D-7  |49,000 mm] 48,800 49,200 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
Vista L1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3074, L Profondita foro 51 Foglio 2 D-7  |51,300 mm| 51,050 51,550 [MAI-411052 pz a Misu: Tabella di registrazione
Vista L1 CALIBRO A CORSQIO MECC. 1 |[tumo/mac . dati
0-150; 0,05
3084 t Profonditd Smusso fora 855 Fogligl 0,500 mm | 0,000 0,500 [|MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
2 D-7 Vista L1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3004 L Smusso foro 855 Foglio 2 D-7 45,0 deg 42,0 48,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Vista L1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3104/ M |L Profondita foro @60R6 rispefto H  |46,800 mm| 46,700 46,000 | MAI-414258 pza Misu; protocollo macchina 3D
Foglio 2 D-7 Vista |1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3114 L Prefonditd smusso foro 860R6 1,700 mm| 1,600 1,800 |MOA-416120 pz a cambic Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 E-4 SEZ.B-B PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione deemaggio 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1* FASE SCATCLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. 2 RK1: - RK2: 2 Sala di 3 Documentazione
= 2 g 2 misura |3
si|=z g g 5 E
<= &9 <] a a ]
3124 |- Smusso foro 855 Foglio 2 D-4 30,0 deg 27.0 33.0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.B-B PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3134 L Altezza foro o68 Foglic 2 E-4 28,300 mm{ 28,200 28,400 |MAI-414258 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac. dati
PRISMO
3144 L. Diametre foro 55 Foglio 2 G4 155,000 mm( 54,950 55,050 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZEB-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3154] M |L Diametro foro s60R86 Foglio 2 C-4 |60,000 mm} 59,948 59,965 | MIR-453625 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZB-B TAMPONE Di MISURA 260R6 1 |utensile Misu; protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3164 L Linearita foro @60R6 Foglic 2 D-4 | 0,006 mm | 0,000 0,006 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZB-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |[tumo/mac .
PRISMO
3174 L Circolarita foro 880R6 Foglio 2 0,008 mm| 0,000 0,008 | MAI-414258 pza Misu: protocallo macchina 3D
D-4 SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac .
PRISMO
3184 L Rugosita foro @60R6 Foglio 2 D-4 | 6,3 ym 0,0 6.3 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZB-B RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3194 M |L Posizione foro 60R6 Foglio 2 D-4/ 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3204 t. Perpendicolaritd s60R6 Foglio2 (0,030 mm | 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protecollo macchina 3D
D-4 SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZE1SS 1 [tumo/mac .
PRISMO
3214 H1-H11/H15/H16/H19-H21 Prof. 21,000 mm| 20,000 22,000 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Noce, di filettature Foglio 3 J-15 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |giormo/ma dati
SEZH-H 0-150; 0,05 cchina

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuitt di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice dei disegno finito:
Descrizione: Scatota Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dierraggio 1 Data aggiornamento: 18.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATCLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomifn. 5 RK1: - RK2: p Saladi |3 Documentazione
m = 8 - a misura m
L] ]
e H H 5 L]
3224 H1-H16/H19-H21 Prof, Fil. tura 18,00 mm | 18,00 19,25 |[MIR-411106 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 3 J-15 SEZ.H-H TAMPONE FILETTATO M8-6H 1 |tumo/mac. dati
3234 H1-H16/H19-H21 Posiz. Fori Foglio | 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3J-158EZH-H MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac.
PRISMO
3244 H12-H14 Profondita nocciclo MAI-414258 pza Misu: proiocollo macchina 3D
{Passantl) te) Foglic 3 J-15 SEZ.H-H MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac.
PRISMC
3254 H17-H18 Diametro Foglio 3 K-11 9,0 mm 9,0 93 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.H2-H2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumno/mac .
PRISMC
3264 H17-H18 Posizione fori Foglio 3 0,400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu; protocollo macchina 3D
K-11 SEZ.H2-H2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumno/mac .
PRISMO
3294 HP1/HP2 Profondita filettature 25,5 mm 250 26,0 |MIR-411106 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Foglio 3 K-13 SEZ.H1-H1 TAMPONE FILETTATO M8-6H 1 |tumo/mac.
3334, HP1/HP2 Profonditd Flangia rispetio] 129,800 | 129,600 | 130,000 |MAI-414258 1pz Misu: protocollo di misura
a G Foglio 3 K-8 SEZ.H3-H3 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
PRISMO /macchina
3344 HP1/HP2 Posizione fori Foglio 3 K-8| 3,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocolic macchina 3D
SEZ. H3-H3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |Jturno/mac .
PRISMO
3346 HP2 Diametro Lamatura 39,0 mm 38,6 384 MIR-454036 pz a cambic X | CR2: no documentazione
TAMPONE LAMATURA HP2 1 |utensile
RENAULT
3354 FW1/FW2/FW3 Profondita di 18,000 mm| 17,000 18,000 |MAI-411052 pza CR1: Tabella di registrazicne dati
nocciolo fori Foglio 3 J-68 SEZ.D1-D1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 2 |turmno/mac .
0-150; 0,05
3364 FW1/FW2/FW3 Profondita di 15,000 mm| 15,000 16,000 |MIR-411103 pza
filettatura fort Foglio 3 J-6 TAMPONE FILETTATO M6-6H 2 |turnoimac .
SEZ.D1-D1
3374 FW1/FW2/FW3 Posizione fori Foglio] 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3 J-6 SEZ.D1-D1 MACCHINA M!S. 3D ZEISS 1 |trno/mac.
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi seconde
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circuiti di controllo

1 /2 /sala di misura

Istruzioni di controllo

Al GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice dei disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dberraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro;: BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura Ln LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomir. 8 RK1: | RK2: 5 Sala di 3 Documentazione
; = S - ] misura m
] () =
32|13 3 & a 3
3384 LH1/LH2diametro fori Foglio 3 K-3 6,0 mm 6,0 6.3 MAI-414258 pza Misu: protocoflo macchina 3D
SEZ.51-81 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3394 LH1/LH2 Angoclo1 fori Foglio 3 K-3 | 45,0 deg 445 45,5 MAI-414258 pza Misu: protecollo macchina 3D
SEZ.51-51 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumo/mac .
PRISMO
3396 LH1/LH2 Profondita fori Foglic 3 K-3|69,000 mm| 68,700 69,300 |MHM458589 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
SEZ.51-51 i |utensile dati
3404 LH1 Angolo?2 fori Foglio 1 G-12 65,0 deg 64,0 66,0 MAI-414258 pza Misu; protocollo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumno/mac .
PRISMO
3414 LH2 Angolo2 fori Foglio 1 H-12 16,0 deg 15,0 17,0 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
34241 M | SD2 Posizione foro Foglic 3 H-15 | 0,060 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protecollo macchina 3D
SEZ.SD1-5D1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3434 SD2 Perpendicolarita fore Foglio3 | 0,050 mm | 0,000 0,050 | MAI-414258 pza Misw: protocollo macchina 3D
H-15 SEZ.8D1-SD1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3444] M | SD2 Diametro foro Foglio 3 H-15 16,000 mm| 15,982 16,000 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.8D1-SD1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac. Misu: protocollo macchina 30
PRISMO
MIR-415460 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA & 16 1 Yutensile
3454 5D2 Rugosita foro Foglio 3 H-15 16,0 ym 0,0 16,0 | MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.5D1-sD1 RUGOSIMETRO TIPO M4PIR.T. 1 |utensite dati
3464 $D2 Smusso foro Foglio 3 H-15 2,0 mm 1.7 2,3 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazicne
SEZ.SD1-SD1 PROFILOMETRC PCV 1 |utensile dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi
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circuiti di controllo: 1/2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegne finito;
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dberraggio 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento df controllo Frequenza Frequenza Frequenza Metod| di gestione /
1 nomin, 4 RK1: 4 RK2: P Saladl |% Documentazione
2 2 g 2 misura |3
si|= g : 5 E
o= | <O o (] o i
3474 SD2 Angolo smusso Foglio 3 H-15 | 45,0 deg 42,0 48,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.8D1-5D1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3484 SD2 Profondita foro Foglic 3H-15 | 8,100 mm | 5,900 6,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.SD1-SD1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac .
PRISMO
3494 SD2 Altezza foro rispetto H Foglio 3 [19,300 mm| 19,250 19,350 | MAI-414258 pza Misu: protocalio macchina 3D
H-15 SEZ.5D1-SD1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3504] M | SD1 Posizione foro Foglio 3 H-13 0,050 mm| 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.SD2-5D2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3514 SD1 Perpendicolarita foro Foglic 3 | 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-13 SEZ.5D2-5D2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnoimac .
PRISMO
3524 M | SD1 Diametro foro Fogiio 3 H-13  |16,000 mm| 15,882 16,000 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.802-3D2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumo/mac . Misu: protocollo macchina 30
PRISMO
MIR-415460 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA & 16 1 |utensila
3534 SD1 Rugosita foro Foglia 3 H-13 16,0 ym 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.8D2-5D2 RUGOSIMETRO TIPC M4PIR.T. 1 |utensile dati
3544 SD1 Smusso foro Foglio 3 H-13 2,000mm| 1,700 2,300 {MOA-416120 pz & cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.8D2-8D2 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3554 SD1 Angoelo smusso Foglio 3 H-13 | 45,0 deg 42,0 48,0 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.5D02-502 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3564 SD1 profondita foro Foglio 3 H-13 {16,100 mm| 15,900 16,100 | MAI-411052 pza Misu: Tabela di registrazione
SEZ.8D2-8D2 CALIBRO A CORSO0IQ MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05

Trattare i predotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

IR GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito;
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizlone dberragglo 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro;  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controlio Frequanza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. 2 RK1: a RK2: a Sala di 3 Documentazione
= 2 ] Z| misura |3
3i|= g 3 g :
=2 | O o <] <] ..m
3574 SD01 Altezza faro rispetto H Foglio 3 [29,300 mm| 29,250 29,350 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-13 SEZ.85D2-5D2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turmo/mac .
PRISMO
3584] M | DG1 Posizions foro Foglio 3 H-9 0,050 mm | 0,000 0,060 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macehina 3D
: SEZ.DG1-DGH MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3594 DG1 Perpendicolarita foro Foglio 3 {0,056 mm | 0,000 0,060 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-8 SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac .
PRISMO
3604] M |DG1 Diametro foro Foglio 3 H-8 10,000 mm| 10,025 10,040 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac . Misu: protocolle macchina 3D
PRISMQ
MIR-415452 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA 2 10 F7 1 |utensile
3614 DG1 Rugosita foro Foglio 3 H-8 16,0 ym 0.0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.DG1-DG1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3624 [G1 Altezza foro rispetto H Foglio 3| 2,700 mm | 2,650 2,750 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-9 SEZ,DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3634 DG1 Profondita foro Foglic 3H-9 (12,050 mm| 12,050 12,250 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.DG1-DG1 CALIBRC A CORSOQIO MECC. 1 Hurno/mac. dati
0-150; 0,05
3644 M |DG2 Posizions foro Foglio 3H-10 [ 0,050 mm | 0,000 0,050 |[MAI414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.DG1-DGA MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3654 DG2 Perpendicolarita foro Foglio 3 | 0,050 mm |} 0,000 0,050 |MAI-414268 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-10 SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3664 M |DG2 Diamefro foro Foglio 3 H-10 | 8,000 mm| 8,025 8,040 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazicne dati
SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 NHurmo/mac . Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-41573% pz a cambioc
TAMPONE DI MISURA ¢ 8 1 [utensile

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2/ sala di misura

Istruzioni di controllo

HEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione poslzione dserraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro;  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: ..u RK2: o Saladi 3 Documentazione
g = 2 g 2| misura m
[} L] ]
2|5 H 5 & 8
3674 DG2 Rugosita foro Foglio 3 H-10 16,0 pm 0.0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.DG1-DG1 RUGOSIMETRO TIPC M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3684 DG2 Altezza foro rispetto H Foglio 3| 2,700 mm | 2,650 2,750 [ MAI-414258 pza Misu: protecollo macchina 3D
H-10 SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac .
PRISMOQ
3694 DG2 Profondita foro Feglio 3 H-10  [10,650 mm| 10,650 10,850 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZDG1-DG1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac. dati
0-150; 0,05
3704] M | DG4 Posizione foro Foglio 3 H-6 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.DG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3714 DG4 Perpendicolarita foro Foglio 3 | 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-6 SEZ.BG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3724 M | DG4 Diametro foro Foglio 3 H-6 10,0600 mm| 10,025 10,040 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.DG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Humo/mac. Misu: protocolic macchina 3D
PRISMO
MIR-415452 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA & 10 F7 1 | utenslie
3734 DG4 Rugosita foro Foglio 3 H-6 16,0 ym 0,0 16,0 MOQA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.DG2-DG2 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati
3744 DG4 Altezza foro rispetto H Foglio 3{ 2,700 mm | 2,650 2,750 {MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
H-6 SEZ.DG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac.
PRISMO
3754 DG4 Profondita foro Foglio 3 H-8 12,050 mm| 12,050 12,250 jMAI-411052 pza Misu: Tabslia di registrazione
SEZ.DG2-DG2 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 ftumo/mac. dati
0-150; 0,05
3764| M | DG3 Posizione foro Foglio 3 H-6 0,050 mm| 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
SEZ.DG2-DGE2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

RN GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 indice de! disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggliornamento: 19.03.2015/ Vito Fiore
Cenire di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Freguenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. a RK1: a RK2: g Sala di 3 Documentazione
= | ] ] misura |2
si|= 5 g 3 g
¥4 KL & & & o
3774 DG3 Perpendicolarita foro Foglio 3 | 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: pratocello macchina 30
H-6 SEZ.DG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3784 M | DG3 Diametro foro Foglic 3 H-8 8,000 mm 8,025 8,040 |MIR-415739 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.DG2-DG2 TAMPONE DI MISURA 2 8 1 |utensile Misu: protocello macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {turno/mac .
PRISMC
3794 DG3 Rugosita foro Foglic 3 H-6 16,0 ym 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ2.D0G2-DG2 RUGOSIMETRO TIPO M4PIR.T. 1 |utensile dati
3804 DG3 Altezza foro rispetto H Foglio 3| 2,700 mm | 2,650 2,750 | MAI-414258 pza Misu: protocello macchina 3D
H-6 SEZ,.DG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turnofmac .
PRISMO
3814 DG3 Profondita foro Foglio 3H-6 10,650 mm| 10,650 10,850 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di regisirazione
SEZ.DG2-DG2 CALIBRO A CORSCIO MECC. 1 [tumofmac . dati
0-150; 0,05
3914| M | SR-4-R Posizione foro Foglio 3 E-13| 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.8R1-SR1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3024 SR-4-R Perpendicolarita foro Foglio 1 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3 E-13 SEZ.SR1-SR1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turo/mac.
PRISMO
3934 M | 5R-4-R Diametre foro Foglio 3 E-14 (10,000 mm| 10,000 10,015 |MIR-415452 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.SR1-SR1 TAMPONE DI MISURA @ 10 F7 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
MAL-414258 pza
MACCHINA MIS. 30 ZEISS 1 |tummofmac .
PRISMO
3944 SR-4-R Altezza foro rispetto H 14,000 mm| 13,550 14,250 | MAI-414258 pza Misu: protecollo macchina 30
Foglio 3 E-14 SEZ.8R1-8R1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
FRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati esequiti secondo il piano annuale
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circuiti di controflo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito;
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciatc Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Laverazione posizione dbarragglo 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro.  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza o Metodi di gestione /
= nomin, o RK1: g RK2: s Saladi |2 Documentazione
i = 2 2 ] misura m
[ [}
3|8 g H g 8
3054 SR-4-R Profondita foro Foglio 3 2800mm| 2,800 3,000 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
E-14 SEZ.SR1-SR1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |terno/mac. dati
0-150; 0,05
3964 SR-4-R Rugositd fore Foglio 3 E-14 | 16,0 pm 0.0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SR1-SR1 RUGOSIMETROQ TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3974 M | SR-3 Posizione foro Foglio 3 E-13 | 0,100 mm| 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.SR1-SR1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac.
PRISMO
3984 SR-3 Perpendicolarita foro Foglio 3 | 0,050 mm| 0,000 0,050 |MAL-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
E-13 SEZ.5R1-3R1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac .
PRISMO
3994 M | SR-3 Diametro foro Foglio 3 E-14  [13,000 mm| 13,000 13,018 [MIR-415915 pz a cambio CRZ: Tabella di registrazione dati
SEZ.S5R1-SR1 TAMPONE DI MISURA 2 13 HO 1 |utensile Misu: protocolle macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4004 SR-3 Altezza foro rispetto H Foglio 31 0,500 mm | 0,050 0,750 |MAI-414258 pza Misu: pratocollo macchina 3D
E-15 SEZ.SR1-5R1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac .
PRISMO
4014 SR-3 Profondita foro Foglio 3 E-15 11,300 mm| 11,300 11,500 |MAI411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.3R1-SR1 CALIBRO A CORSOIQ MECC. 1 [turno/mac . dati
0-150; 0,05
4024 SR-3 Rugosita foro Foglio 3 E-15 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SR1-SR1 RUGOSIMETRO TIPO M4PIR.T. 1 |utensile dati
4034] M | SR-5-1 Posizione foro Foglio 3 E-10]| 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
8EZ.8R2-5R2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
4044 SR-5-1 Parpendicolarita foro Foglio |'0,05¢ mm | 0,000 0,050 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3 E-10 SEZ.8R2-8R2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turmne/mac .
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto seno stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controlio

N GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefanc Billi
Operazione: 0030 Lavorazlone posizlone deerraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015/ Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. q RK1: o RK2: a Saladi 2 Documentazione
m =2 g z g misura m
& )
3213 & 3 & i
4054] M | SR-5-1 Diametro fore Foglio 3 E-10 {10,000 mm| 10,000 10,015 |MIR-415452 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.5R2-8R2 TAMPCONE DI MISURA & 10 F7 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
MA!-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {umo/mac .
PRISMO
4064 SR-5-1 Altezza foro rispetto H Foglio/24,000 mm| 23,550 24,250 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3 E-10 SEZ.SR2-8R2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
4074 SR-5-1 Profondita foro Foglio 3 E-10] 7,200 mm | 7,000 7,200 [ MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SR2-SR2 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05
4084 SR-5-1 Rugosita foro Foglio 3 E-10 | 16,0 pm 0,0 16,0 |MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
8EZ.8R2-S5R2 RUGOSIMETRO TIPO MAPIR.T. 1 |utensile dati
4094 M | SR-2-6 Posizione foro Foglio 3 E-11| 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.3R2-SR2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4104 SR-2-8 Perpendicolarita foro Foglio | 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3 E-11 SEZ.5R2-SR2 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |tuno/mae.
PRISMO
4114] M | SR-2-6 Diametro foro Foglio 3 E-11 [13,000 mm| 13,000 13,018 |MIR415915 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ SR2-5R2 TAMPONE DI MISURA & 13 HS 1 |utensile Misu: protocolio macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
14124 SR-2-6 Altezza foro rispetio H Foglio} 0,500 mm | 0,050 0,750 |MAI414258 pza Misu: protocello macchina 3D
3 E-11 SEZ.8R2-SR2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
4134 SR-2-6 Profondita foro Foglio 3 E-11]11,300 mm{ 11,300 11,500 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ SR2-8R2 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05

Trattare i predotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotta sonoc stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di contrello: 172 / sala di misura

Istruzioni di controllo

REE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dierraggio 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza { | Metodi di gestione /
= nomin. = RK1: - RK2: 5 Saladi {3 Documentazione
= | g 2 misura {2
il|z g g 1 :
=] a 3 8 il
4144 SR-2-6 Rugosita foro Foglio 3E-11 | 16,0 um 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SR2-SR2 RUGOSIMETRO TIPO M4FI/R.T. 1 |utensile dati
4154) M | P1 Posizione fore Foglio 3 B- 0,100 mm| ©,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.P1-P1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumno/mac.
PRISMO
4164] M |P1 Diametro foro Foglic 3 B-9 12,000 mm} 12,032 12,050 |MAI-414258 pz a CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.P1-P1 MACCH!INA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. Misu: protecollo macchina 3D
PRISMO
MIR-415754 pza pz a cambio
TAMPONE DIMISURA @ 12E7 {1 |tumo/mac. |1 lutensile
4174 P1 Rugosita foro Foglio 3 B- 10,0 pm 0,0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: protocollo macchina 3D
SEZP1-P1 RUGOSIMETRO TIPO M4PVR.T. 1 |utensile
4184 P1 Altezza foro rispettc H Foglio3 | 9,340 mm | 9,290 9,380 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
B-9 SEZ.P1-P1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac .
PRISMO
4194 P1 Profondita foro Foglio 3 B-9 20,500 mm| 20,250 20,750 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZP1-P1 CALIBRO A CORSOIQ MECC. 1 |tumo/mac . dati
0-150; 0,05
4204] M | P18H7 Posizione foro Faglio 3B-14 (0,100 mm | ©¢,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac .
PRISMC
4214] M |P18H7 Diametro foroe Foglio 3 B-14 |18,000 mm| 18,000 18,018 | MAI-414258 pz a cambio Misu: protocallo macchina 3D
SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |utensile
PRISMO
4224 P18H7 Altezza foro rispetto H Foglio}49,560 mm] 49,510 49,610 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3B-14 SEZP-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 lumo/mac .
PRISMO
4234 P18H7 Rugosita foro Foglio 3B-14 | 10,0 pm 0.0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.P-P RUGOSIMETRO TIPQ M4PI/R.T. 1 |utensile dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di predetto sono stati eseguiti secondo il pianc annuale
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circuiti di controllo: 1 / 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 {ndice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissions; 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dierraggio 1 Data aggiormamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di favoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodl di gestione /
= nomin. - RK1: - RK2: - Sala di 3 Documentazione
= a 3 ] misura |3
3i|= i g i g
“a| o a a & 3
244 P18H7 Profondita foro Foglio 3 B-14] 9,500 mm 9,400 9600 |MAI411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZP-P CALIBRO A CORSOI0 MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05
4254 P18H7 Concentricitd foro Foglio3 ] 0,100 mm | 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
B-14 SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
14264| M | 21R7 Diametro foro Foglio 3 B-14 21,000 mm| 20,880 21,041 |MAI-414258 pz a cambio Misu: protocolio macchina 3D
SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |utensile
PRISMO
4274 21R7 Rugosita controflata Foglic 3 13,0 ym 10,0 16,0 MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazione
B-14 SEZ.P-P RUGOSIMETRO TIPC M4PI/R.T. 1 |turmno/mac . dati
4276 21R7 Rmax Foglio 2 H-7 Sez.A-A 25,0 pm 0,0 250 MOA-408101 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
RUGOSIMETRO TIPC M4PI/R.T. 1 |utensile dati
4284 21R7 Angolo smusse Foglio 3 B-14 | 20,0 deg 17.0 230 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZP-P PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
4294 18H2 Posizione foro Foglio 3 B-14 | 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumo/mac.
PRISMO
14304 18H9 Diametro foro Foglio 3 B-14 118,000 mm| 18,000 18,043 | MAI-414258 pz a cambio Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |utensile
PRISMO
4306 Distanza foro P Lamatura angolo 9,000 mm| 8,850 9,150 |MAI-414258 X
11,636 Foglio 2 J-11 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
4308 Distanza foro P Lamatura angolo 6,550 mm| 6,400 6,700 |MAI-414258 pz per carica | X | Misu: macchina 30 data di base
64,884 Foglio 2 J-11 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
4310 Distanza Flangia H Lamatura Foglio [35,000 mm| 34,800 35,200 |MAI-411052 pz per carica | X | Misu: macchina 30 data di base
3B-14 SEZ.P-P CALIBRO A CORSOIO MECC. 1
0-150; 0,05

Trattare i prodotti non conformi secendo

procedura 2.3.5 det Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti seconde il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo EEN GETRAG
PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizicne Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0020 Lavorazlone posizione dkerraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 { Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. P RK1: - RK2: - Sala di = Documentazione
g 2 2 1 misura |2
sz : ] : ;
FEE R =] [<} [<] m
14314 G1/G10/G11 Posizione Filetlature [ 0,600 mm| 0,000 0,600 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
foro Foglio 5 K-15 SEZ.G1-G1 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
14324 G1/G8-G11 Profondit di filettatura MIR-411111 pza CR?: Tabella di registrazione dati
{Passante) Foglio 5 K-15 TAMPONE FILETTATOM10-6H |2 |tumo/mac.
SEZ.G1-G1
14334 G1/G9-G11 Profondita di nocciclo MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
{Passante) Foglio 5 K-15 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac. dati
SEZ.G1-G1 0-150; 0,05
14336 G3/G4/G5/GT Posizione foro 0,800 mm| 0,000 0,800 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnofmac .
PRISMO
4354 G3/G4/G5/GT Pofondita di nocciolo MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
{Passante) Foglio 5 K-11 CALIBRO A CORSOIQ MECC. 1 |tumo/mac . dati
SEZ.G5-G5 0-150; 0,05
4364 M | G6 Posizione foro Foglio § K-10 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.G6-G6 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac,
PRISMO
4374| M | G6 Diametro foro Foglio 5 K-10 5979 mm| 5970 5988 |MAI-414258 pza Misu: protocallo macchina 3D
SEZ.G6-G6 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4384 G6 Profondita foro Foglio 5 K-10 8,000 mm | 7,800 8200 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.G6-G6 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
4394 G6 Perpendicolarita foro nte} Foglio | 0,050 mm | 0,000 0,100 |MAl-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
5 K-8 SEZ.G8-G8 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4434 D@a72,1 Concentricita fore Foglio 5 | 0,100 mm| 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
K-5 Particolare N MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
. PRISMO
4444 D Larghezza asola fore Foglio 5 K-5[10,000 mm| 9,900 10,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Particolare N MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumolimac .
PRISMO
Trattare | prodotti non conformi secondo Gli audlt di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuaie Pagina 23 di 29
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

IR CGETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazlone posizione deerraggio 1 Data aggiomamento: 18.03.2015/ Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. = RK1: ™ - Sala di 3 Documentazione
5 P E: H £ | misura m
2 ]
tH 3 3 3 3
4454 D Lunghezza asola foro Foglio 5 K-5{42,500 mm| 42,400 42,600 |MAI-414258 pza Misu: pratocolio macchina 3D
Particolare N MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
4464 O Posiziona asola foro Foglio 5 K-5 | 6,700 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Particolare N MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |twmo/mac .
PRISMO
14474 D Profondita asola fore Foglic 5 K-5| 161,610 | 161,510 | 161,710 |MAI-411052 pz a Misu: Tabella di registrazione
Particolare N mm CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05
4484 GTS1/GTS2/GTS3 Diametro fora  |17,500 mm| 17,400 17,600 |MIR-453835 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Foglio 5 K-2 SEZ.GTS1-GTS1 4>§m_u001_m LISCIO P/NP turno/mac . Misu: protocollo macchina 30
317.5+0.
MAI-414258 pza
MACCHINA M!S, 3D ZEISS 1 {tumohnac .
PRISMO
4494/ GTS1/GTS2/GTS3 Profondita foro | 4,000 mm | 3,900 4100 [MAI-411052 pza Misu: Tabslla di registrazione
Foglio 5 K-2 SEZ.GTS1-GTS1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 lumofmac . dati
0-150; 0,05

4504] GTS1/GTSAGTS3 altezza smusso | 1,200 mm | 04,900 1,500 |MOA-416120
foro d=17,5 Foglio 5 K-2 PROFILOMETRO PCV
SEZ.GTS1-GTS1

pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
1 |utensile dati

4514 GTS1/GTS2/GTS3 Angolo Smusso | 45,0 deg 42,0 48,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
foro Foglio 5 K-2 SEZ.GTS1-GTS1 PROFILOMETRC PCV 1 |utensile dati

4524 GTS1/GTS2/GTS3 Profondita 16,000 mm| 15,000 16,000 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Nocciolo foro Foglio 5 K-2 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 {turno/mac . dati
SEZ.GTS1-GTs1 0-150; 0,05

4534 GTS1/GTS2/GTS3 Profondita 13,000 mm| 13,000 14,000 |MIR-411103 pza Misu: Tabella di registrazione
Filettatura Foglio 5 K-2 TAMPONE FILETTATO M6-6H 1 |tumoimac . dati
SEZ.DS1-DS1

Trattare i prodotti non conformi secondo Gli audit di prodotto sono stati eseguiti seconde il piano annuale Pagina 24 di 29
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clreuiti di controlle: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Matgriale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emisstone: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazlone posizione dkerraggio 1 Data aggiornamento: 16.03.2015/ Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controlio Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. o RK1: - RK2: o Saladi |3 Documentazione
=2 g g £{ misura |3
si|= g g g £
=] 8 a J 3
4536 GTSUGTS2/GTS3 Concentricita 0,2 mm 0.0 02 MAI-414258 pza Misu: protacollo macchina 3D
foro Foglio 5 K-2 SEZ.GTS1-GTS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4544 GTS1/GTS2/GTS] Posizione foro | 0,300 mm | 0,000 0,300 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
Foglio 5 K-2 SEZGTS1-GTS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4554 CA11,12,14 CA21,22,24 Posizione | 0,300 mm | 0,000 0,300 | MAI-414258 pza Misu: protocello macchina 3D
foro Foglio 5 1-15 SEZ.CA11-CA11 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumno/mac .
PRISMO
4564, CA11,12,14 CA21,22,24 Profonditd |20,000 mm| 19,500 20,000 |MAI-411052 pza CR1: Tabella di registrazione dati|
nocciolo foro Foglio 5 [-15 CALIBRO A CORSOIO MECC. 2 |tumo/mac.
SEZ.CA11-CA11 0-150; 0,05
14574 CA11,12,14 CA21,22,24 Profonditd {17,000 mm| 17,000 18,250 |MIR-411106 pza CR1: Tabella di registrazione dati
filettatura foro Foglio 5 1-15 TAMPONE FILETTATO M8-6H 2 |turno/mac .
SEZ.CA11-CA11
4594 CA13, CA23 Profondita nocciolo 20,000 mm| 19,500 20,000 |MAI-411052 pza Misu: Tabelfa di registrazione
foro Foglio 5 |-14 SEZ.CA13-CA13 CALIBRO A CORSOIQ MECC. 1 |tumo/mac. dati
0-150; 0,05
4604 CA13, CA23 Profondita filettatura  [17,000 mm| 17,000 18,250 |MIR-411106 pza Misu: Tabella di registrazione
foro Foglio 5 1-14 SEZ.CA13-CA13 TAMPONE FILETTATO M8-6H 1 |tumoimac . dati
4606 CA13,CA23 Concentricita foro 0,200 mm | 0,000 0,200 |MAI-414258 pz per carica Misu: protocolio macchina 3D
Foglio 5 I-14 SEZ.CA13-CA13 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
4614] M | CA13, CA23 Diametro foro Foglio 5 |11,500 mm| 11,500 11,518 |MIR-453635 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
|-14 SEZ.CA13-CA13 TAMPONE LISCIO P/NP 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
817.5¢0.1
MAJ-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
14624 CA13, CA23 Perpendicolarita foro | 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollc macgchina 3D
Foglio 5 |-14 SEZ.CA13-CA13 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale del Processi

Gl audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di contrello: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controlio

HEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizions: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazfone: 0030 Lavorazione posizione dkerraggio 1 Data aggiormamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | . Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: o RK2: m Sala di Ed Documentazione
§ = -] ] g misura mm
] ] [}
H S 3 3 3 3
4634] M | CA13, CA23 Posizione foro Foglio 5| 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pz a Misu: pratocelle macchina 30
I-14 SEZ.CA13-CA13 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4644 CA13, CA23 Profondita foro Foglio 51 4,100 mm | 3,900 4,300 |MAI-414258 pza Misu: protocello macchina 3D
1-14 SEZ.CA13-CA13 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumecimac.
PRISMO
4654 CA13, CA23 Rugosita foro Foglio5 | 6,3 pm 0,0 6.3 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
-14 SEZ.CA13-CA13 RUGOSIMETRO TIPQ M4PI/R.T. 1 |utensile dati
4694| M | CA15, CA25 Posizione foro Foglio 5| 0,100 mm | 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
-8 SEZ.CA15-CA15 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac .
PRISMO
4704 CA15, CA25 Perpendicolaritd foro | 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 5 -8 SEZ.CA15-CA15 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
4714] M | CA15, CA25 Diametro fora Feglio 5 | 6,000 mm | 6,000 6,012 |MIR-415804 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
-8 SEZ.CA15-CA15 TAMPONE DI MISURA 2 6 HY 1 |utensile Misu: protocollo macchina 30
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
4724 CA15, CA25 Profonditad nocciolo 10,000 mm| 9,800 10,200 | MAI-411052 pza Misu: Tabelta di registrazione
foro Foglio 5 1-8 SEZ.CA15-CA15 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac . dati
0-150; 0,05
4726 CA15,CA25 altezza smusso 0,700 mm 0,400 1,000 |MOA-416120 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
sez.CA15-CA15 foglio 5 HE PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
s62.CA25-CA25 foglio 5 F6
4728 CA15,CA25 angolo smusso 30,000 deg| 27,000 33,000 [MOA-416120 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
sez.CA15-CA15 foglio 5 HB PROFILOMETRO PCV 1 {ulensile dati
sez.CA25-CA25 foglio 5 F&
4734 E Profonditd flangia rispetto a G 159,710 | 159,650 | 159,710 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglic 5 1-4 SEZ.E-E mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnofmac .
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circulti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controlio

HEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzicne + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano BHii
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dberraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavore:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Fraquenza | Metedi di gestione /
= nomin. - RK1: - RK2: a Sala di H Documentazione
§ = | B 8 misura ..m
]
tH ES 3 g H 3
4744 E Planarita flangia Foglic 5 1-4 0,100 mm| 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protoceollo macchina 3D
SEZ.E-E MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
4754 E Rugosita flangla Foglio 5 1-4 250 pm 0.0 25,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.E-E RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
14794 PT1 Posizione foro Foglio 5 E-2 0,400 mm| 0,000 0,400 [MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.PT3-PT3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac .
PRISMO
4804 PT1 Profondita nocciolo foro Foglio [19,800 mm| 19,600 20,000 [MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
5 E-2 SEZ.PT3-PT3 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 [tumo/mac. dati
0-150; 0,05
4814 PT1 Diametro foro Foglio 5 E-2 7430 mm| 7,385 7475 |MAI-414258 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.PT3-PT3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac . dati
PRISMO
14824 PT2 Profondita noceiolo foro 22,800 mm| 22,600 23,000 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac . dati
0-150; 0,05
14834] PT2 Posizione foro 0400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocellc macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
4854/ PT3 Profondita nocciolo foro Foglio {23,900 mm| 23,800 24,000 |MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazione dati
5 B-5 SEZ.PT3-PT3 (Valido solo per CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac.
variante 250331320) 0-150; 0,05
4864] PT3 Profondita di filettatura Foglio 5 {24,000 mm| 23,000 25,000 |MIR-411106 1pz CR2: Tabella di registrazione datl
B-5 SEZ.PT3-PT3 (Valido soio per TAMPONE FILETTATO M8-6H 1 |settimana
variante 250331320} [macchina
4874 PT3 Posizione foro Foglic 5 B-5 0400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 pza CR2: macchina 3D data di base
SEZPT3-PT3 (Valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {turno/mac.
variante 250331320) PRISMO
14884 PT3 Profondita nocciolo foro Foglio 17,500 mm| 17,000 18,000 |MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazione dati
5 B-5 SEZ.PT3-PT3 (Valido solo per, CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac.
variante 250332100) 0-150; 0,05

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 def Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Pagina 27 di 29



circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEEN GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizlone Stato:Rilasciato Produzione + Calcole costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dkerragglo 1 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavero:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: P RK2: 5 Sala di 3 Documentazione
g = S ] 3 misura m
] -] o
el 5 E 3 3
4894 PT3 Profondita di filettatura Foglio 5 |[16,500 mm| 16,000 17,000 |MIR-411103 pza CR2: Tabella di registrazione dati
B-5 SEZ.PT3-PT3 (Valido solo per TAMPONE FILETTATO M&-6H 1 |tumo/mac .
variante 250332100)
4904 PT3 Posizione foro Foglic 5 B-5 0,400 mm| 0,000 0,400 | MAI-414258 pza CR2: protocollo macchina 3D
SEZPT3-PT3 (Valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumofmac .
variante 250332100) PRISMO
4914 TR3 Posizione foro Foglio 5 D-4 0,400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 1pz Misu: protocolle macchina 3D
SEZ. TR3-TR3J (Valido sclo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |seftimana
variante 250332100} PRISMO /macchina
4924] TR3 Profondita di nocclolo fora mm MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Passante Foglio 5 D-4 SEZ. CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac .
TR3-TR3 (Valido solo per variante 0-150; 0,05
250332100) .
4934 TR3 Profondita di filettatura Foglio 5|30,500 mm| 30,000 MIR-411111 pza CRZ: Tabella di registrazione dati
D-4 SEZ. TR3-TR3 (Valido solo per TAMPONE FILETTATO M10-6H 1 |tumo/mac .
variante 250332100}
4944 TR3 Altezza lamatura Foglic 5 D4 |4,700 mm | 4,600 4,800 jMA!-414258 1pz Misu: protocolle macchina 3D
SEZ. TR3-TR3 (Valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
variante 250332100) PRISMO /macchina
MAI-411052 1pz
CALIBRO A CORSOQIO MECC. 1 |settimana
0-150; 0,05 /macchina
4954 PT0 Posizione foro Foglio 5 1-13 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 1pz Misu: protoccllo macchina 3D
SEZ. PTO-PTO (Valido sola per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
variante 250332100} PRISMO /macchina
4964 PTO Profondita di nocciclo foro mm MAI-411052 pz a CR2: Tabella di registrazione dati
Passante Foglio 5 [-13 SEZ. CALIBRO A CCRSCIO MECC. 1 |turno/mac .
PT0-PTO (Valido solo per variante 0-150; 0,05
250332100)
4974 PTO Profondita di filettatura mm MIR-411106 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Passante Foglio 5 I-13 SEZ. TAMPONE FILETTATO M8-6H 1 |turno/mac .
PTO-PTO (Valido solo per variante
250332100}
4976 PT0 Posizione filsttatura Foglio 5 0,400 mm | 0,000 0,400 ipz Misu: protoccllo macchina 3D
1-13 SEZ. PTO-PTO (Valido solo per 1 |settimana
variante 250332100) /macchina

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stali eseguitl secondo il piano annuale
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circuiti di controflo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

ENE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dberraggio 1 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavore:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. a RK1: a RK2: 1 Sala di = Documentazione
= ] S B mizura |3
sil= g g £ :
2] a o o ..M
4984 PTO Altezza lamatura Foglio 5 1-13  |15,000 mm| 14,700 15,300 | MAK411052 1pz Misu: Tabella di registrazione
SEZ. PT0-PTO (Valido sclo per CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 | settimana dati
variante 250332100) 0-150; 0,05 fmacchina
4994 PTO Diametro foro Passante Foglic | 9,000 mm | 9,000 9,300 {MAI-414258 1pz Misu: protocolto macchina 3D
5 1-13 SEZ. PTO-PTQ (Valido solo MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
per variante 250332100) PRISMO fmacchina
5004 EL Posizione foro Foglic 5 K-5 SEZ.| 0,400 mm | 0,000 0400 |MAI-414258 1pz Misu: protocollo macchina 3D
EL-EL {Valido sclo per variante MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
250332100) PRISMO /macchina
5014 EL Profondita di noccioclo Passante mm MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Foglio 5 K-5 SEZ. EL-EL (Valido CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac.
solo per variante 250332100} 0-150; 0,05
5024 EL Profandita di filettatura Foglio 5 mm MIR-415739 pza CR2: Tabelia di registrazione dati
K-5 SEZ. EL-EL (Valido solo per TAMPONE DI MISURA & 8 1 jturno/mac .
variante 250332100)

Trattare | prodetti non conformi secondo
procedura 2.3.5 de! Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2/ sala di misura

- L] L]
Istruzioni di controllo EEE GETRAG
PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice de! disegno finito: -
Dascrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dkerraggio 2 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro;  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. q RK1: < RK2; a Sala di ] Documentazione
m =3 - 2 B misura m
] ] -]
22|15 3 & 3 i
0001 Controllo visivo,presenza di tutte le pza CR1: Tabella di registrazicne dati
lavorazioni,aspetto privo di bava e 2 [turno/mac.
senza danno.
0002 Controllo primo pezzo secondo 1° pz CR1: Tabellz di registrazione dati
proc.operativa N°2.3.1.1 R2 1 |23.11-R2
presente a borde macchina faldone
softo postazione Strumenti di
BmWFﬂmlE JIRIRT]
0040 Foro QD Posizione foro rispetto 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H/D/J-R su H (+0.5 sovram.} Foglic MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turmo/mac.
§ C-2 SEZU-U PRISMO
0070 0D Profondita di filettatura MIR-411118 pz a CR1: Tabella di registrazione dati
{passante} Foglio 5 C-2 SEZ.U-U TAMPONE FILETTATO 2 lturno/mac .
M18x1,5-6G
0080 0D Planarita Foglio 5 C-2 SEZ.U-U {0,030 mm|{ 0,000 0,03¢ |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumno/mac .
PRISMO
0082 0D Diametro smusso 18,6580 mm{ 18,500 18,800 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
1 {utensile dati
0100 0D Altezza foro rispetto a F Foghio 5| 121,364 | 121,164 | 121,564 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
C-2 SEZ.U-U mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMQ
0110] M | CA1 Posizione foro rispetto 0,260 mm| 0,000 0,260 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
E/D/CA13-CA15 Foglio 4 K-8 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
SEZ.CA1-CA1 PRISMO
0120 CA1 Rotondita Foglio 4 K-8 0,015 mm| 0,000 0,015 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
0160{ M | CA1_D1 Diamatro foro Foglio 4 K-8 [24,100 mm| 24,100 24150 |MIR-453636 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.CA1-CA1 TAMPONE DI MISURA 1 |utensile Misu: protocolic macchina 3D
924.1+0.05
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
Trattare i prodotti non conformi secondo Gli audit di predotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale Pagina 1 di*

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi




circuiti di controllo: 1/ 2 / sata di misura

Istruzioni di controllo

e GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dserraggio 2 Data aggicrnamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
< nomin. 4 RK1: p RK2: - Sala di 2 Documentazione
= ] - 2 misura |3
s§|= - § g g
FEA R [} a [=] 4]
0310 CA1_D1 Rugosita fore Foglio 4 K-8 | 10,0 pm 0,0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazicne
SEZ.CA1-CA1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 [utensile dati
0390 CA1_D1 Angolo smusso foro Foglic | 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
4 K-8 SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
0400 CA1_D1 Altezza smusso fora Foglie| 1,5 mm 1,2 1.8 MOA-416120 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
4 K-8 SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
0430 CA1_DP2 Raggio foro Foglic 4 K-8 1,2 mm 038 1.6 MOA-416120 pz a cambic Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 {utensile dati
0600 CA1_D2 Angolo smusso foro Foglio | 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pz a cambio { X | CR1: Tabellz di registrazione dati
4 K-B SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile
Misu: Tabella di registrazione
dati
0610 CA1_D2 Rugositd foro Foglio 4 K-8 | 25,0 pm 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 RUGOSIMETRO TIPO M4PIIR.T. 1 |utensile dati
(0710 CA1_D2 Diamstro foro Foglio 4 K-8 |50,900 mm| 50,850 50,950 {MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {turne/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-453632 pz a cambio
TAMPONE LISCIO P/NP 1 |utensile
250.9+0.05
0780 CA1_D3 Diametro foro Foglio 4 K-8 [57,000 mm| 56,950 57,050 {MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2501 CA1_D3 Rugosita foro Foglio 4 K-8 | 25,0 pm 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati

Trattare | prodetti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controlle: 1/ 2/ sala di misura

Istruzioni di controllo

BEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dberraggio 2 Data aggiomamento: 18.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: p RK2: a Sala di = Documentazione
S E 3 B misura |8
3i|= g g g £
a=| <2 . o o g Qa
2612| M | CA1_D3 Angolo smusso foro Foglio | 45,0 deg 42,0 48,0 MOA-416120 pz a cambio Misu; Tabella di registrazione
4 K-8 SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 {utensile dati
2622 CA1_D3 Conc. foro rispetto CA1_D1 0,100 mm| 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: macchina 30 data di base
Foglio 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2627 CA1_D3 Altezza smusso foro Foglio| 1,500 mm | 1,400 1,800 |MOA-416120 pza Misu; Tabella dl registrazione
4 K-8 SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 [turmo/mac . dati
2639 CA1_D3 Profondita foro Foglio 4 K-817,700 mm| 17,600 17,800 | MAI-401051 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 CALIBRO DI PROF. DIGIT. 30ES 1 |tumo/mac . dati
MAHR
2682 CA1_D2 Profondita foro Foglio 4 K-853,000 mm| 52,900 53,100 |MAI-414258 pza Misu: macchina 3D data di base
SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
2683 CA1_D3 Altezza foro Foglio 4 K-8 195,800 | 195,750 | 195,850 | MAI-414258 pza Misu: macchina 3D data di base
SEZ.CA1-CA1 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2684 CA1_D3 Rugositd lamatura Foglio 4| 16,0 ym 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazicne
K-8 SEZ.CA1-CA1 RUGOSIMETROQ TIPO M4PI/R.T. 1 |utensite dati
2694 CA1_D3 Planarita lamatura Foglio 4| 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2704 CA1_D3 Perpendicolarita lamatura {0,100 mm| 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: pratocollo macchina 3D
Foglic 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2714 CA16-CA19 Posizione foro rispetto | 0,200 mm | 0,000 0,200 |MAI-414258 pza Misu: protacolio macchina 3D
E/DICA1 Foglic 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
2724 CA16-CA19 Perpendicolarita foro [ 0,150 mm| 0,000 0,150 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 W_>OOI_Z> MIS. 3D ZEISS 1 |tume/mac .
RISMO

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotio sono stati eseguiti secondo it piano annuale
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circuiti di controlle: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

RN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizlone Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dberraggio 2 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumente di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin, s RK1: 5 RK2: 4 Sala di 3 Documentazione
: = 3 2 - misura um
g L] o
315 & & & i}
2734 CA16-CA19 Diametra foro Foglio4 | 5500 mm | 5400 5600 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac. Misu: protocolle macchina 3D
PRISMO
MIR-453634 pZ a cambio
TAMPONE LISCIO P/NP 25.540.1 1 lutensile
2744 CA18-CA19 Posizione filettatura M5| 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
Foglio 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2754 CA16-CA19 Altezza foro Foglio4  [10,000 mm| 9,800 10,200 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
K-8 SEZ.CA1-CA1 CALIBRO A CORSOIQ MECC. 1 |turmo/mac. dati
0-150; 0,05
2764 CA16-CA19 Profondita filettatura M5/25,000 mm| 25,000 25,800 |MIR-453587 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglic 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 TAMPONE FILETATTO P-NP 1 {tumo/mac. dati
M5-6H
2774 CA16-CA19 Profondita nocciolo 28,000 mm| 27,000 28,000 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac . dati
0-150; 0,056
2784 M | CA2 Posizione foro rispetio 0,260 mm | 0,000 0,260 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
E/DICA23-25 Foglio 4 F-9 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac.
SEZ.CAZ-CA2 PRISMO
2794 CA2 Rotondita Foglio 4 F-9 0,015mm| 0,000 0,015 | MAI-414258 pza Misu: pratocollo macching 3D
SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2804| M |CA2_D1 Diamstro foro Foglio 4 F-9 |24,100 mm| 24,100 24150 |MIR-453636 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.CA2-CA2 TAMPONE D! MISURA 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
224.1+0.05
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2814 CA2_D1 Rugosita foro Foglio 4 F-9 | 10,0 pm 0,0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA2-CAZ RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2/ sala di misura

Istruzioni di controllo

Bl GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dkerraggio 2 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. a RK1: 2 RK2: p Sala di 3 Documentazione
= 3 = = misura {$
3il= g : 2 E
-] K] n a g h
2824 CA2_D1 Angolo smusso foro Foglic | 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
4 F-9 SEZ.CA2-CA2 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2834 CA2_D1 Altezza smusso fore Foglie| 1,500 mm 1,400 1,600 |MOA-416120 pza Misu: Tabella di registrazione
4 F-9 SEZ.CA2-CAZ PROFILOMETRO PCV 1 |giomo/ma dati
cchina
2844 CA2_D2 Raggio foro Foglio 4 F-9 1,2 mm 0,8 1.6 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA2-CA2 PROFILOMETRO PCV 1 Jutensile dati
2854 CA2_D2 Angolo smusso foro Foglic | 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
4 F-9 SEZ.CA2-CA2 PROFILOMETRO PCV 1 Jutensile dati
2864 CA2_D2 Rugosita foro Foglio 4 F-9 | 25,0 pm 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambic Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CAZ2-CA2 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2874 CA2_D2 Diamefro foro Foglio 4 F-9 [50,900 mm| 50,850 50,950 |MIR453632 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.CA2-CAZ2 TAMPONE LISCIO P/NP 1 |utensile Misu: protocolio macchina 3D
850.8+0.05
MAI-414258 pza
MACCHINA MiS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2884 CA2_D3 Diametro foro Foglio 4 F-8 |57,000 mm| 56,950 57,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
2894 CA2_D3 Rugosita foro Foglio4 F-9 | 25,0 pm 0,0 250 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA2-CA2 RUGOSIMETRO TIPO M4PKR.T. 1 {utensile dati
2904 CA2_D3 Angolo smusso foro Foglio | 45,0 deg 42,0 48,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
4 F-9 SEZ.CA2-CA2 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEN GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Caleolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dkerragglo 2 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. 5 RK1: = RK2: a Sala di 3 Documentazione
= H | 2| misua |2
- m = 3 z : &
<= | CD <] o o [£]
2014 CA2_D3 Concentricitd foro Foglio4 | 0,100 mm | 0,000 0,100 [|MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turnoimac .
PRISMO
2024 CA2 D3 Altezza smusso foro Foglio| 1,500 mm | 1,400 1600 |MOA-418120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
4 F-9 SEZ.CA2-CA2 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2934 CA2_D3 Profendita foro Foglic 4 F-917,700 mm| 17,600 17,800 | MAI-401051 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CAZ-CA2 CALIBRO DI PROF. DIGIT. 30ES 1 |tumo/mac . dati
MAHR
2944 CA2_D2 Profondita foro Faglio 4 F-9153,000 mm| 52,900 53,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jtumo/mac.
PRISMO
2954 CA2_D3 Altezza foro Foglio 4 F-9 195,800 | 195750 | 195,850 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA2-CA2 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jturmoimac .
PRISMO
2964; CA2_D3 Rugosita lamatura Foglio 4] 16,0 pym 0.0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Mist; Tabella di registraziona
F-9 SEZ.CA2-CA2 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
2974 CA2_D3 Planarita lamatura Foglio 4] 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZE!ISS 1 |turno/mac .
PRISMO
2984 CA2_D3 Perpendicolarita lamatura | 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2994 CA26-CA29 Posizione fori rispetto | 0,200 mm | 0,000 0,200 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
E/DICAZ Foglio 4 F-8 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3004 CA26-CA29 Parpendicolarita fori 0,150 mm | 0,000 0,150 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3014 CA26-CA29 Diametro foro Foglio 4 | 5,500 mm | 5,400 5600 [MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |tumo/mac. Misu: protocolle macchina 3D
PRISMO

Trattare i prodotti non conformi secondoe

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotte sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

NN GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizlone: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dkerraggio 2 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Ficre
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura Ln LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza { | Metodi di gestione /
= nomin, = RK1: - RK2: p Saladi |2 Documentazione
m = B £ - misura m
3 Q
S g g H g
MIR-453634 pz a cambio
TAMPONE LISCIO P/NP 25.5+0.1 1 |utensile
3024 CA26-CA29 Posizione filettatura M5 | 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumo/mac.
PRISMO
3034, CA26-CA29 Allezza precamera 10,000 mm} 9,800 10,200 | MAI-411052 pza CR1: Tabella di registrazione dati
d=5.5 Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CA2 CALIBRO A CORSOI0 MECC. 2 |turno/mac.
0-150; 0,05
3044 CA26-CA28 Profondita filettatura M5)25,000 mm| 25,000 25,800 | MIR-453587 pza
Foglio 4 F-8 SEZ.CA2-CA2 TAMPONE FILETATTO P-NP 2 |turno/mac .
M5-6H
3054 CA26-CA29 Profondité nocciolo 28,000 mm| 27,000 28,000 |MAI-411052 pza CR1: Tabella di registrazione dati
Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CA2 CALIBRO A CORSCIO MECC. 2 |tumo/mac.
0-150; 0,05
3064 W1 Posizione foro Foglio 4 K-6 0,400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZW1-wW1 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3074 W1 Profondita noceiolo Foglio 4 K-6 18,000 mm| 17,500 18,000 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.W1-W1 CALIBRO A CORSOIC MECC. 1 |turnoimac . dati
0-150; 0,05
3084 W1 Profondita filettatura Foglio 4 16,000 mm| 16,000 17,000 |MIR-411103 pza Misu: Tabella di registrazione
K- SEZ.W1-W1 TAMPONE FILETTATO M6-6H 1 {tumo/mac. dati
3094 W1 Altezza lamatura foro Foglio 4 153,721 | 153,521 | 153,921 [MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
K-8 SEZ.W1-W1 mm MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1t 1tumoimac.
PRISMO
3104 W2 Puosizione foro Foglio 4 K4 0,400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.W2-w2 MACCHINA MIS. 3D ZE!SS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3114 W2 Profondita nocciclo fore Foglio 4/18,000 mm| 17,500 18,000 | MAI-411052 pza Misu: Tabelia di registrazicne
K-4 SEZ.W2-W2 CALIBRO A CORSOIC MECC. 1 |tumofmac . dati
0-150; 0,05

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controflo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale; 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazlone posizione diemraggio 2 Data aggiormamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro: BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE ,
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | . Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: - RK2: o Sala di ] Documentazione
; = ] S - misura m
- s -] [
b4 S 3 5 El 8
3124 W2 Profondita filettatura foro Foglio |16,000 mm] 16,000 17,000 |MIR-411103 pz a Misu: Tabella di registrazione
4 K-4 SEZW2-W2 TAMPONE FILETTATO M&-6H 1 |turno/mac . dati
3134 W2 Altezza lamatura foro Foglio 4 172,719 | 172,519 | 172,919 | MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
K-4 SEZ.W2-W2 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 ltumo/mac.
PRISMO
3136 W3 Posizione foro Foglio 4 J-6 0,400 mm| 0,000 0,400 |[MAl-414258 1pz Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.W3-W3 (valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Isettimana
variante 2500332100} PRISMO /macchina
3138 W3 Profondita necciolo foro Foglic 4|22,500 mm| 22,000 23,000 |MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazicne dati
J-5 SEZ.W3-W3 (valido solo per CALIBRO A CORSO0IO MECC. 1 |turno/mac.
variante 2500332100} 0-150; 0,05
3140, W3 Profondita filettatura fore Foglio |19,000 mm| 18,000 20,000 |MIR411106 pza CR2: Tabella di registrazione dati
4 J-6 SEZ.W3-W3 (valido solo per TAMPONE FILETTATO M8-6H 1 |tumo/mac .
variante 2500332100}
3142 W3 Altezza lamatura foro Foglio 4 126,998 | 126,798 | 127,198 | MAI-414258 1pz Misu: pratocolle macchina 3D
J-6 SEZ.W3-W3 ({valido solo per mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |[settimana
variante 2500332100} PRISMO /macchina
3144 TRS1,TRS2 Pesizione filettatura 0,400 mm| 0,000 0,400 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglic 4 K-2 SEZ.PS1-P31 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumoimac.
PRISMC
3154 M | TRS1,TRS2 Posizione foro Foglio4 | 0,100 mm | 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
K-2 SEZ.PS1-PS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turnoimac.
PRISMC
3164 TRS1,TRS2 Diametro foro Foglic 4 [ 9,500 mm 9,450 9,550 |MIR-453630 pz a cambio CR2: Tabelia di registraziane dali
K-2 SEZ.P51-PS1 TAMPONE DI MISURA 29.5:0.05 1 [utensile Misu: protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnoimac .
PRISMO
3174 TRS1,TRS2 Profondita precamera | 4,600 mm | 4,500 4,700 (MAI-411052 pza CRt: Tabella di registrazione dali
=9.5 Foglio 4 -5 SEZ. TRS3-TRS3 CALIBRO A CORSQIO MECC. 2 |turnofmac .
0-150; 0,05

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 17 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

RN GETRAG

PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04,2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dberraggio 2 Data aggtornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. a RK1: - RK2: 4 Saladi {3 Documentazione
g 2 - - misura |3
1E: : : : E
<=|<o 3 a & 8
3184 TRS2 Profonditd nocciolo foro 21,500 mm| 21,000 21,500 |MAI-4110562 pza Misu: Tabelia di registrazione
Foglio 4 K-2 SEZ.PS1-PS1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |Jturno/mac . dati
0-150; 0,05
3186 TRS1 Profondita nocciolo foro mm MAI-411052 pza
{passante) Foglio 4 K-2 CALIBRO A CORSOQIQ MECC. 1 |turno/mac .
SEZ.PS1-PS1 0-150; 0,05
3194 TRS1,TRS2 Profondita filettatura M§ 14,500 mm| 14,000 16,000 |MIR-411103 pza CR1: Tabella di registrazione dati
Foglio 4 K-2 SEZ.PS1-PS1 TAMPONE FILETTATOMB-6H |2 |tumo/mac.
3204 TRS1,TRS2 Rugosita l[amature 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Foglio 4 K-2 SEZ.PS1-PS1 RUGOSIMETRQ TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3214 M | TRS1,TRS2 Lamatura foro Foglic 4 [39,500 mm| 39,400 39,600 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
K-2 SEZ.PS1-PS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac .
PRISMO
3224) M | TRS1,TRS2 Planarita lamatura foro | 0,030 mm|{ 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 30
Foglio 4 K-2 SEZ.P31-PS1 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3234 TRS1,TRS2 Parallelismo lamatura | 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu; protocolio macchina 30
foro Foglio 4 K-2 SEZ.PS1-PS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tummo/mac .
PRISMO
3244 TRS1,TRS2 Inclinazione lamatura | 0,200 mm | 0,000 0,200 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
foro Foglio 4 K-2 SEZ.PS1-PS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |[tumo/mac .
PRISMO
3254 V Diametro foro Foglio 4 K2 0,300 mm | 0,000 0,300 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZV-V MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3256 V allezza smusso Foglio 4 K2 1,500 mm| 1,100 1,900 |MOA-416120 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
SEZ V-V PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3264 V Diametro foro Foglio 4 K2 5995 mm| 5962 6,028 |MIR-453631 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZV-V TAMPONE DI MISURA 1 |turnoimac . Misu: protocollo macchina 3D
25.995+0.033

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il pianc annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEN GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito;
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 [ Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione deemraggio 2 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Cantro di lavore:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATQOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controlle Frequenza Frequenza Frequenza { , Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: 5 RK2: a Sala di = Documentazione
= | - 2 misura 2
si|= s F 2 g
“=| a a & o
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 30 ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3266 V angolo smusso Foglio 4 K2 30,000 deg| 27,000 33,000 |MOA-416120 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
SEZV-V PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3274 EL Posizione filettatura Foglio 4 -5 [ 0,400 mm§ §,000 0,400 [MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
SEZ.EL-EL MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3284 EL Profondita nocgiolo fore Foglio 4 [23,000 mm| 22,500 23,000 |MAI-411052 pza
I-5 SEZ.EL-EL CALIBRO A CORSOQIO MECC. 2 |tumo/mac.
0-150; 0.05
3204 EL Profondita filettatura foro Foglio A_moboo mm| 20,000 21,150 |MIR-411108 pza CR1: Tabelia di registrazione dati
I-6 SEZ.EL-EL TAMPONE FILETTATO M8-6H 2 |tumo/mac .
3304 EL Altezza lamatura foro Foglio 4 [-5] 124,700 | 124,250 | 125,150 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.EL-EL mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumeimac .
PRISMO
3314 W6 Posizione filettatura foro Foglie | 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
4 |-4 SEZ W6-W6 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMC
3324 W6 Profondita nocciolo foro Foglio 4]18,000 mm| 17,500 18,000 [MAI-411052 pz a Misu: Tabella di registrazione
-4 SEZ W8-W8 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac. dati
0-150; 0,05
3334 W6 Profondita filettatura foro Foglio |16,000 mm| 16,000 17,000 |MIR411103 pza CR1: Tabella di registrazione dati
4 -4 SEZ W6-W6 TAMPONE FILETTATO M6&-6H 2 |tumoimac.
3344 W6 Altezza lamatura foro Foglio 4 193,280 | 193,080 | 193,480 | MAI-414258 pza Misu: protecollo macchina 3D
-4 SEZ.WB-W8 {solc per variante mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
2500331320) PRISMO
3346 W86 Altezza lamatura fore Foglio 4 173,000 | 172,800 | 173,200 |MAl-414258 1pz Misu: protocollo macchina 3D
L-4 SEZ.W6-W6 (solo per variante mm MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |settimana
2500332100) PRISMO /macchina

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati esequiti seconde il piano annuale
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circuiti di confrollo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizicne Stato:Rilasciato Produzicne + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione poslzione dkemraggio 2 Data aggiomamento: 19.03.2015 / Vito Ficre
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin, p RK1: Py RKz: - Saladi |3 Documentazione
m 3 - 2 3 misura m
o -] -]
e H 5 3 3 ]
3384 W4 Posizione filettatura foro Foglio | 0,400 mm 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
4 E-11 SEZ.W4-Wd4 (valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
variante 2500331320) PRISMO
3394 W4 Profondita nocciolo foro Foglio 4/18,000 mm| 17,500 18,000 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
E-11 SEZ.W4-W4 (valido solo per CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac. dati
variante 2500331320) 0-150; 0,05
3404 W4 Profondita filettatura foro Foglic 16,000 mm| 16,000 17,000 |MIR-411103 pza Misu; Tabella di registrazione
4 E-11 SEZ. W4-W4 (valido solo per TAMPONE FILETTATO M&-6H 1 |tumo/mac . dati
variante 2500331320}
3414 W4 Altezza lamatura foro Foglio 4 160,283 | 160,083 | 160,483 | MA}-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
E-11 SEZ.W4-W4 (valido solo per mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
variante 2500331320} PRISMO
3416 W4 Posizione filettatura foro Foglio | 0,400 mm | 0,000 0,400 | MAI-414258 1pz Misu: protocollo macchina 3D
4 F-7 SEZ.W4-W4 (valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZE!SS 1 |settimana
variante 2500332100} PRISMOQ /macchina
3418, W4 Profonditd nocclolo foro Foglio 4|22,000 mm| 21,000 23,000 |MAI-411052 pz a CR2: Tabella di registrazione dati
F-7 SEZ.W4-W4 (valido solo per CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac .
variante 2500332100) 0-150; 0,05
3420 W4 Profondita filettatura foro Foglio |19,000 mm| 18,000 20,000 |MIR-411106 pza CR2: Tabella di registrazione dati
4 F-7 SEZ.W4-W4 (valido solo per TAMPONE FILETTATO MB-6H 1 [tumoimac .
variante 2500332100)
3422 W4 Altezza lamatura foro Foglio 4 160,230 | 159,830 | 160,630 | MAI-414258 1pz Misu: protocollo macchina 30
F-7 SEZ.W4-W4 (valido solo per mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
variante 2500332100} PRISMO /macchina
3424| M | T1 Posizione foro Foglio 4 F-5 0,100 mm 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumoimac .
PRISMO
3434] M | T1 Diametro foro Fogtio 4 F-5 21,050 mm| 20,950 21,150 |MAI-414258 pza CR2: Tabella dl registrazione dati
SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMQ
MIR-415921 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA g 21 1 |utensile

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale del Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BN GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciatc Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dberragglo 2 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | . Metodi dl gestione /
= nomin. a8 RK1: a RK2: a Saladi |3 Documentazione
m = ] 2 g misura m
o ) s
3|S5 8 g 8 g
3444 T1 Smusso foro Foglio 4 F-5 30,0 deg 27,0 33,0 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZT1-T1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3454 T1 Rugasita foro Foglio 4 F-5 10,0 pm 0,0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZT1-TH RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3464 T1-T3 Altezza lamatura foro Foglio 4] 192,853 | 192,753 | 192,953 |MAI-414258 pza Misu: protocelle macchina 3D
F-5 SEZ.T1-T1 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3474 T3 Profondita nocciolo foro MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
{passante) Foglio 4 F-56 SEZ.T1-T1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 [tumo/mac . dati
0-150; 0,05
3484 T3 Profondita filettatura foro Faglio 4{16,500 mm| 18,000 17,500 |MiIR-411103 pza CR1: Tabella di registrazione dati
F-5 SEZ.T1-T1% TAMPONE FILETTATO M6-6H 1 |tumofmac.
3494 T3-T1 Planarita flangia Foglic 4 F-5 | 0,300 mm | 0,000 0,300 [MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3504 T3-T1 Perpendicolarita flangia 0,100 mm 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 4 F-5 SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3514 T3 Perpendicolarita foro Foglio 4 F-§ 0,300 mm} 0,000 0,300 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3524 T3 Paosizione filettatura foro Foglio 4| 0,400 mm 1 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
F-5 SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 ltumo/mac.
PRISMO
3534 TR1 Paosizione filettatura foro (Solo | 0,400 mm | 0,000 0,400 | MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
per variante 2500332100} Foglio 4 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
D-8 SEZ.TR1-TR1 PRISMO
3544 TR1 Profondita nocciolo foro MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
(passante) (Solo per variante CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac . dati
2500332100) Foglio 4 D-8 0-150; 0,05
SEZTR1-TRt

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodetto sone stati eseguiti secondo {l piano annuale
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

L] a a
Istruzioni di controllo NN GETRAG
PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizlone Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dierragglo 2 Data aggiornamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin, -« RK1: - RK2: 2 Sala di 3 Documentazione
= ] - -] misura m
al|= s s 5
<=| <5 & & g i}
3554 TR1 Profondita filettatura foro MIR-411115 pza Misu: Tabella di registrazione
{passante) (Solo per variante TAMPONE FILETTATO M12-6H 1 |turno/mac . dati
2500332100) Foglio 4 D-8
SEZTR1-TR1
3564 TR1 Altezza lamatura {Sclo per 143,000 | 142,900 | 143,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
variante 2500332100} Foglio 4 D-8 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac.
SEZTR1-TR1 PRISMO
3574 TR2 Pgsizione fitettatura fore (Sole | 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu; protocollo macchina 3D
per variante 2500332100) Foglio 4 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
D-6 SEZ.TR2-TR2 PRISMO
3584 TR2 Profondita nocciclo foro pza
(passante) (Solo per variante 1 |tumoimac .
2500332100) Foglio 4 D-6
SEZ.TR2-TR2
3594 TR2 Profondita filettatura foro MIR-411115 pza Misu: protocolio macchina 3D
(passante) (Sofo per variante TAMPONE FILETTATO M12-6H 1 jtumoimac.
2500332100) Foglio 4 D-8
SEZ.TR2-TR2
3604 TR2 AMtezza lamatura (Sclo per 154,260 | 154,160 | 154,360 | MAl-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
variante 2500332100) Foglio 4 D-6 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
SEZTR2-TR2 PRISMO
3614 Z1 Angclo foro Foglio 4 B-8 60,0 deg 59,9 80,1 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.Z1-Z1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumo/mac .
PRISMO
3624 Z1 Cono foro Foglio 4 B-9 144,910 | 144,760 | 145,060 |MAI-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
SEZ.Z1-Z1 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumoimac .
PRISMO
3634 Z1 Forma foro Foglio 4 B-9 0,150 mm| 0,000 0,150 |[MAL-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.Z1-Z1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnoimac .
PRISMO
3644 Z1 Altezza foro Foglio 4 B-9 4,000 mm| 3,200 4,800 [MAI-414258 pza Misu: protocotio magchina 3D
SEZ.21-21 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3654 Z2 Angolo fore Foglio 4 B-7 60,0 deg 59,9 60,1 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.22.22 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 10.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dkerraggio 2 Data aggiormamento: 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATCLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controlio Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
=) nomin, a RX1: g RK2; a Sala di H Documentazione
m = ] E 2 misura m
[ o ]
3218 & ] 3 &
3664 Z2 Cono foro Foglio 4 B-7 171,110 | 170,960 | 171,260 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.Z2-Z2 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumoimac .
PRISMO
3674 Z2 Forma foro Foglio 4 B-7 0,150 mm | 0,000 0,150 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ2.22-22 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3684 Z2 Altezza foro Foglio 4 B-7 4,000 mm| 3,200 4,800 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ.Z2-Z2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turmo/mac .
FRISMO
3694 Z3 Altezza foro Foglic 4 B-5 4000 mm| 3,200 4,800 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ.Z3-Z3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3704 Z3 Forma foro Foglio 4 B-5 0100 mm | 0000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocellc macchina 3D
SEZ.Z3-Z23 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
37144 Z3 Angolo foro Foglic 4 B-5 60,0 deg 59,9 60,1 MAI-414258 pza Misu: protocello macchina 3D
SEZ.Z3-Z3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3724 Z3 Cono foro Foglio 4 B-5 9378 mm| 9,328 9,428 |MAI414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.Z3-Z3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3734 M | P2 Pasizione foro 0,100 mm| 0,000 0,200 | MAI-414258 pza Misu; Tabella di registrazione
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jturnofmac. dati
PRISMO
3744 M (P2 Diametro foro 20,000 mm| 19,972 19,993 |MAI-414258 pza Misu: Tabella di registrazione
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac . dati
PRISMO
3754 P2 Posizione filettatura 0,400 mm 0,000 0,400 |MAI-414258 pz a Misu: Tabella di registrazione
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnc/mac. dati
PRISMO
3764 P2 Profondita filettatura 16,000 mm| 15,000 17,000 | MIR-453588 pza CR1: Tabella di registrazione dati
TAMPONE FILETATTO P-NP 2 |turnofmac.
M22x1.5-8H
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circuitl di controllo: 1 / 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2500332110 Indice del disegno finito:
Descrizione: Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione. 10.04.2015 / Stefano Bitli
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dkerraggio 2 Data aggiornamento; 19.03.2015 / Vito Fiore
Centro di lavore: BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controlio Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nemin, = RK1: -« RK2: < Sala di 3 Documentazione
= E - S misura 3
2i|= $ g g £
4m) D g -] a 3
3774 P2 Rugosita foro foglio 3 B-13 10,0 pm 0.0 10,0 |MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.P-P RUGOSIMETRO TIPC M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3784 P2 Perpendicolarita flangia 0,400 mm| 0,000 0,100 |MAI-414258 pz per carica | X | Misu: macchina 3D data di base
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
3794 P2 Planarita flangia 0,030 mm| 0,000 0,030 |MAI-414258 pz per carica | X | Misu: macchina 3D data di base
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
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