3»2??4

FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
70026 MODUGNO (BARI) 08:55:42

V4,28.78P15} 77 77 T SALAMETROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOC A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita & 49.0 &6

,00 pm

5,00 ym ! v

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
[of Short Wavyness @ 49.0G6 _|

g0®

6-2

’

N
r=1
(=)
=
3

1,

[=)
o
3

u

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura; 0,100 mm
Parallelismo o 49.0 G6

Rettilinelta @ 49.0 G&

Filtra: 0,800 mm (G 50%}, Intervallo mis. 0,0100 mm
‘%Tmpo dl misura; 0,100 mm
X

X ; :
T T ; : :
N A —— : . .
I | I | !: | s | ' | 1 ; I : i L i ! | H
T l T I E I [] l ) l T Z ! 1 1 l L) ' T I ! Z
5,00 m 7-2i 7-1 00 um 7-21 7-1
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [Z]:[mm] [mm] (um] inc [um/m]
6-1 344,00 |[0] 3,13 MZC 9,51 128,25
6-2 350,009 3,11 MZC 9,86 129,15
6:Compito 8 E 3.43| 0,0040 MZC
6-1 344,00 (2] 0,38 MZC 0,05 57,75
6-2 350,00|(2] 0,40 MZC 0,06 174,30
26:8hort Wavyne O] 0,40 10,0010 MZC
7-1 210,01/ 2,24 MZS 7-2 -265
7-2 29,9 ||/ 2,28 MZS 7-1 -272
7:Compito 7 //| . 2,28 0,0060
7-1 210,01 0,37 MZS 176
7-2 29,9 |- 0,28 MZS 112
8:Compito 8 d 0,37 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
70026 MODUGNO (BARI) 08:55:42

V4287 SPi5| — T T T SALA METROLOGICA - M5 Operatora
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: WLQ5
Formiester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC
COMPLETO

Campo di misura: 0,100 mm
[2] Rotondita & 30.0G7

Fiitra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
90° ¢

9-1

Osclllazione 2 30.0

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm

a0

9-1

,00 pm ,00 pm T
5,00 pm ! ¥ 5,00 um ! '
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Fiitra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm I%?mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 30.0 G7 Hettilineita & 30.0 G7
X : 1ix i ' !
F = . ==
— o
00 pm 11-2i 111 5,00 pm 11-2i 111
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risuitato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [mm, °] |[um] [Z}:Imm] [mm] [um] Inc [pm/m]
9-1 442 00 _E_ 3,18 MZC 6,94 121,03
9-2 449,001(9] 2,97 MZC 7,18 122,98
9:Compito 9 19| 3,18 0,0050 MZC
9-1 442,001 7] 3,45 Asse [AB] 7,08 122,78
9.2 449,00(|4 3,13 Asse [AB] 7,29 123,47
10:Compito 10 [~ 3,45 0,0200 Asse [AB]
11-1 210,044 2,12 MZS 11-2 169
11-2 29,9114/ 1,93 MZS 11-1 166
11:Compito 11 7/ 2,12 0,0060
11-1 210,0 | [ 1,29 MZS -93
11-2 29,9|= 1,12 MZS -110
12:Compito 12 = 1,29 0,0040 MZS




FORM-PC . — . GETRAGS.P.A. 30.07.2014
Ma hr 70026 MODUGNO (BARI) 08:55:42

V4,287 SP15| T T 7 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa; N, lotto: 0
Commento 152_EDLFPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm ag®  «
[o] Rotondita @ 26.0 G7 __

Filtra: 150 O/@ (G 50%), Intervalle mis, 0,10 °
Campo di misura: 9,100 mm g

13-1 Osclllazions @ 26.0 G7

5,00 pm

5,00 ym o g

1341

,00 pm

5,00 pm ! )

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 26.0 G7

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo dl misura: 0,100 mm
Rettilinearita & 26.0 G7
X -

X : : : ; ]
T F t T 7 I r j
] I L] l E I 1 I 1 ; 1 ; ' L] ' 1 } 1 I [} 1
1 I ] l E I 1 l ] E T Z L] t L) I T l 1 I i ! Z
L . !y : : -
5,00 um 15-2i 15-1 5,00 pm 15-2i 15-1
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [2]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
13-1 331,00|[©] 2,14 MZC 3,70 103,63
13-2 338,00{(9| 2,40 MZC 4,16 107,51
13:Compito 13 B 240| 0,0050 MZC
13-1 331,00~ 2,62 Asse [AB] 3,99 102,52
13-2 338,00 |12 2,53 Asse [AB] 4,16 104,65
14:Compito 14 7] 2,62 0,0200 Asse [AB]
15-1 210,04/ 1,96 MZS 15-2 -182
15-2 29,9 (/] 1,90 MZS 15-1 -180
15:Compito 15 7/ 1,96 0,0060
15-1 210,0 (= 0,57 MZS 93
15-2 29,9 0,56 MZS 78
16:Compito 16 = 0,57 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 08:59:12

V4287 SP151 7 T T  SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolara N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
g0° v

Campo di misura: 0,1

(] Rotondita & 35.0,

00 mm

Campe dl misura; 0,100 mm
Parallellsmo @ 35.0

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

H | \ | | | . ! y | )
1 E I 1) I 1 ! T li [1 l ! z
5,00 pm \ 00 um 18-1j 18-2
5,00 ym ! ‘
0,700 mm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. ¢,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Rettilinearity @ 35.0
X . !
T i :
L I L I L I ] | L ] :
' J ' [ T | ] J | —
5,00 p 18-1i iB-2
0,700 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [7]
Compito fmm, ] |[um] [2]:[mm] [mm] {um] Inc [um/m}
17-1 120,50 (2] 2,94 MzZC 0,79 58,35
17-2 125,50 |[0] 2,72 MZC 1,43 66,64
17:Compito 17 [©] 294! 00040 |MZC
18-1 30,0 | 0,74 MZS 18-2 -22
18-2 209,974 0,84 MZS 18-1 29
18:Compito 18 Z 0,84 0,0060
18-1 30,0 |[<] 071 MZS 28
18-2 209,9|[-] 0,79 MZS 40
19:Compito 19 -] 79| 0,0040 [MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARt) 08:55:43
V4,287 SP15| —— 77" SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Qperazione TURNO A
ALBERO INGRESS0O 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: WLQS

Formiester: MMQ44

N. commessa:

N. lotto: 0

Commento
COMPLETO

IS2_EDLFPC

Filtra: 150 O/G {G 50%}, Intervallo mis. 0,10 °
L2 10 L

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita @ 39.9,

A

20-1

Filtra: 150 O/G {G 60%), Intervallo mis. 0,10 ¢
Campo di misura: 0,100 mm
Oscillazione @ 39.9

a0 ¢

5,00 ym 5,00 Jm
5,00 ym ! ! 5,00 ym '
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervailo mis, 0,0100 mm
Campo di misura: 8,100 mm
Parallelismo @ 39.9
X | ! |
+ : ) .
A N o
[ I T I T | T 1 ’ : Z
201 | 22-2 | I
5,00 pm = -
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer, Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °1 |[um] [Z]:Imm] [mm}] [Lm] Inc [pm/m]
20-1 231,00|[©] 2,67 MZC 5,87 117,77
20-2 236,00|(9| 2,68 MZC 5,80 115,71
20:Compito 20 kel 2,68 0,0040 MZC
20-1 231,00|12] 3,45 Asse [AB] 6,34 119,96
20-2 236,007 3,62 Asse [AB] 6,48 120,58
21:Compito 21 7] 3,62 0,0200 Asse [AB]
2241 30,0|#/] 2,11 MZS 22-2 -288
22-2 209,97/ 1,66 MZS 22-1 -285
22:Compito 22 /] 2,11 0,0060




FORM-PC - GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Mahr 70026 MODUGNO (BARI) 08:55:43
V4.287 SP15 - T SALA METROLOGICA - MS Opera[ore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: WLQS
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento IS2_EDI.FPC

COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis, 0,10 ®

Campo di misura: 2,100 mm
E? Rotondita @ 40.0 k&

0%

Filtra: 150 Q/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
[0 I

Campo di misura: 0,100 mm
Oscillazione & 4.0 ké

5,00 pm _ ,00 pum T
5,00 pm ' ! 5,00 um '
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 40,0 k6
X : '
5,00 ym
0,450 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase {°]
Compite [mm, °] [[um] [8}:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
2341 245,00([9] 3,06 MZC 6,20 119,56
23-2 250,00|(9] 3,00 MZC 6,31 120,30
23:Compito 23 El 3,08| 0,0040 MZC
23-1 245,002 3,78 Asse [AB] 6,75 121,62
23-2 250,00 |2 3,80 Asse [AB] 6,90 122,16
24:Compito 24 B 3,80 0,0200 Asse [AB]
25-1 30,0 |l//] 0,94 MZS 25-2 133
25-2 209,9|1/ 0,20 MZS 25-1 135
25:Compito 256 /] 0,94| 00,0080




COMPLETO

FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BAR!) 09:22:23
V4.28.75P15 | 7 T T SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.3% FINITQ Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1s2_EDI.FPC

Campo di misura: 0,100 mm-
[o] Rotondita & 49.0 G6

A

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
90°

6-1

R

Ttn
o
=}

=
3

L]
<

5,00 um

Filtra: 15-150 O/G (G 50%)}, Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
(o] Short Wavyness @ 49.0 G6 _}

j°0” 62

4

1!

<o
<

pm

[=]
L ]

1,00 pm

Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 49.0 G6&

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

Rettilineitd & 49.0 G6

Filtra: 0,800 mm {G 50%]), intervallo mis. 0,0100 mm
[(iﬁmpo di misura: 0,100 mm
X

X - i : i
T —& : :
—— — —t—t—t—t——
5,00 pm 7-2i 7-1 .00 unt 7-2i 7-1
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion | Risuliato Tolleranza | Rif. Rifer, Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:mm] fmm] [um] Inc [um/m]
6-1 344,00|[9] 3,27 MZC 4,20 344,43
6-2 350,002 3,31 MZC 4,23 343,85
6:Compito 6 El 3,31 0,0040 MZC
6-1 344,00([] 0,50 MZC 0,09 56,24
6-2 350,00][2] 0,45 MZC 0,08 355,84
26:Short Wavyne O] 0,50 0,0010 MZC
7-1 210,0|144 2,03 MZS 7-2 -247
7-2 29,9 (/] 2,00 MZS 7-1 -235
7:Compite 7 4/ 2,03 0,0080
7-1 210,0 (= 0,29 MZ3 124
7-2 29,9 (= 0,34 MZS 128
8:.Compito 8 |~ 0,34 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARI) 09:22:24

V4.28.7 SP15| =™ 7 T SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazions TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rappoito delle misure 2 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G {G 50%), Intervallo mis, 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(8] Rotondita & 30.0 G7

A’

e

80® ¢

9-1

00 mm

90°

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo dl misura: 0,1
Oscillazione @ 30,0 G7

9-1

Flitra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 30.0 G7

Reatilineita o 30.0 G7

Flltra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 rmm
X

X X : . ; . :
T : : T - : ' '
= x : ; . = ;
] ' L] I ; I ] i ] i ] ; l ] I i ] | [} [ ;
L S N S HL N L R N L L
5,00 um 11-gi 11-1 5,00 ym 11-2i 111
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | RIif, Rifer. Eccentricita Fase [
Compito [mm, °] |[um] [&]:[mm] [mm] [Hm] Inc [um/m]
9-1 442,00]|[0] 2,92 MZC 2,94 322,58
9-2 449,00 (2] 2,92 MZC 3,07 321,86
9:Compito 9 9] 2,921 0,0050 MZC
9-1 442,002 3,60 Asse [AB] 2,50 330,68
9-2 449,00 ({7 3,72 Asse [AB] 2,59 331,42
10:Compito 10 d 3,72| 0,0200 Asse [AB]
11-1 210,07/ 1,61 MZS 11-2 127
11-2 29,9117/ 1,69 MZS 11-1 137
11:Compito 11 //] 1,69 0,00860
11-1 210,0 (=] 0,83 MZS -87
11-2 29,9| = 0,85 MZS -51
12:Compito 12 - 0,85 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Mahr 70026 MODUGNO (BARI) 09:22:24
V4,287 8P151 -~ T T SALAMETROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazicne TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC

COMPLETO

Filtra: 180 Q/G (G 50%j), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita & 26.0.G7

A

,

90° ¢

13-1

5,

(=]
(=]

ym

[
(=]

5,00 pm

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®

Campo di misura: 0,100 mm
Oscillazione @ 26.0 G7

[N

so° ¢

13-1

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

ﬁampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 26.0 G7

Filtra: 0,800 mm (G 50%)}, Intervallo mis. 0,0130 mm

ampo di misura; 0,100 mm
Rettilinearlty & 26.0 G7

X H X X .
R S e— ’ : .

] I L l : ' ] | L] l 1 : I 1 I ; -! ' L I %

[] I T . : I T I 1 l 1 Z ! I 1 I | 1 | T [ T Z
| 1 : :‘ : '
5,00 15-8i 15-1 00 pm 15-2i 151
1,000 mm 1,000 mm

Prefilo o Posizion | Risuliato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc fum/m}

13-1 331,00|[] 1,63 MZC 1,36 333,27

13-2 338,001l9] 2,00 MZC 1,17 315,69
13:Compito 13 [of 2,00/ 00050 [MZC

13-1 331,00|[~] 2,33 Asse [AB] 1,24 305,19

13-2 338,00~ 2,18 Asse [AB] 1,31 308,16
14:Compito 14 7] 2,33| 0,0200 Asse [AB]

15-1 210,07/ 0,94 MZS 15-2 -82

15-2 29,9 |74 0,93 MZS 151 -82
15:Compito 15 //] 0,94| 0,0060

15-1 210,0([=] 0,46 MZS 24

156-2 29,9|[-] 0,49 MZS 43
16:Compito 16 [—] 0,49| 0,0040 MZS




FORM-PC - GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARH) 09:24.34

V4.2878P15| — 77 7 SALA METROLOGICA - M5 Operatare
Particolare N. disegno Operaziona TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: WLQS
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: O
Commento 1S2_EDI.FPC
COMPLETO

Flitra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalio mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm 80" Campo di misura: 0,100 mm
fol Rotondita & 35.0, ] 17-1 Parallelismo & 35.0
’ X ; . |
1 i . 1
i I 1 | L i L i ] ' ]
| i I ' 1 ' | ' ] ! l 7
' + - : !
. 1 1 |
- 1 ! 1
. 1 2 | .
5,00 pm 5,00 pm—2 1 1&2
5,00 ym ! '
0,700 mm
Filtra; 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
gmpo;ﬁ misura: 0,100 mm
Rettilinearitd @ 35.0
% : ' i
i ' ! '
- y ! :
1 l ] i 1 i 1 . L l ;
T | T I T | T | T 1 ! =
s ; : 5
i 1 1
18-1i : : :
5,00 ym -1 18-2
0,700 mm
Profile o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif, Rifer. Eccentricita Fase [*]
Compito [mm, °1 |[pm] [Z]:[mm] [mm] fum] In¢ [um/m]
17-1 120,50/ [©] 2,30 MZC 2,24 93,53
17-2 125,50 (9 2,77 MZC 2,03 93,04
17:Compito 17 O 2,77| 0,0040 MZC
18-1 30,0l 0,79 MzS 18-2 -74
18-2 209,914/ 1,13 MZS 18-1 -55
18:Compito 18 /| 1,13 0,0080
18-1 30,0|L= 0,52 MZS 32
18-2 209,9| = 0,79 MZS 40
19:Compito 19 = 0,79 10,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 00:22:24

V4.2878P15| 7 T 7 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERQ INGRESSQ 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: WLQS
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento IS2_EDL.FPC
COMPLETO

Filtra: 160 O/G (G 50%}), Intervallo mis. 0,10 °
af°

Campo di misura: 0,100 mm
E? Rotondita @39.9,

.
A

I

g0°

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo dl misura; 0,100 mmn
Oscillazione & 39.9

20-1

5,00 um ,00 pm
5,00 um ) ' 5,00 pm ! )
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis, 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 39.9
X ! . \
l I ] i 1 ; l l l ;
T l T I I I T T I ! z
22.1j i 29.9 : i
5,00 pm - -
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[pm] [Z]:[mm] [mm] [Hm] Inc [um/m]
201 231,00][2] 2,51 MZC 2,51 321,17
20-2 236,00([2] 2,86 MZC 2,62 321,35
20:Compito 20 B 2,86| 0,0040 |MZC
20-1 231,007} 2,97 Asse [AB] 2,19 327,53
20-2 236,00 ([~ 3,44 Asse [AB] 2,25 328,23
21:Compito 21 7] 3,44 0,0200 Asse [AB]
22-1 30,0||/ 1,57 MZS 22-2 -254
22-2 209,974 1,67 MZS 221 -252
22:Compito 22 /7] 1,67| 0,0080




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 09:22:24

V4287S8P15| 77 77  SALAMETROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento I82_EDI.FPC
COMPLETO

Filtra: 150 OfG (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita @ 40.0 k6

90°

Filtra: 150 O/G {G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
Oscillazione @ 40.0 k6

.

ar > .

23-1

5,00 pm fj pm
5,00 pm ' ! ,00 um ! !
Filtra: 6,800 mm (G 50%}, Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 40.0 k6
X | .
AT B R SR N
] I L) l [ ' T I T I } z
7 “l‘mﬁ
00 25-1i 25-2
0,450 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [7]
Compito [mm, °] |[pm] [&]:[mm] imm} [um] Inc {um/m)]
23-1 245,00|[0] 2,86 MZC 2,78 324,72
23-2 250,00|(2] 2,89 MZC 2,72 320,90
23:Compito 23 kel 2,89 0,0040 MZC
231 245,001~ 3,46 Asse [AB] 2,36 329,39
23-2 250,00 (|~ 3,31 Asse [AB] 2,43 329,99
24:Compito 24 7| 3,46 0,0200 Asse [AB]
25-1 30,0}/ 0,93 MZS 25-2 139
25-2 209,91/ 0,72 MZS 251 120
25:Compito 25 /7 0,93 0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 16:47:07
v4.28.7 SP15| T -~ SALA METROLOGICA - M5 Operatare
Particolare N. disegno Operazione TURNO C
ALBERQ INGRESSQ 2 250.6.5176.35 FINITO Firma

Rapporto delle misure 3

Reparto: WLQ5

Formtester: MMQ44

N. commessa: PEZZO N.3

N. lotto: O

Commento

COMPLETO

IS2_EDI.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita & 49.0 G6"

.
A

4

20°

6-1

!
o
=1
=
3

Flitra: 15-150 O/G (G 50%), Intervalle mis, 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm

[o] short Wavyness @ 48.0G6 _|

i 62

¥’

,00 pim

1,00 pm !

Filtra: 0,800 mm (G 50%j), Intervallo mis, 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm
Parallelistno @ 49.0 G6
X

Filtra: 0,800 mm (G 50%), intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm
Rettilineita & 49,0 G6

: X
I L P =
T = Iy b i 1 ;
l I l I : I l I 1 i L E I ] I ] i L i ! I ;
LA I R A R B R A L ) I IR I R B
6,00 7-2i 7-1 00 pm 7-2i 7-1
0,800 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compiio [rom, °1 [[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
6-1 344,001[0] 3,24 MZC 8,05 317,60
6-2 350,00 ([l 3,31 MzZC 8,00 319,49
6:Compito 6 o] 3,31| 0,0040 |MZC
6-1 344,00{{0] 0,46 MZC 0,07 166,36
6-2 350,00{[¢] 0,65 MZC 0,15 2276
26:Short Wavyne 0] 0,65/ 0,0010 |MZC
7-1 210,0 (/4 2,34 MZS 7-2 -289
7-2 29,9|[//] 2,14 MZS 7-1 -284
7:Compito 7 /7] 2,34| 0,0080
7-1 210,0([=] 0,40 MZS 139
7-2 29,9((=| 0,42 MZS 152
8:Compito 8 ] 0,42| 0,0040 |MZS




FORM-PC —. GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Mahr 70026 MODUGNO (BARI) 16:47:07

V4287 8P15| T SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO C
ALBEROQ INGRESSO 2 250.6.5176.35 FINITO Fltma
Rapporto delle misure 3 Reparto: WLQS5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PEZZO N.3 N. lotto: 0
Commento 1S2_EDIL.FPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita & 30.0 G7

90° ¢

81

o
©
[

=4
3

Filtra: 150 O/G (G 50%}), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
Oscillazione @ 30.0 G7

gb°

941

Filtra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 30.0 G7

mis. 0,0100 mm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

Campo di misura: 0,100 mm
(=] Rettilineita & 30.0 G7

X i X | !
LA e e s
5,00 pm 11-8 11-1
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:Imm] imm] [Mm] Ine [um/m]
9-1 442,00|[<] 2,68 MZC 5,70 294,58
9-2 449,00 ([0} 2,31 MZC 5,62 300,39
9:Compito 9 [0] 2,68 0,000 |MZC
9-1 442.00|[7] 5,28 Asse [AB] 5,17 313,82
9-2 449,00 |[7] 4,12 Asse [AB] 5,37 314,08
10:Compito 10 (7] 5,28| 0,0200 Asse [AB]
111 210,07/ 1,68 MZS 11-2 108
11-2 29,9|[7/] 2,00 MZS 11-1 159
11:Compito 11 Zi 2,00 D,0060
11-1 210,01 1,22 MZS -101
11-2 29,9 = 1,04 MZS -36
12:Compito 12 = 1,22 0,0040 MZS




FORM-PC - GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 16:47:07
V4.28,7 SP15 | — T SALA METROLOGICA - M5 Operalore
Particolare N. disegno Operazione TURNOC
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: WLQS
Formtester: MMQ44 N. commessa: PEZZ0O N.3 N. lotto: 0
Commento 152_EDI.FPC

COMPLETO

Flitra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °°

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita @ 26.0.G7

A

a0°

Filtra: 150 Q/G (G 50%), Intervallo mis.
Campo di misura: 0,100 mm ag°

13-1 Oscillazlone @ 26.0 G7

o
o
o
=
3

o
[=)
=]

0,10°

I

13-1

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 90,0100 mm

Campo di misura: 0,100 mm
Paralielismo & 26.0 G7
X

Campo dl misura: 0,100 mm
Rettilinearita & 26.0 G7

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

: x ) - : 7 1
1 l 1 I ) l k] ' L. | 1 : I L I [} i L] I [] ' 1
T ' T | 1 | [] | ] l T Z [ I T I 1] | T | T l I z
00 15-2i 15-1 5,00 15-21 15-1
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer, Eccentricita Fase [7]
Compito [mm, °] [{um] [Z]:[mm] [mm] [Hm] Inc [pm/m]
13-1 331,00|[©] 2,32 MZC 2,36 303,98
13-2 338,00119] 2,00 MZC 2,45 302,87
13:Compito 13 9] 2,32 0,0080 MZC
13-1 331,00|~ 2,48 Asse [AB] 2,15 303,75
13-2 338,00 (|2 2,30 Asse [AB] 2,34 305,15
14;Compito 14 d 2,48 0,0200 Asse [AB]
15-1 210,0|1/ 1,32 MZS 15-2 -124
15-2 29,9/ 1,29 MZS 15-1 -117
15:Compito 15 //] 1,32 0,0060
15-1 210,0|[= 0,42 MZS 57
15-2 29,9~ 0,45 MZS 63
16:Compito 16 |—| 0,45 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r i 70026 MODUGNO (BARI) 16:47:07
V4.28.7 SP15 | T 7 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO C
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.35 FINITO Firma

Rapporto delle misure 3

Reparto: WLQ5

Formtester: MMQ44

N. commessa: PEZZO N.3

N. lotto: 0

Commento

COMPLETO

I1S2_EDLFPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita @ 35.0

a0°

r

17-1

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura; 0,100 mm
Parallefismo & 35.0

x i H ]
Bl ! | .
H i § I
b 1 ]
~ T i : :
L] 1 I 1 | ] ; | :
I ] ' I ' [ ' I I iz
! T : |
i L i
5,00 pm 5,00 um el 182
5,00 pm ! '
0,700 mm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura; 0,100 mm
[=] Rettilinearita & 35.0
X ! , ‘
| - ; ; 3
+ : X i
1 I ] 1 ] l L] I ] I ;
L) I T ' 1 | L] | T | !
L ; :
5,00 pm 18-1j 16-2
0,700 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | RIif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito imm, °] |[um] [2]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
17-1 120,50 |[©] 2,60 MZC 1,73 296,38
17-2 125,50 (|9} 2,85 MZC 1,68 289,60
17:Compito 17 E 2,95 0,0040 MZC
18-1 30,07/ 0,74 MZS 18-2 -15
18-2 209,917/ 0,93 MZS 18-1 36
18:Compito 18 14/ 0,93 0,0080
18-1 30,0 (= 0,69 MZS -48
18-2 209,8|1—| 0,64| - MZS3 6
19:Compito 19 -l 0,69 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARI) 16:47:08

V4.28,7 SP15 T SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO C
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PEZZ0O N.3 N. lotio: 0
Commento 1S2_EDLFPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
@a Rotondita & 39.8

A

a0®

20-1

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura; 0,100 mm
Oscillazione @ 39.9

Y

a0® o+

20-1

5,00 pm 5,00 ym
5,00 pm ' ! 5,00 pm ! '
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis, 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallellsmo & 39,9
X .
| | . i | [
T ! T | T | : Z
00 pm 22-2
0,500 mm
Profilq o} Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [mm, °] [[um] [Z]:{mm] [mm] [Mm] Ine [LUméim]
20-1 231,001[9] 2,97 MZC 4,57 292,86
20-2 236,00|[@] 2,63 MZC 4,43 294,88
20:.Compito 20 (9] 297 0,0040 MZC
20-1 231,00([2] 4,90 Asse [AB] 4,49 312,74
20-2 236,001~ 4,62 Asse [AB] 4,62 312,98
21:Compito 21 (7] 4,901 0,0200 Asse [AB]
22-1 30,0114/ 1,06 MZS 22-2 -145
22.2 209,912/ 1,07 MZS 22-1 -139
22:Compito 22 17/ 1,07| 0,0060




FORM-PC — GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 16:47:08

V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNQ C
ALBEROQ INGRESSOQ 2 250.6.5176.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: WLQ5
Formtester; MMQ44 N. commessa: PEZZ0O N.3 N. loito: O
Commento |S2_EDI.FPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm -
(o] Rotondita @ 40.0 k6

gQ°

Campo di misura: 0,100 mm

231 Oscillazione @ 40.0 k6

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
90°

23-1

5,00 pm 5,00 pm
5,00 ym ' ' 5,00 pm ! )
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallellsmo @ 40.0 k6
X : . :
L ! ' ;
[l I 1 I l I L I ] I 1
T ] T I T | T | T | ; Z
5,00 26-1i |25-2
0,450 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] fmm] [um] Inc [um/m]
23-1 245,00|[9] 2,78 MZC 4,62 293,80
23-2 250,00|[©] 2,91 MZC 4,71 292,93
23:Compito 23 [o] 2,91| 00040 |MZC
23-1 245,00/ 5,02 Asse [AB] 4,87 313,39
23-2 250,00|[7] 5,44 Asse [AB] 5,01 313,59
24;:Compito 24 [~] 544| 0,0200 Asse [AB]
25.1 30,0|[/] 1,28 MZS 25-2 211
25-2 209,9 |[//] 1,00 MZS 25-1 129
25:Compito 25 2 1,28  0,0060




COMPLETO

FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 09:50:48
V4.28.7 SP15 — T "7 SBALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: WLQS
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC

Campo di misura; 0,100 mm
(] Rotondita & 49.0 G6

A

Fiitra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
a0° -

6-1

It
o
o

=
3

Filtra: 15-150 O/G {G 50%), Intarvallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm

(o] Short Wavyness @ 48.0 G6 _|

90° 62

’

rnpo di misura: 9,100 mm
Parallelismo @ 49.0 G6
X

Filtra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis. 0,0100 mm

IQ:_?mpo dl misura: 0,100 mm
Rettilineitd # 49.0 G8
X

T A= . :
L l ] I ] I L I L i L E l ] ' ] ' 1 I 1 l L
¥ | T | !i | T | T | T Z T i L) ' T l T | T ' T Z
= h . :
5,00 um 7-2i 7-1 5,00 pm 7-2i 7-1
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
6-1 344,00 |[¢] 2,97 MZC 7,59 332,03
8-2 350,00|([©] 3,38 MZC 7,61 331,21
8:Compito 6 [©] 3,381 0,0040 [MZC
6-1 344,00[©] 0,49 MZC 0,09 296,70
6-2 350,00 |[<] 0,48 MZC 0,03 131,76
26:Short Wavyne [o] 0,49 0,0010 [MZC
7-1 210,0 ||/ 2,33 MZS 7-2 -343
7-2 29,9 ([ 2,46 MZS 7-1 -360
7:Compito 7 /] 2,46| 0,0060
7-1 210,0 (=] 0,37 MZS 172
7-2 29,9|= 0,31 MZS 181
8:Compito 8 - 0,371 0,0040 MZS




FORM-PC - GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Mahr 70026 MODUGNO (BARI) 09:50:48
V4.28,7SP15| T T SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Cperazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporio delle misure 4 Reparto: WLQ5
Formiester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento iS2_EDI.FPC
COMPLETO
Filtra; 150 O/G {G 50%), Intervallo mis. 0,10 ® Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis, 0,10 ©

Campo dl misura: 0,100 mm
[©] Rotondita @ 30.0 G7

A

90° ¢

9-1

o
Q
=]
=
3

Campo di misura; 0,100 mm
{z] Oscillazlone & 30,0 G7

o0° ¢

9-1

[=)
(=]

§,00 pym

m

,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%)}, Intervallo mis. 0,0100 mm

%mpo di misura: 0,100 mm
/7] Parallelismo o 30 0G7

Filtra: 8,800 mm {G 50%j), Intervallo mis, 0,0100 mm
lQZ_Tmpo dl misura: 0,100 mm
Rettilineita ¢ 30.0 G7

4, ! , 4 : ;,
—_= 3 — . _._="-=i$-——¢ml
: 1 ' ‘ . !
] l i I J I J ‘ 1 i ] ; ! ] ' ] II L ‘ 1 I ;
(A L I R A H R N L T e T
= — : —= : ‘*'—_# %
5,00 pm 11-2i 11-1 00 11-2i 111
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [Z]:]mm] [mm] [Hm] Inc [Hm/m]
9-1 442,00|[0] 2,54 MZC 4,68 320,54
9-2 449,00 (|9] 2,16 MZC 5,16 324,40
9:Compito 9 O] 2,54 0,0050 MzC
g-1 442,00~ 2,60 Asse [AB] 4,73 319,97
9-2 449,00 (2] 2,78 Asse [AB] 4,91 321,35
10:Compito 10 7| 2,78 0,0200 Asse [AB]
11-1 210,0(l%/ 1,34 MZS 11-2 76
11-2 29,911/ 1,30 MZS 11-1 68
11:Compito 11 /7] 1,34 0,0060
11-1 210,0| = 1,15 MZS -50
11-2 29,9 =] 0,97 MZS -8
12:Compito 12 = 1,15 0,0040 MZ8




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARI) 02:50:48
V4287 SP15| 7 T T SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERQ INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC

COMPLETO

Filtra: 150 O/G {G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita @ 26.0 G7

~

Q0" ¢

18-

5,

o
[=]

pm

(S}

,00 pm !

Campeo di misura: 0,100 mm
Oscillazione @ 26.0 G7

Filtra; 150 O/G (G 50%}, Intervallo mis. 0,10 °
g0° ¢

131

5,00 pm

5,00 um

Filtra: 0,800 mm (G 50%}), Intervallo mis, 0,0100 mm

ampo di misura: 8,100 mm
Parallellsmo @ 26.0 G7

Retlilinearita & 26.0 G7

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
IQ:_Iampo di misura: 0,100 mm
X

¢
1
1
I
1
1
i
1
I
T
i

L ' 1] I : I 1 1 1 I 1 I i I | 1] ' ] I
T I ] | T I T t [ | T Z | L] I l T I 1 I Z
5,00 15-2i 15-1 5,00 pm 16-2i 15-1
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif, Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, ] |[pm] [&]:[mm] [mm] [Mm] Inc [pm/m]
13-1 331,00 (] 2,18 MzZC 2,71 296,00
13-2 338,00 [° 1,74 MZC 2,90 297,40
13:Compito 13 0! 2,18 0,0050 MZC
13-1 331,00~ 3,67 Asse [AB] 2,64 274,78
13-2 338,00 |~ 3,32 Asse [AB] 2,69 279,30
14:Compito 14 Ed 3,57 0,0200 Asse [AB]
15-1 210,0||//] 0,89 MZS 15-2 -86
15-2 29,974 0,79 MZS 15-1 -84
15:Compito 15 //| 0,89| 0,0060
15-1 210,01 0,50 MZS 23
15-2 29,9 0,40 MZ3 69
16:Compito 16 = 0,50 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h I 70026 MODUGNO (BARI) 09:58:48
V4.28.78P15| 7 ° T  SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Partlcolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: WLQ5

Formtester: MMQ44

N. commessa:

N. lotto: 0

Commento IS2_EDI.FPC
COMPLETO
Filtra: 150 O/G (G 50%), [ntervallo mis. 0,10 * Fllitra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campoe di misura: 0,100 mm go° Campo di misura: 0,100 mm
[5] Rotondita @ 35.0, - B 17-1 Parallelismo & 35.0
- : .. X ! )
‘. + : 1
- T ; : ! i
e ¥ ; ' s
. B — - ——
-+ ' L
: 1 :
5,00 pym 5,00 pm 1811 182
5,00 pm ! )
0,700 mm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
%lmpo_qi misura: 0,100 mm
Rettilinearita @& 35.0
X ! ,
. ' 1 ;
T : - :
L 4 H 1 1
L 1 L E ] | L ‘ L | I:
L I L L L I B
5,00 pm 18-11 i8-2
0,700 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer, Eccentricita Fase [*]
Compito [mm, °] [fum] [2]:lmm] [mim] [Em] Inc [pm/m]
17-1 120,50 Z 2,48 MZC 2,70 345,17
17-2 125,502 2,33 MZC 2,59 348,71
17:Compito 17 9] 2,48 0,0040 MZC
18-1 30,0 |/ 2,55 MZS 18-2 261
18-2 209,91/ 2,83 MZS 18-1 306
18:Compito 18 /7] 2,83 0,0060
18-1 30,0 = 0,80 MZS -158
18-2 209,9| = 0,73 MZS =160
19:Compito 19 el 0,80 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARI) 09:50:49

V4.28.7S8P15| =77 T 7 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotio: O
Commento 182_EDILFPC
COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

Campo di misura: 0,1
(o] Rotondita & 39.9,

00 mm ag®

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
Osclllazione @ 39.9

L 20-1

,00 pm 5,00 pm
5,00 pm ! ' 5,00 pm ' !
Filtra: 0,800 mm (G 50%}), Intervallo mis. 0,3100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 39.9
X ; i
AT N R L
) I T ' 1 l 1] 1 I 5 Z
5,00 um 221 20-2
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [8]:Imm] [mm] [pm] Inc [um/m}
20-1 231,00}[0] 2,22 MZC 4,22 319,85
20-2 236,009 2,25 MZC 4,37 318,87
20:Compito 20 El 2,25 0,0040 MZC
20-1 231,00|12] 2,93 Asse [AB] 411 314,08
20-2 236,007 2,76 Asse [AB] 4,23 315,40
21:Compito 21 fd 2,83 0,0200 Asse [AB]
22-1 30,0|1/ 1,29 MZS 22-2 -232
22-2 209,9|1// 1,40 MZS 22-1 -243
22:Compito 22 /] 1,40( 0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARI) 09:50:42
V4.28.7 SP15 T T SALA METHOLOG]CA - M5 Qperatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDILFPC

COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%], Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(8] Rotondita @ 40.0 k6

20°

Fiitra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10°

Campo di misura; 0,100 mm
Qscillazlone @ 40.0 k6

5,00 ym
5,00 pm ' ' 5,00 pm ! '
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Paralletismo & 40,0 k&
X ) )
] l 1 | ] | ] 1 I E
1 l T | T | T 1 | II Z
00 pm 25-11 252
(0,450 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | RIf. Rifer, Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [&]:Imm] [mm] [um] Inc [pm/m]
23-1 245,00/ [9] 2,58 MZC 4,48 319,80
23-2 250,00|(<] 2,75 MZC 4,79 319,73
23:Compito 23 O] 2,75| 0,0040 |MZC
23-1 245,00 (|71 2,87 Asse [AB] 4,45 317,58
23-2 250,00 ||~ 2,99 Asse [AB] 4,58 318,71
24:Compito 24 kd 2,99 0,0200 Asse [AB]
25-1 30,0 (\/4 0,79 MZS 25-2 85
25-2 209,914/ 0,76 MZS 25-1 -64
25:Compito 25 [//] 0,791 0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 10:29:00

V42878P15| "7 T 7 SALAMETROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Cperazicne TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Fima
Rapporto delle misure § Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotio: 0
Commento IS2_EDI.FPC
COMPLETO

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita g 49.0 G6

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis, 0,10 °
Q0

6-1

wm
[=1
S
=
3

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
Campo df misura; 0,100 mm

[e] Short Wavyness @ 49.0 G6 _]

80°

6-2

+

(]
(= ]

1,00 pm

-

,0

(=]

Hm

Campo di misura; 0,100 mm
Parallelismo & 48.0 G6

X

Filtra; 0,800 mm (G 50%j, Intervallo mis. 0,0100 mm

&

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis, 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Rettilinaltd @ 49.0 G6

1 ' | I : I [] I 1 I 1 ; ] I L] 1 1 I :
L T L ! 1 — 1 1z
00 pm 7-2i 7-1 6,00 7-2i 7-1
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] {[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
6-1 344,00|[9] 3,00 MZC 4,57 322,73
6-2 350,00|[©] 3,38 MzC 4,61 321,42
6:Compito 6 E 3,33 0,0040 MZC
B-1 344,00|[°] 0,45 MzZC 0,06 216,43
6-2 350,00|[°] 0,40 MZC 0,03 306,48
26:Short Wavyne 0] 0,45 0,0010 MZC
7-1 210,0 |[// 2,58 MZS 7-2 -314
7-2 29,9|[7/] 2,61 MZS 7-1 -322
7:Compito 7 /7] 2,61 0,0080
7-1 210,0§ 1= 0,43 MZS 169
7-2 29,9|[-] 0,44 MZS 194
8:Compito 8 — 0,44 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO {BARI) 10:28:.00
V4,28 78P15| =7 7 77  SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Pasticolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma

Rapporto delle misure 5

Reparto: WLQS

Formtester: MMQ44

N. commessa:

N. lotto: 0

Commento

COMPLETO

IS2_EDI,FPG

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®

Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita ¢ 30.0 G7

A

#

g0° s

A

Filtra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
Oscillazione & 30,0 G7

a
g g-1

=3
(=]

5,00 pym

51

(]
o

um

Filtra: 0,800 mm (G 50%)}, Intervallo mis, 0,0100 mm

ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo e 30.0 G7

Rettilineita & 30.0 G7

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallc mis. 0,0100 mm
%unpo di misura: 0,100 mm
X

X " : . | |
e = . . _ ,
I R R | [ : I | ! | Tz
5,00 um 11-2i 11-1 5,00 urm 11-2f 111
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultate Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentriciia Fase [
Compito [mm, °] |[um] [&]:fmm] [mm] [pm] Ing [um/m]
9-1 442,001[©] 3,13 MzC 3,13 276,77
g-2 449,001(2] 2,90 MZC 2,82 278,43
9:Compito 2 9] 3,13| 0,0050 MZC
9-1 442,00 (2 3,81 Asse [AB] 2,18 275,81
9-2 449,00(| 7] 3,44 Asse [AB] 2,25 281,95
10:Compite 10 Id 3,81 0,0200 Asse [AB]
11-1 210,0|1// 1,18 MZS 11-2 64
11-2 29,91/ 1,29 MZS 11-1 68
11:Compito 11 7/ 1,29 0,0080
11-1 210,0 (= 0,77 MZS -49
11-2 29,9~ 0,69 MZS -10
12:Compito 12 |- 0,77 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Mahr 70026 MODUGNO (BARI) 10:29:00

V4287 SP15 T SALA METHOLOG'CA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDLFPC
COMPLETO

Filtra; 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita @ 26.0,G7

A

tn
[}
S
=
3

o
o
3

500p

110

13-1

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis.
Campo di misura: 0,100 mm
Oscillazione @ 26.0 G7

g,i0°
a0°

131

5,00 um

5,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

Campo di misura: 0,100 mm
Parallelisme @ 26.0 G7

Rettilinearith & 26.0 G7

Filtra: 0,800 mm {G 50%j, Intervallo mis. 0,0100 mm
I%ampo di misura: 0,100 mm
X

X : | ’ )
T | : Lo E : |
: i ! f : T
] [ 1 I ; ] ] ' L] i 1 ; I L] I i 1 ' 1 I 1
T l Ll | I I T I ] I 1 Z { I t I I ] ' T I | Z
5,00 um 15-2i 15-1 5,00 pm 15-2i 15-1
—
1,000 mm 1,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [mm, 1 |[pm] [l:mm]]  {mm] [pm] Inc [um/m]
131 331,00|[0] 1,94 MZC 3,94 220,37
13-2 338,00 L9 1,80 MZC 3,84 221,93
13:Compito 13 El 1,94| 0,0050 MZC
13-1 331,00{[~] 3,23 Asse [AB] 4,06 205,94
13-2 338,00|17 3,25 Asse [AB] 3,85 207,87
14:Compito 14 [~ 3,25 0,0200 Asse [AB]
15-1 210,07/ 1,31 MZS 15-2 -64
15-2 29,9(// 1,14 MZS 15-1 -67
15:Compito 15 //| 1,31 0,0060
15-1 210,0|1= 0,91 MZS 6
15-2 29,91 0,76 MZS 72
16:Compito 16 = 0,91 0,0040 MZS




FORM-PC - GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Ma h r 70026 MODUGNO (BARI) 10:31:20
V4.28.7 SP15 | ~ “  SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNQ A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: WLQ5
Formtester; MMQ44 N. commessa: N. lotto: O
Commento 1S2_EDI.FPC
COMPLETO
Fiitra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm 90° Campo di misura: 8,100 mm
(o] Rotondita @ 35.0, ] 17-1 Parallelismo @ 35.0
g X . : !
+ ! i |
-
| R I ! | 1z
5,00 Um 5,00 pm 181 18-2
5,00 pum ! '
0,700 mm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis, 0,0100 mm
I%lmpo di misura: 0,100 mm
Rettilinearita @ 35.0
X ' , :
] I 1 l I I I I ] I ]
T | T l T | U | T | f Z
-‘ ] 1
181 | 182 '
5,00 ym
0,700 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricitd Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] []:[mm] [mm] [um] Ing [um/m]
17-1 120,50 |[©] 2,62 MZC 3,37 207,40
17-2 125,50 (19 2,47 MZC 3,88 204,16
17:Compito 17 O] 2,62 0,0040 MzZC
18-1 30,0114/ 1,31 MZS 18-2 132
18-2 209,9 (/4] 1,48 MZS 18-1 149
18:Compito 18 /7] 1,48| 0,0060
18-1 30,0\l 0,60 MZS -16
18-2 209,91 0,81 MZS -108
19:Compito 19 = 0,81 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
Mahr 70026 MODUGNO (BARI) 10:29:00
V428 78P15| =~ T T 7 SALAMETRCLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1S2_EDI.FPC
COMPLETO
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 *° Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ¢

Campo di misura: 0,1
[o] Rotondita @ 39.9.

A’

00 mm

20°

Campo di misura: 0,100 min

Oscillazione @ 39.9

oot 20-1

,00 Pm 5,00 um
5,00 pm ! * 5,00 pym :
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura; 0,100 mm
Parallelismo & 39.9
X : :
] ' 1 i 1 i L L - ; o :[
i f ' | ' I ' ' { —
5,00 pm 22-1j 20-2
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricitd Fase [°]
Compito [mm, °] [[dm] [2]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
20-1 231,00/ [2] 2,61 MZC 2,53 245,03
20-2 236,00 |[©] 2,82 MZC 2,62 248,95
20:Compito 20 (o] 2,82 0,0040 ([MZC
20-1 231,00|[~] 3,40 Asse [AB] 2,18 252,66
20-2 236,00 [~] 3,59 Asse [AB] 2,15 257,23
21:Compito 21 [7] 3,59{ 0,0200 Asse [AB]
22-1 30,017 1,32 MZS 22-2 -175
22-2 209,9([//] 1,29 MZS 22-1 -173
22.Compito 22 Zi 1,32 0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 30.07.2014
M a h r 70026 MODUGNO (BARI) 10:29:01
V4287 SP15 - T SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 2 250.6.5176.39 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: N. lotto: 0
Commento IS2_EDI.FPC

COMPLETO

Filtra: 150 O/G (G 50%)}, Intervallo mis. 0,10°

Campo di misura: 0,100 mm
(2] Rotondita & 40.0 k6

=10

23-1

20° ¢

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Gampo di misura: 0,100 mm
Oscillazione @ 40.0 k6

23-1

5,00 pm 5,00 um
5,00 pm ! b 5,00 um ! '
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 40.0 k6
X :
L
[] I : Z
,00 pm
0,450 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricitd Fase [
Compito [mm, °] [fum] [2]:imm] [mm] fum] Inc jum/m]
2341 245,00/ [2] 2,69 MZC 2,44 255,31
23-2 250,00|[9] 2,74 MZC 2,56 265,52
23:Compito 23 10 2,74 0,0040 MZC
23-1 245,007 3,39 Asse [AB] 2,14 265,65
23-2 250,00 12| 3,36 Asse [AB] 2,15 270,32
24:Compito 24 | 7| 3,39 0,0200 Asse [AB]
251 30,01/ 0,99 MZS 25-2 166
25-2 209,914/ 1,11 MZS 25-1 110
25:Compito 25 /] 1,11 0,00860




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 RETT BUDERUS CICLO CNC
DISEGNO No. |[MACCHINA DI MIS. | LAVORARZIONE/ OPERAZIONE
2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO i
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |

| 31. 7.2004 | //37.0- 45 | | -

IND| WNOMI / IDF |S8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
30 CERCHIO I RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
Sa DIAM 49 A D 49,013 49.000 ©0.025 0.009 ©0.0L3  --
31 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIAM 49 P D 49.014 49.000 0.025 0.009 0.012 -~
32 SUPERFICIE RICHIAMO {  9) CON TRASFORMAZIONE
£, DI8T.86.63 Y -86.630 B6.630 0.025 -0,025 -0.000  +-
33 CERCHIO I RICHIAMO { 10} CON TRASFORMAZICNE
54/ braM 30.5 D 30.548 30,500 ©0.100 -0.100 0.048  ++
34 CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
4,6 DIAM 30 A 2] 30.017 30,000 0.028 0.007 ©.017 -
35 CERCHIO I RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

DIBM 30 P D 30.014 30.000 0.028 0.007 O0.014 —-
36 CERCHIO I RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
¥/, DIAM 26 A D 26.024 26.000 0.038 0.007 0,024 &+
37 GDT OSCILL. RADIALE

O.RAD.26 A t 0.002 0.020 +
38 CERCHTO I RICHIAMO ( 18} CON TRASFORMAZIONE

DIEM 26 P D 26.020 26.000 0.028 0.007 0.020 +
39 GDT OSCILL., RADTALE

O.RAD.26 P t 6.001 0.020 +
41 GDT OSCILL. ASSIALE

0.AS.P.RIF t 0.003 0.020 +
43 g%@%} GDT OSCILL. ASSIALE 00t

O.AS.@ t 0.003 0.010 ¥ Jf@?& b
117 FORMULA: 90+A2 (1186}

ANGOLO A2 90.461 90.500 ©0.150 -0.150 -0.038  --
183 GDT OSCILL. ASSIALE

Osc.Piand® t 0.003 0.010"%¥; 4

31. 7.2014 17 ora 5 min §58. Osec




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 RETT BUDERUS CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERBZIONE
2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO |
OPERATORE | pATA | NUMERO PART.

| 31. 7.2014 | //37.0- 2 | [ -

IND] NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
30 CERCHIO I RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
53 DIAM 49 A D 49.011 49.000 0.025 0.00% 0.01%L ----
31 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 49 P D 49,011 49.000 0.025 0.009 ©0.011 ~----
32 SUPERFICIE RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE
DIST.86.63 ¥ -86.622 86.630 0.025 -0.025 =~0.008 --
33 CERCHIO I RICHIAMO { 10} CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30.5 D 30.531 30.500 0.100 =~0.100  0.031 4+
34 CERCHIC I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 A D 30.018 30.000 ©0.028 ©0.007 0.018 +
35 CERCHIO I RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 P >) 30.017 30.000 0.028 0.007 0.017  +-
36 CERCHIO I RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 A D 26.017 26.000 ©0.028 0.007 0.017 -
37 GDT OSCILL. RADIALE
O.RAD.26 A t 0.001 0.020 +
38 CERCHIO I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 P D 26.012 26.000 0.028 0.007 0,012  ---
39 GDT OSCILL. RADIALE
O.RAD.26 P t g.001 0.020 +
41 GDT OSCILL. ASSIALE
0.AS.P.RIF t 0.002 0.020 +
43 é?S.QES. GDT OSCILL. ASSIALE
Ré o.As. t 0.003 0.010 - O‘,@M A4 4
117 FORMULA: 90+A2(116)
ANGOLO a2 90.482 90.500 0.150 -0.150 =-0.018 -
183 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Pian49 t 0.003 D.OlO%{ +F

31. 7.2014 10 ora 45 min 19. 0Osec




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 RETT BUDERUS CICLO CNC
DYSEGNO No, |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506517635 |PRISMO SACC | eETRAG | FINITO }
OPERATORE | DaTa | NUMERO PART.

| 31. 7.2014 | //37.0- :5 | | -

31. 7.2014 11 ora 10 min 33\ Osec

IND| WOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
30 CERCHIO I RICHIAMO { 7) CON TRASFORMAZIONE
DIZM 49 A D 49,0089 49,000 ©0.025 0,009 0.009 ----
31 CERCHIC I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 49 P D 49.010 49,000 0.0625 0.009 0.010 ---~-
32 SUPERFICIE RICHIAMO ( 9} CON TRASFORMAZIONE
DIST.B86.63 ¥ ~86.617 B6.630 0.025 -0.025 ~-0.013  ---
33 CERCHTO T RICHIAMO { 10} CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30.5 D 30.550 30.500 0.100 -0.100  0.050  +++
34 CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 A D 30.016 3g.000 0.028 ©0.007 0.016 -
35 CERCHIO I RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 P D 30.015 30.000 ©.028  0.007 0.015 -
36 CERCHIO I RICHIAMC ( 17) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 A D 26.017 26.000 0.028 0.007 0.017  +-
37 GDT OSCILL. RADIALE
O.RAD.26 A t 0.004 0.020 +
38 CERCHIO I RICHIAMO { 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 P D 26.015 26.000 0.028 ©0.007 0.015  --
39 GDT OSCILL. RADIALE
O.RBD.26 P t 0.004 0.020 +
41 GDT OSCILL. ASSIALE
0.AS.P.RIF t 0.008 0.020 T
43 o o5 GDT QOSCILL. ASSIALE
)gf 0.8 f16.63 t 0.006 0.010 0,@20 ﬂ‘i?} i+
117 FORMULA: 90+A2(116)
ANGOLO A2 90.444 90.500 ©0.150 -0.150 -0.0%6 --
183 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc,Piands T 0.007 0.010 ‘E& +++




PROTCCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

InNp2

RETT BUDERUS

DISEGNC No. |MACCHINA DI MIS.

CICL

| LAVORAZIONE/ OPERAZIONE

O CNC

2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO
OPERATORE | DAaTA | WUMERO PART. |
| 31. 7.2014 | //37.0- 4 | | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
30 CERCHIO I RECHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 49 A D 49.006 49.000 0.025 ©0.009 0.006 -0.003
31 CERCHIO I RICHIAMO {( 8) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 49 P D 49.007 49.000 ©0.025 ©0.009 0.007 -0.002
32 SUPERFICIE RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE
DIST.86.63 Y -86.623 86.630 0.025 -0.025 =-0.007 -~
33 CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30.5 D 30.552 30,500 0.100 =~0.100 0.052 44+
34 CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 A D 30.017 30.000 0.028 0.007 0.017  +-
35 CERCHIO I RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 P D 30.015 30.000 ©0.028 0.007 0.015 -
36 CERCHIO I RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 A D 26.015 26.000 0.028 0.007 0.015 -
37 GDT OSCILL. RADIALE
O.RAD.26 A t 0.004 0.020 +
38 CERCHIO T RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 P D 26.011 26.000 0.028 0.007 0.011 ---
39 GDT OSCILL. RADIALE
O.RAD.26 P t 0.004 0.020 +
41 GDT OSCILL. ASSIALE
0.AS.P.RIF t 0.006 0.020 o
43 GDT OSCILL. ASSTALE :
0‘;& t 0.004 0.010 @gol /M@,f -
117 FORMULA: 90+A2 (116)
ANGOLO A2 90.506 90.500 0.15¢ ~-0.150 0.006 +
183 GDT 0SCILL. ASSTALE
Osc.Pian4? t 0.004 0.010 % et
31. 7.2014 2 ora 38 min 51. Osec




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 RETT BUDERUS CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO |
OPERATORE | pATA | NUMERO BART. |
| 31. 7.2024 | //37.0- 5 [ | -
IND|] NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
30 CERCHIO I RICHIAMO ( 7} CON TRASFORMAZIONE
DIAM 49 A D 49.010 49,000 0.025 0.008 ©0.010 ---
31 CERCHIC I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 49 P D 49.010 49.000° 0.025 0.008 ©.010 ---
32 SUPERFICIE RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE
DIST.86.63 Y -86.622 86.630 0.025 -0.025 -0.008 --
33 CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30.5 D 30.500 30.500 0.100 -0.100 -0.000  +-
34 CERCHIC I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 A D 30,015 30,000 ©0.028 0.007 0.015 -
35 CERCHTIO T RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 30 P D 30,014 30.000 0.028 0.007 ©0.014 -~
36 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 A D 26.016 26.000 0.028 0.007 0.016 -
37 GDT OSCILL. RADIALE
O.RAD.26 A t 0.001 0.020 +
38 CERCHIO I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 26 P D 26.013 26.000 0.028 0,007 0.013 --
39 GDT OSCILL. RADIALE
O.RAD.26 P t 0.001 0.020 +
41 GDT OSCILL. ASSIALE
O.AS.P.RIF t 0.005 0.020 o
L
a3 goo> GDT OSCILL. ASSIALE @ o7
L
‘% O.AS8 t 0.006 0.010 ] o /1%29 +++
117 FORMULA: 90+A2(116)
ANGOLO A2 90.496 90.500 0.150 -0.150 -0.004 -
183 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Pian4s t 0.007 0.010 %’ et
31. 7.2014 9 ora 26 wmin 41. Osec
- | ——— .

N Rome d@y%m



GETRAG

Via dei Clclamini Modugno Bari

MAI 400932 002

Ne del pezzo INPUT SHAFT 2 .
Ng di operazione 250.6.5176.35
N macchina di fab. Finito
Pezzo No ){ 30/07/201¢4 22:52:10
TITOLO MISURA SUPERAM, | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INFE |FI-  IT  FT+
L1 139.4008 139.3900 | +0.0300 | —-0.0300 sy
L2 139.3923 139.3900 | +0.0300 | ~0.0300 £
L3 139_4157 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 FEE
MEDIA_L 139.9 139.4059_1|{q 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 Pt
Ll ~41E.8552 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 ot
L2 16.8487 16,8350 | +0.0250 | -0.0250 bt
L3 w16, 8878 {v.%0.0071 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 [EL He- HEE+ B
MEDIA L 16.835 16.8570 ,;(t& 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 IS
0sC_(Z) 0.0052.. | . ,ggg% +0.0400 ———
0SC_ (V) 0.0075 +0.0400 ——
D1 35.0141 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 —
D2 35.0131 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 —
D3 35.0136 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -_—
MEDIA @ 35_S 35.0136 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 —_—
D1 35.0161 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
D2 35.0156 35.0000 | +0.0220 | 40,0110 -
D3 35.0161 .35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
MEDIA @ 35_% 35.0159 ___:35; 35,0000 | 4+0.0220 | +0.0110 -
D1 39.9301 39.9000 | +0.0500 | +G.0000 +
D2 39.9281 39.8000 [ 40,0500 | +0.0000 +
D3 39,9291 .39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
MEDIA @ 39.9 8 39.9291 39.9000 | +0,0500 | +0.0000 +
D1 39.9306 39,9000 | +0.0500 { +0.0000 + o
D2 39.9301 39.9000 [ +0.0500 | +0.0000 +
D3 39.9311 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 ¥
MEDIA @ 39.9 I 39,9306 __d;f? 35.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
D1 40.0066 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D2 40.00686 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D3 40.0061 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
MEDIA & 40 S 40,0064 | éf;— 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D1 40.0091 40.0000 | +0.0180 | +0,0020 -
D2 40.0091 -40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D3 40.0096 .40.0000 | +0.0180 | 40,0020 - -
'\MEDIA @ 40 I 40.0093 "40.0000 | +0.0180 | 40,0020 -

yh
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GETRAG MAT 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo INPUT SHAFT 2

Nz di operazione 250.6.5176.35

Ng macchina di fab. Finito
Pezzo No & 30/07/2014 23:52:16

T1TOLO MISURA SUPERAM, | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.LINF JFT- 1T B0+ ]

%) 139.3953 135.3900 | +0.0300 | -0.0300 ¥
L2 139.4018 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 ++
L3 139.3983 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 +
MEDIA L 139.9 139.3984.. ‘1 139.3%00 { +0.0300 | -0.0300 ++
L1 16.8436 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 ++
L2 16.8521 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 4
L3 16.8426 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 ++
MEDIA L 16.835 16.8461 J’f@ 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 -+
0SC_(2) 0.0028 .. AZ% +0.0400 _—
0SC_ (V) 0.0059 +0.0400 -—
D1 35.0161 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
D2 35,0126 .35.0000 | +0.0220 | +0.0110 —
D3 35.0116 '35.0000 | +0.0220 | +0.0110 —_—
IMEDIA @ 35_S 35.0134 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 —
D1 35.0176 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 +
D2 35.0161 35.0000 | +0.0220 { +0.0110Q -
D3 35.0151 "'35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
MEDIA @ 35 I 35.0163 36? 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
Dl 39,9281 39.5000 | +0.0500 | +0.0000 +
D2 39.9281 39.8000 | +0.0500 | +0.0000 +
D3 39.9286 .39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
MEDIA @ 39.9 8 39.9283 :39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
D1 39.9291 39.8000 | +0.0500 | +0.0000 +
D2 39.9296 39.9%000 | +0.0500 | +0.0000 +
D3 39,9301 39.9000 [ +0.0500 | +0.0000 +
MEDIA @ 39.9 I 399206 | 43 '39.9000 | #0.0500 | +0.0000 +
D1 40,0056 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 _—
D2 40.0056 ° :40.0000 | +0.0180 | +0.0020 ——
D3 40.0056 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 _—
IMEDIA @ 40 S 40,0058 b é§ .40.0000 | +0.0180 | +D.0020 -—
D1 40,0086 140.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D2 40.0086 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D3 40,0091 "40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
MEDIA @ 40 I 40,0088 ,40.0000 | +0.0180 | +0.0020 —
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GETRAG MAT 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari
N del pezzo INPUT SHAFT 2
Ne di operazione 250.6.5176.35
Ng macchina di fab. Finito
&y
Pezzo No E; 31/07/2014 00:10:09
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT =IFT+
Ll 139.4008 136.3900 +0.0300 -0.0300 +4+
L2 139.4003 139.3900 +0.0300 -0.0300 ++
L3 139.4028 139.3900 +0.0300 ~0.0300 ++
‘'MEDIA L 138.9 1392.4013 _4 139.3900 +0.0300 ~0.0300 ++
L1 16.8508 16.B350 +0.0250 ~-0.0250 b
L2 16.8463 16.8350 +0.0250 -0.0250 ++
L3 16.8518 16.8350 | +0.0250 [ -0.0250 ++F
gng}'{k"Z_? 16,835 lggéig _m’fq 16.8350 iggzgg ~0.0250 +++
0SC_{V) 0.0054 %% +0.0400 -— "
D1 35.0131 35.0000 +0.0220 +0.0110 ——
D2 35.0141% 35.0000 +0.0220 +0.0110 —
D3 35.0166 35.0000 +0.0220 +0.0110 +
MEDIA @ 35_S 35.0146 35.0000 +0.0220 +0.0110 -
Dl 35.0156 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
D2 35.0166 35.0000 +0.0220 +0.0110 +
D3 35.0181 35.0000 +0.0220 +0,0110 +
MEDIA_@ 35_I 35.0168 34 -35.0000 | +0.0220 | +0.0110 +
D1 39,9291 -39.5%000 +0.0500 +0.0000 + ok
D2 39.9291 +39.9000 +0.0500 +0,0000 +
D3 39.9281 .359.9000 +0,0500 +0.0000 +
MEDIA @ 39.9_S 39,9288 .39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
D1 39.9301 +39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
D2 39,9301 39.9000 +0.0500 +0.0000 +
D3 39.9301 39.9000 +0.0500 +0.0000 +
MEDIA & 35.9 I 39.9301. L 45 39.9000 +0.0500 +0.0000 +
DL 40.0081 40.0000 +0.0180 +0.0020 -
D2 40.0076 40.0000 +0.0180 +0.,0020 -
p3 40.0066 40.0000 +0.0180 +0.0020 —— A
MEDIA @ 40_S 40,0074 . A;S. 40.0000 +0.0180 +0.0020 -
D1 40.0081 40.0000 +0.0180 +0.0020 -
b2 40,0096 .40.0000 +0.0180 +0.0020 -
D3 40,0086 140,0000 | +0.0180 | +0.0020 -
IMEDIA @ 40 I 40.0091 40.0000 +0.0180 +0,.0020 -

-




GETRAG MAT 4009377002
Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo INPUT SHAFT 2

Nz di operazione 250,6.5176.35

Neg macchina di fab. Finito
Pezzo No [" 30/07/2014 23:30:31

TITOLO MISURR SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |Fl- IT  FT+

iy 139.4038 139.3800 | +0.0300 | -0.0300 I+
1.2 139.4038 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 ++
L3 139.4073 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 +++
MEDIA I 139.9 139.4049 4_4 139.3%00 | +0.0300 | -0.0300 ++
Ll 16.88537 16,8350 | +0.0250 | -0.0250 et
.2 16.8507 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 4+
L3 16,8587 16,8350 | +0.0250 | -0.0250 et
MEDIA L. 16.835 16.8544 |_ g 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 ottt
0SC_(Z) 0 L A2¢4 +0.0400 _—
OSC (V) 0.0065 +0.0400 —_— .
D1 35.0146 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
D2 35.0126 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 —_—
D3 35,0126 35,0000 | +0.0220 | +0.0110 —
MEDIA & 35_S 35.0133 35,0000 | +0.0220 | +0.0110 -_—
Dl 35,0166 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 +
D2 35.0151 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
D3 35.0156 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
MEDIA @ 35 I _:3,5...0.153“-3@ 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
D1 39.9321 339.9000 | +0.0500 | +0.0000 ++
D2 39.9316 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 g
D3 39,9311 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
[MEDIA @ 39.3_5S 39.9316 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 ++
D1 39.9336 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 ++
D2 39,9336 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +4
D3 39,9321 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 ++
MEDIA @ 39.9 I 39,9331 _cqfi 39.9000 | +0.0500 [ +0.0000 ++
Dl 40,0101 40,0000 | +0.0180 | +0.0020 +
D2 40.0096 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D3 40,0096 X 140.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
MEDIA @ 40_S 40.0098 | 5&5. 40.0000 | +0.0180C | +0.0020 -
Dl 40.0136 40,0000 | +0.0180 | +0.0020 4
D2 40.0131 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 ++
D3 40.0121 .40,0000 | +0.0180 | +0.0020 Y
MEDIA & 40 I 40.0129 .40.0000 | +0.0180 | 40.0020 +4

qr




GETRAG MAT 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari

Neg del pezzo INPUT SHAFT 2

Ne di operazione 250.6.5176.35

Nz macchina di fab. Finito -
Pezzo No 5 31/07/2014 00:18:06

TILOLY MISURA SUPERAM. [ NOMINALE [ TOLL.SUE | TOLL.INE [FT- _ IT BT+

L1 135.4038 138.3900 | +0.0300 | -0.0300 T
L2 139.4067 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 ot
1.3 139,4077 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 bt
MEDIA I, 139.9 1394061 & 139.3900 | +0.0300 | -0.0300 44
Ll 16.8506 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 KRR
L2 16.8546 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 Febeof:
L3 16.8571 ’{8 16.8350 | +0.0250 | -0.0250 Fohft
MEDIA 1 16.835 16, an 16.8350C +0.0250 -0.0250 +4++
08C_{2) 0.0036 ,,&ﬁg +0.0400 et
0sC_(V) 0.0075 +0.0400 -
pl a35.0121 35,0000 | +0.0220 | +0.0110 ——
D2 35.0136 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -—
p3 35,0131 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -—-
MEDIA @ 35 5 35.0129 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 ——
Dl 35.0151 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -—
D2 35,0154 35.0000 | +0.0220 | +0.0110 - -
D3 35,0151 35.0000 +0.0220 +0.0110 -
MEDIA @ 35_I 35.01 34 "35.0000 | +0.0220 | +0.0110 -
Dl 39.9291 35,8000 | +0.0500 | +0.0000 +
D2 39.92886 ,39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
D3 39,9296 35,9000 | +0.0500 | +0.0000 3
[MEDIA_ @ 39.9 S 39.9291 39.9000 | +G.0500 | +0.0000 +
D1 39,9306 39.9000 | +0.0500 | +0.0000 +
D2 39.9311 39,9000 | +0.0500 | +0.0000 +
D3 39,9321 3%.9%000 | +0.0500 | +0.0000 o
MEDIA @ 39.9 I / 39, ...,&'31 ,39.9000 | +0.0500 | +0.0000 ++
Dl / 40.0091 40,0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D2 40,0076 ,40.0000 +0,0180 +0.0020 e
D3 40,0086 &S‘ 40,0000 +0.0180 +0.0020 -
MEDIA ¥ 40 8 40.0084... 140.0000 | +0.0180 | +0.0020 -
D1 40.628F [H40. 0081 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 [4* « - "F4q4STH
D2 40.009] 40.0000 +0.0180 +0.0020 -
D3 / 40.0101 40.0000 | +0.0180 | +0.0020 +
MEDIA & 40 T 40,0151 40,0000 | +0.0180 | +0.0020 4+




PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

NP2 FINITO CICLO CNC
ITSEGNC No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | CPERAZIONE
506517635 | PRISMC SACC | GETRAG | FINITOC
'PERATORE [ DATA | NUMERO PART. f COD. MACCH. i EDIZ.DISEG.E
| 30. 7.201¢ | 1 [ | -
IND| NOMI / IDF [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | ME
50 CERCHIC I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 28 D 28,024 28,000 0,033 0,000 06,024 ++++
51 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD.92 t 0,130 0,200 At
52 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD.103 t 0,007 0,200 +
53 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD, 94 t 0,107 0,200 -+t
54 GRT OSCILL. READIALE
O.RAD.93 t 0,011 0,100 +

-—-—-- Trasferimento dati SAM conclusg ————m————m—-—

CNC - TERM.




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FINITO CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO
OPERATQORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.E
| 30, 7.2014 | 2 [ | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | M?F
50 CERCHIO I RICEIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 28 D 28,010 28,000 0,033 0,000 0,010 -—-—-
51 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD. 92 t 0,076 0,200 ++
52 GDT OSCILL. READIALE
C.RAD.103 t G, 095 0,200 ot
53 GDT OSCILL. READIALE
O.RAD.24 t 0,153 0,200 b
54 GDT OSCILL. REARIALE
O.RAD.93 t 0,013 0,100 +

-=~= Trasferimento dati SAM concluso ———————————-

CNC - TERM.




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FINITO CICLO CNC
DISEGNC Ne. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZICONE
2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO
QPERATORE | DATA | NUMERQO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.E
| 30, 7.2014 | 3 | | -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | M?
50 CERCHIO I RICHIAMOC { 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 28 D 28,012 28,000 0,033 0,000 0,012 —-—
51 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD.92 t 0,087 0,200 b
52 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD.103 t 0,048 0,200 +
53 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD. 94 t 0,060 0,200 ++
54 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD. 93 t 0,030 0,100 i

-—-- Trasferimento dati SAM conclusg ————————-———-

CNC - TERM.




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FINITO CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO
OPERATORE | DATA { NUMERC PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.F
[ 30. 7.2014 | 4 | | -
IND| NOMI / IDF |SY[ vaAlL, ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.T | DEV | ME
50 CERCHIO I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 28 D 28,015 28,000 0,033 0,000 0,015 —--—-
51 GDT OSCILL. READIALE
0,RAD.92 £ 0,065 0,200 ++
52 GDT OSCILY,, READIALE
O.RAD.103 £ 0,136 0,200 e
53 GDT OSCILL. READIALE
O.RAD. 94 t 0,159 0,200 4t
54 GDT OSCilLi, READIALE
0O.RAD.93 t 0,018 0,100 +

—-——-- Trasferimento dati SAM cecncluso

CNC - TERM.




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FINITO CICLO CNC
DISEGNO No, |MACCEINA DI MIS., | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2506517635 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD., MACCH, | EDIZ.DISEG.E
| 30, 7.2014 | 5 | | -
IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | Mz
50 CERCHIO I RICHIAMO { 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM 28 D 28,012 28,000 0,033 0,000 0,012 =———-
51 GDT 0SCILL. READIALE
O.RAD, 92 t 0,133 0,200 4+
52 GDT OSCILL. READIALE
0.RAD,103 t 0,085 0,200 ++
53 GDT OSCTLL. READIALE
0.RAD. 24 t 0,013 0,200 +
54 GDT OSCILL. READIALE
O.RAD.93 t 0,018 0,100 +

--=-= Trasferimento dati SAM concluso ———————————-

CNC - TERM.




