342262

FORM-PC GETRAG S.p.a 04.12,.2015
Mahr MODUGNO ( BARI) 08:28:01
V4,287 SP15| T T SALA METRCLOGICA - M1 Operatara
Particolare N. disegno QOperazione TURNO A
SR 1 250.1.4710.75 FINITO Firma
Rapporto delle misure 12 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N, commessa: N. lotto: 1
Commento 1_3636F.FPC

Filtra: 150 Q/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 ®

Campo di misura: 0

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis.

0,10°

100 mm-- ~ jghe .. [0 di misura; 0,100 mm-
(o] Rotondita’ Cono_ . Ak FEO T 8-1 rggglllla;?cg%r?%agl‘ia|e“(r3n§2c’g _EO " 8-1
P
1 | !
5,00 pm o e v 5,00 um - _ -
Filtra: 8,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
I%ampo di misura: 1,000 mm
Rettilineita' Cono
—— ) 1 1 * ]
¥ 1 1 3 i
1 1 1 ¥ t
- = : = :
L ' H 1 I
]
1. 1tij\ ,,,,,,, . 2
3 . i ] 4 1
i 1 ' 3
i i [y . H
e ' i i 1
3 1 1
1 1 1 1
b it B A L - o - e e ] 154
1 ] I
g | g '
,00 Um g
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer, Eccentricita Fase [°]
Compito Imm, °] |[pum] [Z]:[mm] [mm] [um] inc [um/m]
8-1 150,00|[9l 1,01 MzC 1,02 326,26
8-2 154,00|l0] 1,13 MZC 1,02 5,39
8:Compito 8 o] 1,13] 0,0040 |MZC
8-1 150,00|[2] 2,59 Compito 4 1,56 358,83
8-2 154,00|(7] 1,90 Compito 4 1,67 358,24
10:Compito 10 7] 2,691 0,0200 Compito 4
9-1 49,2 |[=] 0,72 MZS -7,255°
9-2 229,2|[-] 0,91 MZS -7.262°
9:Compito 9 = 0,01| 0,0030 [MZS




FORM-PC _— GETRAG S.p.a 04.12.2015
Mahr EE B wobucno (BaR) 06:53:07
V4.28.7 SP15¢ SALA METROLOGICA - M1 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
SR 1 250.1.4710.75 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa: N. loito: 1
Commento 1_8636F.FFC

Filtra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mim- - -
[e] Rotendita' Cono . -

el Lo —

afe -

8-1

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm- - - ;
Oscillazione Radlale Cono

9g° -

500pm ,
5,00 pym ; Ce VT 5,00 pm E S
Filtra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 80,0100 mm
I%?mpo di misura; 1,000 mm
Rettilineita' Cono
5
5,00 um
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °1 {[pum] [Z]:Imm} [mm] [km] Inc {pm/m]
8-1 150,00 |[©] 1,19 MZC 2,08 41,73
8-2 154,00 |12 1,47 MZC 2,00 41,50
8:Compito 8 [o] 1,47| 00040 |MZC
8-1 150,00|[~4] 3,99 Compito 4 1,06 351,81
8-2 154,00(12] 4,17 Compito 4 1,156 349,75
10:Compito 10 fa 417 0,0200 Compito 4
g-1 49,2 0,91 MZS -7,259°
9-2 2292 |- 0,76 MZS -7,263°
9:Compito 9 - 0,91 0,0030 MZS




FORM-PC GETRAG S.p.a 04.12.2015
M ahr MODUGNO ( BARI) 07:05:08
V4.28.7 SP15 SALA METROLOG'CA - M1 Operatore
Paricolare N. disegno Operazione TURNO A
SR1 250.1.4710.75 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: GPS 5
Formtester; MMQ40 N. commessa: N. lotto: 1
Commento 1_B3636F.FPC

Filtra: 180 O/G {G 50%), Intervallo mis. 0,10°
90° "t .,

Campo di misura: 0,100 mm. -

[o] Rotondita' Cono , - s

81

Fittra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis,

Campo di misura: 0,100 mm - -
Oscillazione Radjale Cano

~

0,10°
o6 "¢ .

5,00 um ,00 prn
5r00 ”m [ e 5,00 lJm ’ _ al
Fittra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 06,0100 mm
mpo di misura: 1,000 mm
Rettilineita' Cono
X0 i
N A
i i
£
1o L
Il I 1 i
13 I T |
T ot
£ |
B e ] e R e L R N SRS IEC I F R T R
1 i
o4 _s2 '
5,00 pm
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [mm, ] {[pm] [&]:Imm] [mm] . [pm] Ing [pm/m]
8-1 150,00 {[©] 0,95 MZC 0,14 278,84
8-2 154,009 1,35 MZC 0,36 353,04
8:Compito 8 El 1,35 0,0040 MZC
8-1 150,00 i~ 1,57 Compito 4 0,27 52,40
8-2 154,001 1,86 Compiio 4 0,34 49,21
10:Compito 10 7] 1,86 0,0200 Compito 4
9-1 49,1= 0,96 MZS -7,257°
9-2 229,1 (=] 0,67 MZS -7,266°
9:Compito 9 - 0,961 0,0030 MZS




04.12.2015

fe] Rotondita’ Gono . - ‘

80> "

Oscillazione Radlale"Cono

90c -

FORM-PC GETRAG S.p.a
M ahr MODUGNO ( BARI) 07:15:28
V4.28.7 SP1 5 SALA METHOLOG'CA -1 Operatore
Particolare N. disegho Operazione TURNO A
SR 1 250.1.4710.75 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa: N. lotto: 1
Commento 1_3636F.FPC
Filtra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis, 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm- - - Campo di misura: 0,100 mm -+ ~

,00 pm . N
5,00 |Jm [ . 1. 5,00 um il Ao T
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis, 0,0100 mm
Campo di misura: 1,000 mm
[=) Rettilineita' Cono
S
| | )
[ N
5,00 pm cal
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[[um] [Z]:[mm] [mm] [pm] Inc [pm/m]
8-1 150,00 [} 1,89 MzC 1,76 5,80
8-2 154,00 (O] 1,61 MZC 0,19 332,11
8:Compito 8 10| 1,89 0,0040 MZC
8-1 150,00 (L~ 2,61 Compito 4 0,72 346,27
8-2 154,00 [~ 2,14 Compito 4 0,61 342,72
10:Compito 10 7| 2,61 0,0200 Compito 4
9-1 49,2 || 0,88 MZS -7.261°
9-2 229,2||=| 0,81 MZS -7,246°
9:Compito 8 - 0,88 0,0030 MZS




FORM-PC GETRAG S.p.a 04.12.2015
Mahr B wvobucno (BaR) 07:23:58
V4,287 SP15| T T SALA METROLOGICA - M1 Operatore
Particolare N. disegno Cperazione TURNO A
SR 1 250.1.4710.75 FINITO Firma
Rapporto delle misure 6 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa; N. lotto: 1
Commento 1_3636F.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 4,10 °
96“ ey .

Campe di misura: 0,100 mm - -
(o] Rotondita’ Cono . - *

8-1

a0°

Filira: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mp- -
Oscillazione RadjaleCono

" 8-1

5,00 pm .
5,00 pm T Ao v 5,00 pm o '
Filtra: 0,800 mm (G 50%}, Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 1,000 mm
[=] Rettilineita’ Cono
5,00 um
t
0,500 rmm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [&]:Imm] fmm] fum] Inc [um/m]
8-1 150,00 |[©] 1,40 MZC 3,31 43,78
8-2 154,00 (L2 1,16 MZC 3,13 39,27
8:Compito 8 9] 1,40| 0,0040 MZC
8-1 150,00 (i~ 4,20 Compito 4 1,94 19,59
8-2 154,007 3,92 _ Compito 4 2,02 13,42
10:Compito 10 17 4,201 0,0200 Compito 4
9-1 49,2 |- 0,91 MZS -7,258°
9-2 2292\ 0,93 MZS -7,254°
9:Compito 9 |~ 0,93] 0.0030 MZS




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1G 080_804710 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501471075 |PRISMO SACC | GETRAG : | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 6.12.2015 | //37.0- 1 ] | -
IND NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG

6.12,2015 6 ora 1 min 48. 0Osec

12 GDT OSCILL. ASSTALE
SUPERF, SUP t g.002 0.030 +
14 GDT OSCILL. ASSTIALE
SUPERF.C.A t G.025 0.100 +
23 GDT LINEARITA' .
CONO tx 0.000 0.003 +=
29 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.007 0.030 +
300 CERCHIO I
DIAM.TI.SUP D 42.016 42.Q00 0.025 0.00%2 0.016 -
303 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 42,016 42.000 0.025 0.009 0.016 -
309 SUPERFICIE
SUPERF. INF Z -4.,026 4£.050 0.050 -0.050 -0.024 --
310 GDT OSCILL.. ASSIALE
Osc.Battut t ¢.034 0.075 ++
311 SUPERFICIE RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
ALT.TOTALE pA 28.301 28.400 0.030 -0.030 -0.009 --

ALTEZZA INT. 192.75mm
315 FORMULA: D(314)
DIAM.CONC D 70.523 70.600 0.010 -0.010 -0.007 ---

DIAMETRO INT, 70.6mm

315 FORMULA: Z(314)-0.024

ALT.CONO pA 19,723 19,750 0.040 -0.040 -0.027 -
316 FORMULZ: AC(312}/2

ANGOL . CONC AC 7.008 7.000 0.030 -0.030 0.006 +
317 GDT OSCILL. RADIALE

CONO. 2 t 0.005 0.020 ot



DATA : 6.12.2015 NOMEPz:SR1G 080_804710 PARTNO://37.0- 1 - 2
IND| NOMI / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG
320 GDT OSCILL. RADIALE

CONO. 4 t 0.003 0.020 +
321 PUNTC RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

ALT. C.A. b 17.487 17.450 0.18C -0.080 0.037 -
322 PUNTO RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE

SUP.SUP.CO p4 27.207 27.150 0.100 -0.100 0.057  +++
341 GDT LINEARITA!

LIN. 180 tx 0.001 0.010 +
343 GDT LINEARITA'

LIN. 0 tx 0.001 0.010 +
346 GDT PARALLELISMO

PARALL. tx 0.001 0.007 +

0 ora 4 min 37.78sec
—————— Trasferimento dati SAM conclusc ----=--=--~-



PROTOCOLLO DI MISURA ZELISS UMESS

SR1G 080_804710 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZICNE
2501471075 |PRISMO SARCC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 6.12.2015 | //37.0- 3 | | -
IND| NoMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

6.12.2015 & ora 12 min 12. Osec

12 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. SUP t 0.002 0.030 +
14 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.C.A t 0.040 ¢.100 ++
23 GDT LINEARITA'Y
CONO x 0.001 0.003 +
29 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.001 0.030 +
300 CERCHIO I
DIAM. X.SUP D 42,017 42,000 0.025 0.009 0.017 +-
303 CERCHIO I
"DIAM.I.INF D 42.017 42.000 0.025 0.009 0.017 +-
309 SUPERFICIE
SUPERF . INF 2 -4.032 4.050 0.050 -0.050 -0.018 --
310 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Battut t 0.014 0.075 +
311 SUPERFICIE RICHIAMO {( 11) CON TRASFORMAZIONE

ALT.TOTALE Z 28.389 28.400 0.030 -0.030 -0.001 -
ALTEZZA INT. 159.75mm
315 FORMULA: D(314)
DIAM.CONO D 70.600 70.600 0.010 -0.010 c.000 +-

DIAMETRO INT. 70.6mm

315 FORMULA: Z(314)-0.024

ALT.CONO Z 19,752 12.750 0.040 -0.040 0.002 +
318 FORMULA: AC(312)/2

ANGOL . CONC AC 7.000 7.000 0.030 -0.030 -0.000 -
317 GDT OSCILL. RADIALE

CONO.2 t 0.001 0.020 +



5 NOMEPz:SR1G 080_804710

DATA : 6.12.201
IND|  NOMI

PARTNO://37.0- 3 - 2

/ IDF  |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

320 GDT OSCILL. RADIATE

CONO. £ t 0.002 0.020 +
321 PUNTQ RICHIAMO {( 13) CON TRASFORMAZIONE

ALT. C.A, 2 17.483 17.450 0.180 -0.080 0.033 -
322 PUNTO RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE

sSUP.SUP.CO Z 27.185 27.150 0.100 -0.100 0.035 ++
341 GDT LINEARITA'

LIN. 180 tx 0.002 0.01¢0 +
343 GDT LINEARRITA!'

LIN. O Ex ¢.002 0.010 +
346 GDT PARALLELISMC

PARALL. tx 0.002 0.007 ++

0 ora 4 min 39.75sec
—————— Trasferimento dati SAM conclugo ------------



PROTOCOLLO DI MISURAE ZEISS UMESS

SR1G 080_804710 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501471075 |[PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN,

| 6.12.2015 | //37.0- 4 | | -

6.12.2015 & ora 17 min 21. Osec

12 GDT OSCILL. ASSIALE

SUPERF.SUP t 0.003 0.030 +
14 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.C.A T 0.025 0.100 ++
23 GDT LINEARITA'
CONO tx 0.001 0.003 +
29 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF .INF t 0.004 0.030 ¢ +
300 CERCHIO T
DIAM. T, SUP D 42,014 42.000 0.025 0.009 ¢.014 --
303 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 42 .012 42.000 0.025 0.008%8 0.012 -—-
309 SUPERFICIE
SUPERF . INF b4 ~4.032 4,050 0.050 -0.050 -0.018 --
310 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Battut t 0.037 0.075 ++
311 SUPERFICIE RICHIAMO 11) CON TRASFORMAZIONE
ALT.TOTALE bA 28,390 28.400 0.030 -0.030 -0.0L0 -

ALTEZZA INT. 1%.75mm
315 FORMULA: D(314)
DIAM.CONC D 70.593 70.600 0.010 -0.010 =-0.007 -—-

DIAMETRO INT. 70.,6mm

315 FORMULA: Z(314)-0.024

ALT,CONO Z 19.724 19.750 0.040 -0.040 -0.026 -
316 FORMULA: AC(312)/2

ANGOL, CONO ac 7.001 7.000 0.030 -0.030 0.001 +
317 @DT OSCILL. RADIALE

CONOG, 2 t 0.000 0.020 +=



DATA : 6.12.2015 NOMEPz:SR1G 080_804710 PARTNG://37.0- 4 - 2 -
IND| ©NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NoM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

oSS o eSS S S oo I N T N L N S S S e R R SRR R T S S S S S S S S T R R N S E S ST RS EEEEE SR TR EE

320 GDT OSCILL. RADIALE

CONO. 4 t ¢.002 €.020
321 PUNTO RICHIAMO 13) CON TRASFORMAZIONE

ALT. C.A. Z 17,517 17.450 0.180 -0.080
322 PUNTO RICHIAMO 24) CON TRASFORMAZICONE

SUFR.SUP.CO Z 27.211 27.150 0.100 -0.100
341 GDT LINEARITA!

LIN. 180 tx 0.002 0.010
343 GDT LINEARITA' .

LIN. O tx g0.002 0.010 +
346 GDT PARALLELISMO

PARATIL:. tx 0.002 0.007 ++

0 ora 4 min 40.l2sec
—————— Trasferimento dati SAM concluso ------------



PROTOCOLLC DI MISURA ZEILSS UMESS

SR1G  080_804710 CICLO CWC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501471075 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 6.12.2015 | //37.0- 5 | | -
IND| NOMI / IDF [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

s T T T L e e T PP P et

6.12.2015 6 ora 52 min 46, Osec

12 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.5UP t 0.002 0.030 +
14 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.C.A t 0.052 0.100 bt
23 GDT LINEARITA'
CONQ tx 0.000 0.003 +=
29 GDT OSCILL, ASSIALE
SUPERF. INF t 0.003 0.030 +
300 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 42,017 42.000 0.025 0.009 0.017 =
303 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 42.021 42.000 0.025 0.009 0.021 ++
309 SUPERFICIE
SUPERF . INF Z -4,036 4,050 0.050 -0.050 -0.014 -~
310 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Battut t 0.018 0.075 +
311 SUPERFICIE RICHIAMO ( 11} CON TRASFORMAZIONE
ALT.TOTALE Z 28.399 28.400 ¢.030 -0.030 -0.001 -

ALTEZZA INT. 12.75mm
315 FORMULA: D(314)
DIAM.CONO D 70.55%4 70.600 0.010 -0,010 -0.006 -

DIAMETRO INT. 70.6mm

315 FORMULA: Z{314)-0.024

ATLT.CONOQ Z 19.725 19.750 0.040 ~0.040 -0,025 ---
316 FORMULA: AC{312)/2

ANGOL . CONO AC 6.991 7.000 0.030 -0.030 -0.008% --
317 GDT OSCILL. RADIALE

CONO. 2 t 0.003 0.020 +



DATA : 6.12.2015 NOMEPZ:SR1G 080_804710 PARTNO://37.0- 5 - 2 -
IND| ©NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
320 GDT OSCILL. RADIALE

CONQ, 4 t 0.004 0.020 +
321 PUNTO RICHIAMO { 13) CON TRASFORMAZIONE

ALT. C.A. Z 17.494 17.450 0.180 -0.080 0.044 -
322 PUNTO RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE

« SUP.SUP.CO Z 27.197 27.150 0.100 -0.100 0.047 ++

341 GDT LINEARITA'

LIN. 180 tx 0.001 0.010 +
343 GDT LINEARITAT

LIN. O tx 0,001 0.010 +
346 GDT PARALLELISMO

PARATL, tx 0.007 0.007 ++++

0 ora 4 min 38.27sec
—————— Trasferimento dati S5AM concluso ------------

L T T T T T T T e P e P L L L L b 3



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1G 080_804710 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501471075 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| e6.12.2015 | //37.0- 6 | | -
IND| ©NoOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.§ | TOL.I | DEV | MAG

6.12.2015 6 ora 57 min 54, Osec

12 GDT OSCILL. ASSIALE

SUPERF. SUP ( t 0.003 0.030 +
14 GDT OSCILL. ASSIALE

SUPERF.C.A t 0.024 0.100 +
23 GDT LINEARITA'

CONO tx 0.000 0.003 +-
29 GDT OSCILL. ASSIALE

SUPERF . INF t 0.009 0.030 ++
300 CERCHIO I

DIAM.I.SUD D 42,017 42.000 0.025 0.009 0.017 3=
303 CERCHIO I

DIAM.I.INF D 42,017 42.000 0.025 0.009 0.017 g
309 SUPERFICIE

SUPERF . INF Z -4.030 4,050 0.050 =0.050 ~0.020 --
310 GDT 0SCILL. ASSIALE

QOsc.Battut [ 0.026 0.075 o
311 SUPERFICIE RICHIABMO { 11) CON TRASFORMAZIONE

ALT.TOTALE 2 28,399 28.400 0.030 -0.030 -0.001 -

ALTEZZA INT. 12.75mm
315 FORMULA: D{314)
DIAM.CONO D 70.600 70.600 0.010 -0.01C -0.000 +-

DIAMETRO INT. 70.6mm i '

315 FORMULA: Z(314)-0.024

ALT.CONO Z 19.750 19.750 0.040 -0.040 0.000 +=
3leé FORMULA: AC{3L2)/2

ANGOL . CONO AC 6.995 7.000 0.030 -0.030 -0.005 -
317 GDT OSCILL. RADIALE

CONO. 2 t 0.001 0.020 +



DATA : 6.12.2015 NOMEPZ:SR1G 080_B04710 PARTNO://37.0- 6 - 2 -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

320 GDT OSCILL. RADIALE

COMO. 4 T 0.003 g.020 +
321 PUNTO RICHIAMO 13) CON TRASFORMAZIONE

ATLT, C.A. Z 17.500 17.450 0.180 -0.080 0.050 +-
322 PUNTO RICHIAMO 24) CON TRASFORMAZIONE

SUP.SUP.CO Z 27.196 27.150 0.100 -0,100 0.046 ++
341 GDT LINEARITA'

LIN. 180 tx 0.002 0.0L0 +
343 GDT LINEARITA!

LIN. 0 tx 0.002 0.010 +
346 GDT PARALLELISMO

PARALL. tx c.000 0.007 +-

0 ora 4 min 40.l4sec
—————— Trasferimento dati SAM concluso ~-----------
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Oggetto: SR14710
Operatore: TURNQO C
Data, ora: 06/12/2015, 09:49
: T . Nota: ONDULOSITA' CONO
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore: MEW-250 20
Sala Metrologica GPSS
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
100 | <= m e e
m] f----mmmeee e IRRRARERRRRERREAEES e R P :
E = 1 1 E\/‘:
0,00 o~ : T : !
Y AU S SR AU AR,
0,80 mm/div | ' | ‘ 4,00 mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB +250,0 um
LC-W (GS) 0,80 mm
Wit 0,34 um

PERTHOMETER CONCEPFP




BEE SETRAG

Via det Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Oggetto:
Numero:
Operatore: TURNO C
06/12/2015, 09:50

ONDULOSITA' CONO
Tastatore: MFW-250

Data, ora;
Nota:

SR14710
PPAP PZ.3

20

MACCHINA:

MOA 416121 001

1,00

[um]

0,00

-1,00

Profilo: W [LC GS 0,80 mm]

_____________________________________

0,80 mm/div

LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB +250,0 Hm
LC-W (GS) 0,80 mm
Wi 0,53 um

PERTHOMETER CONCEP




¥ Oggetto: SR1 4710
mEN GETRAG Numero: PPAP PZ.4
Operatore: TURNO C
Data, ora; 06/12/2015, 09:51
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Notar ~~ ONDIOSITATCONO
Sala Metrologica GPS5
‘ MACCHINA: MOA 416121 Q01
Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
s oo e R
O o ARt o o ;
0,00 /\ \—’"\
S e e
0,80 mm/div | | 4,00 mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB +250,0 um
LC-W (GS) 0,80 mm
Wit 0,57 um

PERTHOMETER CONCEP




‘Oggetto: SR1 4710
HEE GETRAG N COAP P75
Operatore: TURNO C
Data, ora: 06/12/2015, 09:51
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) o oRnrey T GONO
Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
100 < eemm e AR O SO
] oo i o e oo e
%00 ' \/ T T~ 7 '
] SRS A
0,80 mm/div ' ' | 4,00 mm
LT 580 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB +250,0  pm
LC-W (GS) 0,80 mm
Wit 0,49 ym

PERTHOMETER CONCEP




BN SETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Data, ora;
Nota;

Qggetto: SR1 4710

Numero: PPAF PZ.6
. Operatore; TURNO C
06/12/2015, 09:52
ONDULOSITA' CONO
Tastatore: MFW-250

20

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo; W [LC GS 0,80 mm)]

PERTHOMETER CONCEP

4,00 oo mm o e e ot D
[Hm] p-ee e AR AEASRREREEERARREEE AR Poneemeeneeoees :
0,00 \/\//\//\\
AL00 F e mm e e e . e
0,80 mm/div ‘ | | ' 4.00 mm
LT 580 mm
LM 400 mm
z 5
VB +250,0 um
LC-W (GS) 0.80 mm
Wi 042 um




. Oggetto: SR1 4710
HEN GSGETRAG Numero: PPAP PZ.1
Operatore; TURNO C
Data, ora: 06/12/2015, 09:56
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) . '[\I:Ig;?;tore: ﬁg%?zso 20
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Prefile; R [LC GS 0,25 mm)
2,0 f--+mereraeeeaed R RSIERts o e et
I S { SRt s | R EEE ke ey
D,D A ﬂ\/ \.\v/ \/ D\N/E \/ '1\‘/ v v
2,0 e N T TE
0,25 mm/div ' '
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Z 5
VB +250,0 Hm
Ra 0,38 um
Rmax 1,89 um
Rz 1,75  um
PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAS Oggetto: SR1 4710

Numero; PPAP PZ.3
Operatore: TURNO C
Data, ora; 06/12/2015, 09:57

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) "I\‘]g;ati;tore: r?ng\?]voz 50 20
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

fum] g

20 - v LR LR

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

IV

T ; , ;
0,25 mm/div ' ' 1,25 mm
LT 1,75  mm
LM 1,25 mm
z 5
VB +250,0 um
Ra 0,42 pm
Rmax 1,79 pm
Rz 1,68 um

PERTHOMETER CONCEPT




EEE CETRAS Oggetto: SR1 4710

Numero: PPAP PZ.4

Operatore: TURNO C

Data, ora: 06/12/2015, 09:57 *
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) e SN 20

~ Sala Metrologica GPSS

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

2,0 f-eremeneenn

[um] ffe -l O CCEEEEEEEEEEl PIPPRP

RAVAY

20
0,25 mm/div ' ' ' ' 1,25 mm
LT 1,7 mm
LM 1,25 mm
b 5
VB +250,0 um
Ra 0,42 um
Rmax 1,94  um
Rz 1,80 um

PERTHOMETER CONCEPT



GETRAG Oggetio:

Numero:

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Nota:

Sala Metrologica GPS5

Operatore;
Data, ora:

Tastatore:

SR1 4710

PPAP PZ.5
TURNO C
06/12/2015, 02:58
CONO

MFW-250 20

MACCHINA!

MOA 416121 001

2,0

[um]

0,0

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

0,25 mm/div

LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
d 5

VB +250,0 um
Ra 041 pum
Rmax 1,99 pum
Rz * 1,83 um

PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG Oggetio
Operatore:
Data, ora;
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) ot
Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA:

8R1 4710

PPAP PZ.6
TURNO C
08/12/2015, 09:58
CONO

MFW-250 20

MOA 416121 001

2,0

[Hm]

0,0

Prefilo: R [LC GS 0,25 mm]

0,25 mm/div

........................................................................

LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
z 5

VB +250,0 Lm
Ra . 0,43 pm
Rmax 1,81  um
Rz 1,73  um

PERTHOMETER CONCEPT




Klingelnberg

Disegno Nr.: 055.8.5463.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNC 4

Commessa/Serie Nr.: 1

Osservazione:

MISURAMZIONTI

Denominazione: SR1 4710 PPAP

10 Dec 2015 08:23:30

Funzione | Nome

|sY | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost

| valut.

| ] | om/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
I | I | | | I
| Dente 1 | I | | | |
|vertice: [ | i [ | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | -0.040] 0.000] L075]  -0.075|  -0.040] m—
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.048| 0.075} .075{  -0.075| -0.027| -
|Cuspide: | | I I | |
ANGOLO | Angolo |si | 5%.767| 60.000| .000|  -1.000| -0.233] -
ANGOLO | Bngolo |de | 60.284| 60.000| .000|  -1.000] 0.284| ++
| | | | | | I
| Dente 15 [ | | | I |
|vertice: P | | | I |
DISTANZA | Offset d.mezz. | -0.043]| 0.000| .075]  -0.075[  -0,043| ---
LUNGHEZ. | Larghezza b 0.054| 0.075| .075|  -0.075] -0.021| --
[Cuspide: [ | I | I I
ANGOLO | Angolo |si | 59.949| 60.000] .000| ~-i.o00]  -0.051] -
ANGOLO | Angolo |de | 60.033] 60.000] L0000 -1.000] 0.039| +
I I | I I | I
| Dente 29 | I I ] | I
| vertice: | | | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | ] -0.034| 0.000] .075| ~0.075|  -0.034] -
LUNGHEZ, | Larghezza | | 0.043| 0.075| .075] -0.075] -0.032| -
| Cuspide: | | | | I I
ANGOLO | &Angolo |si | 60.114| 60.000| .000|  -1.000| 0.114] +
ANGOLO | &Angolo |de | 60.019| 60.000| L000]  -1.000] 0.019| +



Klingelnberg

Disegno Nr.:
Controllore: TURNO d
Commessa/Serie Nr.: 3

Osservazione:

MISURAZIONTI

055,8.5463.00 FINITC Cliente/Macch. Nr.:

PNC35

Denpminazione: SR1 4710 PPAP

10 Dec 2015 08:37:03

Funziocne | Nome |sY | 0.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
| | | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | wm/GRAD |- mm/GRAD
I P I I I I I
| Dente 1 | i I | I I |
|vertice: P | I | I |
DISTANZA | Offset d.mezz. 1] ~0.005| 0.000] L0753 -0.07%| -0.005] -
LUNGHEZ. | Larghezza | 0.048] 0.075| .075]  -0.075| -0.027] --
| Cuspide: | ] I | | |
ANGOLO | angolo [si | 59.413] 60.000] .000] -1.000| -0.587] --
ANGOLO | Angolo jde | 60.197| 60.000| .000] -1.000] 0.197| +
| || I I | I I
| Dente 15 | I ] I | I
|vertice: [ | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.014| 0.000]| L075|  -0.075| 0.014| +
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.057| 0.075| 0.075| -0.075] -0.01B| -
|Cuspide: bl | I | | I
ANGOLO | Angolo lsi | 59.583| 60.000] .000|  -1.000] -0.417| --
ANGOLO | 2Angolo lde | 60.256| 60.000] .000| -1,000| 0.256| ++
I [ l. | | I ]
| Dente 29 | | | | | I
|vertice: | I I I I I
DISTANZA | Offset d.mezz. [ -0.031] 0.000] .078]  -0.075]  -0.031] --
LUNGHEZ., | Larghezza | 0.044] 0.075] L075|  -0.075|  -0,031] --
| cuspide: | I | | | |
ANGOLO | &Angolo |si | 59.532| 60.000| .000| --1.000| -0.468| --
ANGOLO | Angolo |de | 59.979] §0.000| .000| -1.000] -0.021| -



Klingelnberg

MISURAZIONTI

10 Dec 2015 08:42:49

Digegno Nr.: 055.8.5463.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC3E

Controllore: TURNO d
Commessa/Serie Nr.: 4

Osservazione:

Denominazione: SR1 4710 PPap

|sY | Q.ta eff. | Q.ta nom. [ Tol sup.| Tol inf.| Scost

|
| Dente 1
|vertice:
DISTANZA | Offset d.mezz.
LUNGHEZ. | Larghezza
| cuspide
ANGOLO | Bngolo
ANGCLO | Angolo
|
| Dente 15
[vertice:
DISTANZA | Offset d.mezz.
LUNGHEZ. | Larghezza
| Cuspide:
ANGOLO | Angolo
ANGOLO | 2ngolo
|
| Dente 29
|vertice:
DISTANZA | Offset d.mezz.
LUNGHEZ. | Larghezza
| Cuspide:
ANGCLO | Angolo
ANGOLO | 2Angolo

|
|
|
|
|
|
|
I
I
I
I
|
|
|
I
|
I
|
I
I
|
|
|
I

0w
&

m
- B

&

| valut.

[ mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD

| mm/GRAD | mm/GRAD
| | |
I I |
| I |
| -0.007| 0.000]|
| 0.050| 0.075]
| I |
i 59.721]| 60.000|
| 60.066| 60.000]|
I | |
I | |
I I l
| 0.002] 0.000]
| 0.036| 0.075|
| | |
i 59.712] 60.000|
| 60.217| 60.000]
| | I
| | |
| | |
| 0.021| 0.000|
| 0.050] 0.075|
I | |
i 59.622| £0.,000|
| 60.133| £0.000]|

L075]
075

.00
.Q00|

|
|
I

.075}
.075]

.000]
.000|

075
.075|

.000|
.000|

.075]  -0.007]| -
075 | -0.025| --
I |
.000] -0.279| --
.000] 0.066] +
I |
| l
| ]
.075| 0.002] +
.075|  -0.039] -—-
| |
.000| -0.288| -
.000| 0.217] +
| |
I |
| |
.075] 0.021| +4
.075] -0.025]| -
I |
L000]  -0.378] --
.000] 0.133] +



Klinge!.nberg MISURAZIONTI 3D 10 Dec 2015 08:50:18

Digegno Nr.: 055.8.5463.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNO d Dencminazione: SR1 4710 PPAP
Commessa/Serie Nr.: 5

Osservazione:
Funzicne | Nome |sy | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | Valut.
| | | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
| || | I | I |
| Dente 1 [ I | | I |
|Vertice: | | | | | | [
DISTEANZA | Offset d.mezz. | | 0.020] 0.000]| 0.075] -0.078| 0.020] o
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.044] 0.075] 0.075f -0.075| -0.031] --
|cuspide: || ] | I | ]

ANGOLO | aAngolo =i | 59.576] 60.000| 1.000] -1.000|  -0.424] --
ANGOLO | Angolo |de | 59.975| 60.000] 1.000| -1.000] -0.025]| - -
I | | I | | |
| Dente 15 | ! | | | |
|vertice: [ | | I I |
DISTANZA | Offset d.mezz. ! -0.017| . 0.000] 0.075| -0.075| -0.017| -
LUNGHEZ. | Larghezza | ] 0.040] 0.075| 0.075| -¢.075] -0.035] --
| Cuspide: | I | | | |
ANGOLO | &Angolo |si | 59.657] 60.000] 1.000] -1.000| -0.343] --
ANGOLO | Angolo |dge | 60.065| 60.000} 1.000] -1.000| 0.065] +
I | | I | | |

- | Dente 29 | I | | | |
|vertice: [ | | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. ! | 0.030| 0.000] 0.075|  -0.075] 0.030] ek
LUNGHEZ, | Larghezza | | 0.043| 0.075] 0.075| -0.073] -0.032] --
|cuspide: | | | | I |
ANGOLO | Angolo fsi | 59.560] 60.000| 1.000] -1.000| -0.440] --
BNGOLO | Angolo jde | 60.306] 60.000| 1.000{ -1.000| 0.308| ++



Klingelnberg MISURAZIONTI 23D 10 Dec 2015 08:58:58

Disegno Nr.: 055.8.5463.00 FINTTO Cliente/Macch. Nr,: PNC35
Controllore: TURNG 4 Denominazicne: SR1 4710 PPAP
Commessa/Serie Nr.: 6

Osservazione:
Funzione | Nome |sY | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
I | | mm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | wm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD
| P | I | I I
| Dente 1 | ‘| | I | I
|vertice: | | | | ] | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | -0.031| 0.000| 0.075| -0.075] -0.031| --
LINGHEZ. | Larghezza | | . 0.034] 0.075] 0.075] -0.075| -0.041]| -
| cuspide: | I I I | |
ANGOLO | Angolo |si | 59.,782| 60.000| 1.000| -1.000]| -0.218] -
ANGOLO | Angolo |de | 59.867| 60.,000| 1.000| ~-1.000| -0.3133| -
I b I | | | I
| Dente 15 | | I ! | |
[vertice: [ I | | | I
DISTANZA | Offset d.mezz. | | -0.034] 0.000] 0.075| -0.075]  -0.034] --
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.035] 0.075] 0.075) -0.075| -0.040] ---
| Cuspide: | ! I | | 1
ANGOLO | aAngelo |si | 59.858| 60.000] 1.000f -1.000| -0.142] -
ANGOLO | angolo |ge | 59.893| 60,000] 1.000] -1.000| -0.107| -
' | | I I I | |
| Dente 29 [ | I I | I I
|vertice: i | | [ | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. ] i -0.040]| 0.000] 0.075] -0.075] -0.040| -
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.046| 0.075| 0.075| -0.075] -0.029| --
{Cuspide: [ I I I I |
ANGOLO | Angolo [sd | 59.572] 60.000| 1.000] -1.000| -0.428] --
ANGOLO | Angolo [de | 59,946 60,000| 1,000 -1.000| -0.054] -



