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0 Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS: 0
\ Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317
GETRAG TRoss Rohteil Nr.:250.0.3321.90 RAW CASTING ND.:25O-O-3£§£%
Fuer infern: Gemaess (AD-Datensatz vom 2014-05-13 ACCORDING TO CAD-DATASET FROM =U3= / "
ki Dieses Bauteil ist Bestandteil der Gruppen-Nummer 250.0.6667.01 M1 (Oberflaechenhazerte): Min. 80 HB Sa/ 250 7/ 30 i
Lieferant ~ DGH Bearbeiter/Bad W indsheim Gegossen z.B. Schriftform AS-20 DIN 30640 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM A5-20 DIN 30640 M1 (SURFACE HARDNESS): MIN. 80 HB 5 / 250 / 30
GETRAG INTERNAL ONLY: max. 0.8 (Platzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) Mithativent Teil
THIS COMPONENT IS PART OF GROUP NUMBER 250.0.6667.01 Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER M! ev“;ert 2 pe' :
SUPPLIER ~ OGH ~ MANUFACTURER/BARI DIN 1688 Bl.t GTA 14/5 (Druckguss)+0.5 DIN 1688 SHEET & GTA 14/5 (DIECASTING) +0.5 b b b R Renault K9K (Llio
Fuer Al Liat g K e S, SaE Tk Brofi[form nach CAD-Datensatz gemaess BRUFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET IN COMPLIANCE TO MIN. VALUE FOR PROCESS
uer die Lieferung und Kennzeichnung im Data Matrix Code IN EN IS0 1101 > IN EN ISQ 1101 : : ‘ i
C (Bauteil und/oder Verpackung) muss die Gruppen-Nr. 250.0.667.01 verwendet werden |Q I“’ |[P |Rp1 IRP1 RP2| |Q |1-'5 |[p IRM |RP1 RP2 | i M /_\\[ H r N ‘ NE ZJAR l ¢
FOR SHIPMENT AND IDENTIFICATION WITHIN THE DATA MATRIX CODE AL ! ' LG5 GENERAL W ALL THICKNESS ACCORDING T3 CAD-D TASET+O'5 YIELD STRENGTH Rp0.2 140 N/mm2 min.
(COMPONENT AND/0R PACKAGING) THE GROUP NUMBER 250.0.667.01 HAS TO BE USED lgemeine W andstaerke nach CAD-UBTEHSBT2_0_3 L LL C N -0A i e
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz 30 UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-DATASET +30°  TENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm2 min.
PPAP nach/ACCORDING TO: 250.0.3327.10 Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30 max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30' MAX. Babtar Rl G
Unbemasste Radien nach CAD-DaTensa$z+2 UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO EAD—DATASET+2
= @ Rohteil Nummer @ RAW CASTING NO. O Spannpunkt / CLAMPING POINT 8 %  Werkstoffzusammensetzung 3 ] g o
Putzripen nach CAD-Datensatz *13 arhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *'*> RAISED COMPOSITION OF MATERIAL fo: . Loa ( L) S0S(H
GETRAG W arenzeichen GETRAG TRADE MARK .ESThaﬂ'endEF' TE\LUHQS-GPBT und -_HITTEF GATES AND PARTING LINE FLASH Si 8.0 - 12.0 % K / / GCG 0 M> T
GN 3000-A 7.5 erhaben 0.6 GN 3000-A 7.5 RAISED 0.6 B Auflagepunkt / LOCATING POINT im Innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED ' —(- 803001 [0 | <> 3
- Fe 0.0 - 13 % : 0 !
Auswerfermarkierungen nach CAD Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET Rueckzugsriefen - ;
8 @ FUPTUTEr / Rafmentymen @ FOETND. 2 DL ATER, 8 Theoretische Masse mit Positionstoleranz eJf\us;wel"fer'auge imm groesser zulaessig e EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE £ 15 . L0 % zulaessigg bis Rmax 25 GN 3010>C | <C> | B
THEORET ICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE Auf unbearbeiteten Flaechen 0 bis 0.8 vertieft ON UNMAEHIBIED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED : g RETRACTION MARKS 0
PLIER TRADE MARK auf bearbeiteten Flaechen O bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED M 0.0 - 0.55 % PERMISSIBLE UNTIL Rmax 25| [IR :
@ Herstellerzeichen @ SUPPLIE E Heuicknlarss Prosess- aaeh DN 18:80 Silaunt . % R710-R216 'EI @ - | - | 35928 |SPECIFICATION MATURITY LEVEL F APPROVED 2014-11-28
SHAPING PROCESS AS PER DIN13-50 ALLOWED Porositaet, wenn nicht anders angegeben: POROSITY, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Mg D68 L nEE e v/: Massstab 7 SCALE Bucher | Anaant [ Rers v | g gt i
@ R —_— @ CAST DATE siehe Zeichnung 250.0.9515.00 SEE DRAW ING 250.0.9515.00 M 11 (oo Chi| e CYANGE | e e miles CAD el oA vebsrueen. | Datun
L Gewinde, wenn nicht anders angegeben: Ni 0.0°=- 055 % y_ Rz 6.3 SO T Informationen auf_dieser Zeichnung sind ohne Angaben 2u Verwendung und Freiabe cnverbinoiih &
Gewindeklasse: 150 965/2 - 6H Technische Sauberkeit nach GN &4340-1 TECHNICAL CLEANLINESS ACCORDING TO GN 4340-1 - N7 | {ilocaboisraiyn fv INFORHATION G THIS, DRAW NG FROVIDED ' Tmbue” DAL anung uod Freigabe unverdinalich.
@ ekt empel @ INDEX i otk Sl 6'/ Rz 10 | pebrcchene Xantan. augren umn | CYRUATION 3 T e pery 1S CARRIED OUT ACCORD NG, To T eni Sumerl) (ARITHETICAL MEAN YALUE)
THREADS. IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Differenzdruckpruefung: LEAK TEST BY PRESSURE DIFFERENCE: =V nasse 102760 -0 [ forme ung Lageorleurg Tolerienny | Oherfaechensngsben | erisloechanen
THREADSCLASS: IS0 965/2 - 6H Zulaessige Leckrate max 12ccm/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. Sn 0.0 - 0.3 % %/ R pbnsfla_::mu‘n:ggsgp;g FORM AND 0 pusITIoN TOLERANCES TOLERANC NG SURFACE TEXTURE SREAK EOGES
Oberhalb Oelstand Ausnahme zulaessig. ABOVE OIL LEVEL EXCEPTION ACCEPTBLE b CHAMEERS., RACH 1 AND izt ag [ WerksTolT 7 MATERTAL
@ Kundenzeichen @ [USTDMER TRADE MARK M&: @6.65:‘:015 X E&SD PPUEfdr‘UEk: 08‘12 bar TEST PRESSURE: 08_12 bar Tl 0_0 - 0_25 % . R 25 IDINENSIC)NS ISUtlz'?Qg _AN‘ﬁULAR i ... GETHA
A MB @8651—_015 X 5&50 v/_ z [ oelbenetzte Oberflzeche SEMI-FINISHED = ngaenctﬁe-h;ner};:gag'mﬁlg Lie K& A
e Art kol nummer—Heretettor SUPPLIER-OREFR—NT M10: @10.65+0.15 x ASZ Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET Pb 0.0 - 0.35 % =V |01 WETTED SWRFACE [ Tecafoberflaeche 255568 ] TRt P— S(hqrzgsar;e[?r%a!shpz%ﬂI;éuo‘:gosllga:h'en
M12: @12.6540.15 x 45 zum Impraegnieren. IMPREGNATED 505 {7/ /B k0 [Benemung 7 ITEN NAWE APkl 7 TTERHE: T AR [T [
M22:  $22.65+0.15 x 45° Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED Cr Vil 92 R g Kupplun srgﬁehaeuse 2500332110 "AF e SAEO
‘ Rest/ | 3 CLUTEH | ;
@ W erksfoffbezeichnung @ MATERIAL SPECIFICATION Strahlen / Flammstrahlbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE s BALANCE @/ \V/J & /P2 63 G o o T Mﬁm“’“&' S R
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