21 093

Seconda
campionatura



Madelli di Distribuzione

Sistema di Distribuzioni Pearson

Q Analisi campionaria Pagina
2-D A S° 7/82
impianto Reparto/Area/Pr |Nome oper. gianni.setle Data od. 10/05/11
NePart. 359 Dase, Part, Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Macc CAPABILITY Desc. Car. #BO_K_P Val, Nor 1L8S 0.0600
N°eMacch. M9 Ne Caratt. 5111id Unita di mm LS] 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prot Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzior N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 03/05/11 10.48.30 a 06/05/11 01.27.48
Nota
0.06 7 LSS
.05
T 3
E .04
£
0. -
x: 0.03;
o . Xsupa
8 0.02]
0.01
3 Kz
0.00~
T T T 3 | T T T T ] T T T [] | T T [
0 5 10 15 20
N® Valore —
Kinfa _ xsups Xinta _ xsupa
a0 _LSI >l< LSS_ 6 _ LSt . )Ic I i LSS 0.001
L | Ear|l 2= 1 ! Lo
;:'5'25-5 ; :_5 o 89.57 ] ! :l:: =2
@ 32 !
R | N | [Re mn Sag.
£ A E w3 70 = + ao =
2 15 ! Fam || & . AR - o
g 3 ! S VB | ) | ! VAW | 70 %
c 1 o 2 - ] -
%10? :—2 :c" 5 ;fﬁ ! i ; 95 4
- - 2 - i -
= 5 =1 P . 93.5
] - 0.1 P i
3 C I 1 { 99.99
0_ '. TT | LB l [LELEL | LU T 0 0-001 T T 1T 1T | T T T T LA ) LA bt § | 17T T [ i R | T
0.00 0.01 002 0.03 004 0.05 006 0.00 0.1 0.02 0.03 0.04 .05 0.06
#BO_K_P [mm] Pearson — #BO_K_P [mm] Pearson —
Valori a disegno d Valori Calcolati Statistiche i
Tm 0.0300 H X 0.012850 !
LSI* 0.0000 ! Xmin 0.0040 Xtz 0.004206 |
LSS 0.0600 } Xmax 0.0230 Xsup3 0.023198
T 0.0800 "R 0.0180 X sup3-Xinia 0.018993
! ners 20 PeTs 100.00000 %
{ nsLss 1] psLss 0.00000%
P has - Pelst bt
LLL 20
} ot 20

Indice di capacité potenziale

Metodo di calcolo

M41 Percentile {0.135%x-99.865%)

Cm -~ 915 (ij

Indice di capacita critico

i

Cmx 3.10 £4.56 <6.01

| requisiti sono stali rispettati (Cm,Cmk}

gls

Getrag Corporate Group 2008/11

1005111 8.70 /80215 AS_01_N.DEF

GETRAG SPA

CM-CMK_TREND_KG_FORD_532_hg_05.05.2011.DFt



Q Analisi campionaria Pagina
e : 12/ 82
Impianto Reparto/Area/Pr I Nome oper. , gianni.sette Data od. 10/05/11
Ne© Part. 359 Desc. Part. Scatola Friziong | | Piano di contre no
Desc. Mac¢CAPABILITY Deasc. Car. #BO_CA13 P Val. Nor LS8 0.1000
N°Magceh. M9 N° Caratt. 5322td Unita di mm LS| 0.0000
Tipo Carafter Variabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo proc Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzior N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 03/05/11 03.44.02 a 05/05/11 23.12.18
Nota
0.10 LSS
0.09—_
1 0.08
= 0.07—_
X+3s
X
LSl
*-3s
T T T T | T T T T I T T T T | T T T T |
0 5 10 15 20
N°Valore —
X+3s X-3s _ X+3s
LSS_ 8 i LS . X : § e i L3S - 0.001
e 99.99 : ! : i P C
=7 17 i : . ; — — 0.1
sl ST —F
é .g 95— | 5 | E V i i | i -5
=52 || 1 ; R  ——— =
a7 5‘t it { — o
E Nila - T - !
=3 § %03 : - ,{! ‘*’?X/T : i =70 1
E - - T — -
Eo § 51 7 | RN 95
o - 1V . i ; - g ! ' 99,5
Eq 0.1 —
E | T i I : i 7 99.89
T i T | T 0 0.001 | T ¥ | T | T I T 1 T * 3 T | T ] T T
0.00 002 004 008 0.08 010 -0.01 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#B0O_CA13_P [mm] DN - #BO _CA13 P [mm] DN —
Valori a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0500 ! X 0.025100
LSI* 0.0000 | Xmin 0.0020 X-3s -(.009007
LSS 0.1000 i Xmax 0.0410 X+35 0.059207
™ 0.1000 IR 0.0390 6s 0.068214
} Nl 20 Pt 100.00000 %
! nLss 0 pPsLSS 0.00000%%
! Nals)| ki Delsi -
Netf 20 |
" nyg 20 i
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di caleolo M4, Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capagita potenziale Cm === 915
Indice di capacita critico Cmk 1.48<2.20<2.91
{_\r‘ | requisiti sono stati rispettati {Cm,Cmk)
_ } Getrag Corporate Group 2008/11
10/05H1 8.70/ 80215 AS_01_N.DEF GETRAG SPA CM-CMK_TREND_KG_FORD_532_M9_05,05,2011.DF



Modelfi di Distvibuzione

Sistema di Distribuzioni Pearson

Q Analisi campionaria ragina
n-p A Ss° 15/ 82
Impianto Reparto/Area/Pr ' ’Nome oper. gianni.sette Data od. 10/05/11
N°Part. 359 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Macc CAPABILITY Desc. Car. #B0O _CA23 D Val. Nor 11.5000 0.0180 |LSS 11.5180
N°Macch. M9 Ne¢ Caratt. 5369D Unita di mm 0.0000 (Ls] 11.5000
Tipo Caratter Variabile |ClL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Paosiz, Decima 4
Desc. tipo prot Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzior N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 03/05/11 10.48.30 a 06/05/11 01.27.48
Nota
11.518 Lss
11.516
T 11514
E -
E 11512+
o i
g[ 11.510 ]
xsups
Xinta
11.500 LSI
T T T T T T T T T T T T T ¥ ] T T T T T
0 5 10 15 20
N° Valore —
Xinfa _ Xsupa Kinls _ xsups
A :L:I : )Ic : LSS . 99: LSt | | >Ic ' LSS —0.001
=03 g | (10 o |1 Co.1
B 3 1 : 1 i e 89.5 ] i ]1 =
40__ 3 -8 = N % I3
£ 3 | I -1 = % I
5 3p- t e ®||F 707 : /:(% s B
s - Blla a0 | % MY 70 &
N 20~ u L4 u=: ] @él T \ - ‘1
£ : - 5 T T
210 -2 = . P , F99.5
e — - 0.1 i 5 ' H
] ) — 1 ; 99.99
0 T i t T | 1 | 0 0-001 T T T T T T |
11.500 11.504 11.508 11.512 11.516 11.500 11.504 11.508 11.512 11.516
#BO_CA23 D [mm] Pearson —» #BO_CA23 D [mm] Pearson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 11.5090 X 11.506600
LSl 11.5000 Xmin 11.5050 Xinta 11.504751
LSS 11,5180 Xmax 11.5080 Xsup3 11.508473
T 0.0180 R 0.0030 Kaupa-Xinia 0.003723
; NaT= 20 PeT> 100.00000 %
! NaLss 0 P=LSS 0.00000%
1N s 0 PlS) 0.00000%
N gif 20
Nt 20

Metodo di calcolo

Indice di capacitd potenziale

Cm

M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)

3.31£4.84<6.36

Indice di capacity critico

gy

Cmk

I requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)

242<3.57<4.71

10/05/11 8,70/ 80215 AS_01_N.DEF

GETRAG SPA

CM-CMK_TREND_KG_FORD_532_M8_05.05.2011.DF




Q Analisi campionaria Pagina
0-D A S 16 / 82
Impianto Reparto/Area/Pr | Nome oper. gianni.sette Data od. 10/05/11
NePart. 359 Desc. Part. Scatola Frizione | ' Piano di contrc no
Desc. Mact CAPABILITY Desc. Car. #BO_CA238_P Val. Nor LSS 0.1000
N°Macch. M9 N° Caratt. 5370td Unitd di mm Lsi 0.0000
Tipo Caratter  Variabile [Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale } Posiz. Decima 4
Desc. tipo proc Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzior N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 03/05/11 10.48.30 a 06/05/11 01.27.48
Nota
0.10 LSS
0.09 4
Tom—
E 0. 07— Xsupd
n. 0. 06—
m ]
9 0.05
S,0.04
8 0.03
3+ .
0.02+
0.01 - —_———— e — - — - — - — - — - Kinta
oo+ - - — s
T T T T T T T 1 T | T T ] T | 1] 3 T T |
0 5 10 15 20
N=Valore -
Xinta _ Xsupa Xinta _ Xsupa
353! X LSS - go.0e0 B, . | ’fi o L3S _4.001
T3 | g 99.99 — : b 0.01
=30 e . ; R I i .
ﬁso E X 3 6 g 99.9 ¥ ; H : f H / 01
25 ; E5 3 i ; 3’ ‘ ‘ -
23 f E o2t T 99 | ; b / S -
® 203 ! 4THE o5 . M A 5 =
@ {5 Fa Nlig = : E : - ] o
] - Fe & - = 185 -
N . 80 T ¥ t ] ; I
P - =3 - ' -
5103 | =2 8 sof | || A% L 40
£ 52 = 209 | 1] AT 70
E E = = ! j PR ) ~95
g- T T 0 0 | T | L T T LI |' LI T
000 002 004 006 008 010 0.00 0.01 0 02 0. 03 0. 04 0. 05 0.06 0.07 0.08 0. 09 0.0
#BO_CA23_P {mm] DR [<>0] — #BO_CA23_P [mm] DR [<>0] —
Valori a disegno i Valori Caleolati | Statistiche
Tm 0.0500 i | X 0.037350
LS 0.0000 Xrmin 0.0220 | Xintz 0.0086409
LSS 0.1000 Xmax 0.0600 ! Xsup3 0.070119
™ 0.1000 R 0.0380 Xsupa-Xinia 0.0637190
Ne<t> 20 P<T> 100.00000 %
nsLss o psLss 0.00000%
4 R Pl
et 20
{ Nt 20
Meodelli di Distribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripieg. <>0)
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm -— 915 é |
Indice di capacit critico Crmk 1.29<1.91 <254 e wias : !
@ I requisitl sono stati rispettati {Cm,Gmk) @
Gietrag Corporate Group 2008/11 o
10/65H1 8.70/ 80215 AS_01_N.DEF GETRAG SPA CM-CMK_TREND_KG_FORD_522_Mg_05.05.2011.DFt




Q Analisi campionaria ragina
0-D A & 56 / 82
Implanto Reparto/Area/Pr ’ Nome oper. glanni.sette Data od. 10/05/11
N°Part. 359 Dese. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mact CAPABILITY Desc, Car. #B80 _SR2_ D Val. Nor 13.0000 0.0180 | LSS 13.0180
N°Macch. M3 Ne® Caratt. 5773D Unita di mm 0.0000 (LSt 13.0000
Tipo Garatter Varlabile |Cl Gar. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo proc G, callbri Desc. calibro KMG
Tipo produzior N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 03/05/11 10.48.30 a 06/05/11 01.27.48
Nota
13.018 LSS
13.016 X
q 3
T 13.014- 8
E -
£.13.012
[18.010
o 4
m[ 13.008 ] Xinia
% 13.006
13.004
13.002
13.000 LSI
T T T T 1] T T T T T T T T T T T T T T T
¢ 5 i0 15 20
Ne° Valore -
Xz Ksup3 Xinta _ Xsupa
A 25 LSi >I< l.SS_ 5 0006 LSI | j )14 i | LS8 _g.001
= 3 | r 1 e | i | 0.1
2220 | F4 99.5 - - ; , =
- 1 1 L 5 95 | : 24 5
2 5] | EL 81 3 fi A = _
R ' CellE 0 = A o ¥
o] o ] Ei oot | - o
510: = § o 30_ ;V“ T ; _70 ‘1
% 3 - 5 I,y i | 95
D 5 =1 = = : T ~99.5
= E 0.1 H T '
] i ! o | i i 99.99
0 T T T v T T 0 0.001 T T T T T
13.000 13.004 13.008 13.012 13.016 13.000 13.004 13.008 13.012 13.016
#BO_SR2_ D [mm] Johnson — #B0O SR2_ D [mm] Johnson —
Valori a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 13.0090 ' X 13.010950
LSI 13.0000 ! Xmin 13.0080 Xinta 13.007617
LSS 13.0180 i XAmax 13.0150 x$“ug)3 13.015069
T 0.01 80 i 0.0070 Xsups‘xmia 0.007452
; NeTs 20 PeT> 100.00000 %
1 NuLss 0 PsLSS 0.00000%
L Nas 0 Pelsl 0.00000%
| Reff 20 ]
| Aot 20 :

Modelli di Distribuzione

Trasformazione di Johnsol

1]

Metodo di caleolo

Indice di capagcita potenziale

M41 Percentile {0.135%-%-99.865%)

Cm 1.65<242<3.18

Indice di capacita critico

Cmk 1.16=1.71<2.28

I requisiti sono stati rispettatt (Gm,Cmk}

Getrag Comorate Group 2008/11

10/05/11 8.70/ 80215 AS_01_N.DEF

GETRAG SPA

CM-CMK_TREND_KG_FORD_532_M¢g_05.05.2011.DFt




Q Analisi campionaria Pagina
2-p A S 60 / 82
Impianto Reparto/Area/Pr ) $ Nome oper. gianni.sette Data od. 10/0511
N°Part. 359 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mact CAPABILITY Desc. Cat. #B0_SR4_D Val. Nor 10.0000 0.0150 LSS 10.0150
N°Macch. M9 N° Caratt. 5797D Unita di mm 0.0000(Ls! 10.0000
Tipo Caratter  Variabile {Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. lipo proc Gr. calibri Desc. calibrc  KMG
Tipo produzior N*® calibro Ris. calibro
Valutazione da 03/05/11 10.48.30 a 06/05/11 01.27.48
Nota
1.8S
10.014
T 10.012+
£.10.010
= i
s . Xsup3
% 10.006 i
8| . J e
10.004
= - Xinia
10.002
10.000 LSk
T T T T | T T T T T T ] T T ] T T T T T
0 5 10 15 20
N®Valore —
Xinga _ xsupa Xinia _ xsup3
P L I S LSS o s o LSS ~0.001
Y L 99.99 i i H ’ i -
=] | | ) . Lo T ; { 0.1
B, 40 ! ! 8 = 99.5 5 T g ! : =
] -2 95 - Lo/ 5
R | I allr . T AL = _
& 30 | . 6 gllg 70 T 30 B
] o 1 b
o, ] | I [ 8||la 30 I e | L70 &
E 20_- i | 4 o — i | ;(/ ! [ i — )
S O { N s 7 e muscol
8 103 F2 = a .y . ; 995
T3 - 0.1 ) A i
3 — i i } 99,99
0 T ] T | T 0 0-001 3 l 3 T | T | T T j T i
10.000 10.004 10.008 10.012 10.000 10.004 10.008 10.012
#BO_SR4 D [mm] Johnson —» #BO_SR4__ D [mm] Johnson —»
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Tm 106.0075 i X 10.005650
LSl 10.0000 ;. Xmin 10.0040 Aint3 10.003265
LSS 10.0150 i ¥max 10.0070 1 Xsup3 10.007554
T 0.0150 iR 0.0030 i Xsupa-Xinia 0.004289
' nets 20 PeT> 100.00000 %
! NaLSS 0 psLss 0.00000%
P Nas 1] P18l 0.00000%
et 20
1 Mot 20
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M44 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 239=<3.5054.60 : e 1 L T ;
> . . . . % AR
Indice di capacita eritico Cmk 1.60£2.37<3.14 éﬁ: TER
{i‘ | requisiti sono stati rispettati {Cm,Cmk) @
Getrag Corporate Group 2008/11
10/05/11 8.70/80215 AS_01_N.DEF GETRAG SPA CM-CMK_TREND_KG_FORD_532_M9_05.05.2011.DFt




Q Analisi campionaria Pagina
-0 A S° 66 / 82
Implanto Reparto/Area/Pr ‘ Nome oper. gianni.selte Data od. 10/05/11
NePart. 359 Desec. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace CAPABILITY Desc. Car. #P_18H9_ D Val. Nor 18.0000 0.0430 | LSS 18.0430
N°Macch. M9 Ne Caratt. 5899D Unita di mm 0.0000(LsI 18.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prot Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzior N° calibro Ris. calibro
Valulazione da 03/05/11 10.48.30 a 06/05/11 01.27.48
Nota
18.045 7
LS8
¥+3s
X-3s
18.000- LSI
T T T T l T T T T | ] T T T t T T T T |
0 5 10 15 20
N*Valore —
X35 _ X+3s X-3s _ F4ads
4oLl - ST _Ls : Co T S 000t
13 3 99.99- i | ; A | F
353 I | £7 7 : | . -+ 0.1
P—\-‘ao_: 1 ! Eg 8 99.5 : ] ' 1 F
P | | E 2 95+ [ | | / [ -5
Z 253 csa | T : ' Y —_
fo E ] f E- W3 by 70 + Lo t 30 =
220 S4om || 2 ; o
L | | E Mo 304 | % | =70 ]
A ! r | E32 5 : : = o5 4
3103 ] | Eo @ i ! & [ |
i £ = 3 7 VA ~99.5
T 53 ! =1 0.1 : 7 T )
0= & =0 0.001 ! =71 | | 99.99
LI I I T B B B 7T B LIS N S B R B B B T R | T T T T T T
18.000 18.010 18.020 18.030 18.040 18.000 18.010 18.020 18.030 18.040
#P_18H9_ D fmm] DN #P_18H9__ D [mm] DN —
Valori a disegne ! Valori Calcolatl Statistiche
Tm 18.0215 i X 18.031400
LS| 18.0000 | Xmin 18.0280 X35 18.024988
LSS 18.0430 | Xmax 18.0360 X+3s 18.037812
T 0.0430 i 0.0080 6s 0.012824
, NeTs 20 PeTs 100.00000 %
1 NsLgs 0 P>LSS 0.00000%
L Nels 0 P<LsI 0.00000%
Negff 20
t Niat 20
Modelli di Distribuzione Distribuzlone Narmale
Metodo di caleolo Md41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 230<335<44
Indice di capacita critico Cmk 1.22<1.81£2.40

gl

{ requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk}

Getrag Corporate Group 2008/11

10/05111 8.70/ 80215 AS_01_N.DEF

GETRAG SPA
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Q Analisi campionaria regina
a-p A S 82/ 82
Impianta Reparto/Area/Pr | MNome oper. gianni.sette Data od. 10/05/11
N°Part, 359 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. MaccCAPABILITY Desc. Car. #B0O_CA2 P Val. Nor LSS 0.2600
N°Macch, M9 Ne° Caratt. 6120td Unita di mm LS| 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prot Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzior N calibro Ris. calibro
Valutazione da 03/05/11 10.48.30 a 06/05111 01.27.48
Nota
0.25- LSS
T 020
E ] Xsups
ﬂ—[o.15{
o 1
g ]
10.10—
9] _
e 7 X
0.05
. Xinta
0.00 LS
T T T T | T T T T | T T T [ | T T T T |
0 5 10 15 20
N°Valore —»
Xinia _ Xsupa Xiniz - Xsupa
45721 X : LSS o 99.999 LES' , X . LSS _0.001
T 403 ' I g | E8 ¢ 99.99 — s 0.01
-] -] = i
£ ! | 7 8 99,9 ; : : 0.1
2303 | | | I 62| 1 eeT || | L or R
Sasg | : ' E5 @ || = ; ! x 1 )
B 293 | 0 e || es — B 5 =
FEERE I E4 B |le — 4 ! 5 =
[ 3 1 1 Fm 2 T 7 v T ‘L
@ 15 E3 =
= E [« 4 and i H L
%105 | | | o & 507 | i Mg/ | =40
2 . . 5_1 2071 , el . \ =70
‘ i l E = [l | H | a5
[t et A e L1 R e L s B S T e By B B B e T T T T
0.00 0.05 040 045 020 0.25 0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
#BO_CAZ__P [mm] DR[0] —» #BO_CA2_ P fmm] DR[0] —
Valori a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.1300 ; X 0.074200
LSI* 0.0000 | Xmin 0.0290 Xiniz 0.021374 [t]
LSS 0.2600 | Xmax 0.1220 Xsups 0.178943 [rt]
T 0.2600 : 0.0930 X sups—Xint3 0.157569 [ri]
; NeTs 20 P<T> 9999997 %
j N sLss 0 psLSS 0.00003%
L T -— P8
i ngﬂ 20
1 Diat 20
Modelli di Distribuzione Distribuzione di Rayieigh(ripieq. a 0)
Metodo di calcolo M4 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 815 |
Indice di capacita critico Crk 1.19<1.77 €236 “%fl 16; |
| requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk) @
Getrag Corporate Group 2008/11 —
10/05/11 B.70 /80215 AS_01_N.DEF GETRAG SPA CM-CMK_TREND_KG_FORD_532 M3_05.05.2011.DFt




