2094 32

Q Capacita strumenti di misura Pf?i;a
0-D A S
Data od. 29/04/2009  |{Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caraiteristica
Desc. callbro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car, Diametro 16M7
N° callbro MIR 415460 002 N° Part. 250.0.3313.10 N°Caraif. 3
Ris. calibro 0,001 Val. Non16,000 LSS 16,000 & 0,000
Caus. Pr. Studio 5 Unita di imm LSt 15,982 & .0,018
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N° Caratt, 3 Desc. Car. Diametro 16M7
¥
i i Xi i Xi i Xi i X1 ! i X1 i Xt i Xi
1 15,899 1 15,999 21 15,999 31 15,99¢ : 41 15,999
2 15,999 12 15,999 22 15,989 32 15,989 42 16,000
3 I 15,999 13 15,999 23 15,989 33 15,999 43 15,999
‘\\ 4 15,999 14 15,899 24 15,999 34 15,989 44 15,999
5§ 1 15,999 15 15,999 25 15,999 35 15,998 45 15,999
6 ; 15999 16 15,999 26 15,999 36 15,999 45 15,899
7 15,999 17 15,999 27 15,999 37 15,999 47 15,999
8 15,999 18 16,000 28 15,999 as 15,999 48 15,999
9 15,999 19 15,999 29 15,999 39 15,999 49 15,999
10 15,899 20 15,999 30 16,000 40 15,999 50 15,999
- Xm 01T
16,000 ORI M HO I DRI, DOEEDERIEE = = e 7 e s 21 en s ot e e 1o e Jx'gsxm
T e K= 0,1-T
-E'15,996
E 15,994
% 15,992
£ 15,280
= _
£ 15,988
R E
‘% © 15,986
. 15,384 - .. R
15,982 - - Lt
1 T T T T T 1] T T | T T T T | T T T T T T T T T T T T T T | T T 1 T ] [3 T
0 10 20 30 40 50 60 70
N°Valore —
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N Caratt. 3 Desc. Car. Diametro 16M7
Valori totall = Niat = 75
. - . L]
Sistema di misura capace (RIS, Mdiif,Rpart) \_
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma - Dipartimento

29/04/2009 8.70 /80215 GC_&_me.dof GETRAG SPA STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZICNE



g T . Pagina
Q Capacita strumenti di misura 519
a-p A S°
Data od. 29/04/2009  [Nome oper. giuseppe.manter | Reparto/Area/Pr¢ Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 16M7
N° calibro MIR 415460 002 Ne© Part. 250.0.3313.10 N°Caratt, 3
Ris. calibro 0,001 Val. Non 16,000 LSS 18,000 & 0,000
Caus. Pr. Studia 5 Unita di imm Lsl 15,962 £ -0,018
Nota
N* Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N* Caratt. 3 Desc. Car. Diametro 16M7
i XI
Amt+ 0,1‘T
16,000 38
15998 DR perde s e S0 ’“%x—.wx%ﬁx ———————————————— — {Tg £m
! T T T T T T T T T T T e e o m m— m s e e o e e e e — Xm0, 1T
£ 15,896
E 15,994}
P~ .
% 15,992
= i
£ 15,988 -
= E
5 15,986
15,984+
15,982 LSl
T T T T | T T T T T T 3 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 a0 40 60 70
Ne©Valore
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part, Scatola frizione
Ne Carait. 3 Desc. Car, Diametro 16M7
Valori totali = = 75
Sistema di misura capace (RIS,Mdifi,R !ﬁé 0
AMdit.Rpart 2
Getrag GN 4403 {08/2004): Verfahren § (08/2004)
Data Firma Dipartimente
26/04/2009 8.70/80215 GC_5_me.def GETRAG SPA STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE
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Q Capacita strumenti di misura 172
e-0 A §°
Data od. 22/07/2008  [Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pr Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 12 H7
N° calibre MIR 415754 006 N° Part. £50.0.3313.10 N°Caratt. 4
Ris. calibrg 0,001 Val. Non12,000 LSS 12,018 & 9,018
Caus. Pr. Studio 5 Unita di tmm LSI 12,000 & 0,000
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N*° Caratt. 4 Desc. Car. : Diametro 12 H7
i X[ f X| i X1 i Xi | i X i X i Xi
T H
1+ 12,000 11 12,000 21 12,001 a 12,000 : 41 12,000
2 12,000 12 12,000 22 12,000 3z 12,000 42 12,000
3 : 12,000 13 12,000 23 12,001 33 12,001 : 43 12,000
4 12,000 14 12,000 24 12,000 34 12,001 i 44 12,000
5 E 12,000 15 12,000 25 12,000 35 12,001 | 45 12,000
1
6 | 12,000 16 12,000 26 12,000 36 12,001 ! 46 12,000
]
7 E 12,000 17 12,000 27 12,000 37 12,000 | 47 12,000
i
8 . 12,000 18 12,000 28 12,000 38 12,000 . 48 12,000
9 | 12,000 19 12,000 29 12,000 39 12, 000 i 49 12,000
10 ‘= 12,000 20 12,001 30 12,000 40 12, 000 l 12,000
12,018 L8S
12,01 6—
= 12,014
E 12 012-—
T = 12,010
o 12, 008—
E 12,006—-
o -1
a 12,004—
12.002—-- e "-;Z,\ e Ty ey A K+ 01T
12,000 — -5 ertrisaaa Ot V&' R -’-—w\~ AR S K5lxm
T T T T ] T T T T T T T T T | T T T T 5 T T 14 T ] ¥ ¥ T L} 1} T T T T T T T
¢] 10 20 30 40 50 &0 70
N°Valore —»
Ne Part. 250,0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
NeCaratt. 4 Desc. Car. Diametro 12 H7
Valori totall = Niat = 75
. - . LN
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff, Rpart) £25
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 {08/2004)
Data Firma - Dipartimenta

22/07/2009 8.70/ 80215 GC_5_me.def GETRAG SPA STUDIO_S_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura Pagina
2/2
0a-p A S /
Data od. 22/07/2008  [Nome oper. gluseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc, Part. Scatola frizione Desc. Car.  Diametro 12 H7
N° calibro MIR 415754 006 N° Part. 250.0.3313.10 N° Caratt. 4
Ris. calibro 0,001 Val, Non12,000 LSS 12,018 & 0,018
Caus. Pr. Studio 5 Unita di 1mm Lsi 12,000 & 0,000
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N© Garatt. 4 Desec. Car. Diametro 12 H7
i X
12,018 L83
12,016
T i
T 12,014
£ 12,012-
E -
o 12,010—_
o 12,008
£ 12,006
ki B
012,004 (.
X T e T T TS — R T
12,000 =S 8caeiaaeata o r’*?‘i(\.*%’*r::“: PO AV NV IR TS P — R 51 %m
T T [] 3 T T T [ 1 | T I T T T [3 T T L4 i T T T T [ T T ] I T ] T T I T []
0 10 20 30 40 50 60 70
N°Valore —
N Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Caratt. 4 Desc. Car. Diametro 12 H7
Valor! totali = Mot = 75
Sistema di misura capace (RIS, Mdiff, Rpart 69
pace ( part) "/
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
22/07/2009 8.70/ 80215 GC_5_me.def

GETRAG SPA

STUDIO_5_TAMPON|_SCATOLA_FRIZIONE



T R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 171
2-D A §°
Data od, 23/07/2009 Nome oper. giuseppe.monlenFB&panolArealProd. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. callbro  Tampone misura & Desc. mast. Anella Desc. Car.  Diametro55H11
N° calibro MIR 415790 001 N°master MJU 415705 D03 N°Caratt. 21 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast, 54,998 Val. Nor55,000 LSS 55,190 = 0,190
Caus. Pr. Unita di misura ~ mm Unitdditmm  LSI 55000 _ 0,000
Nota
1 55‘015%*‘ --------------------------------- X+ 0,1°T
Ess,moé
/55,005 3
T = e e e e R
B ST S s o e R R e Y e T e BT T L R R DR T ;gg-%%g
£ 54,995
E 54,990 3
D 54,9853
BABO T -« e e e e e e Xm—0,1°T
T T T T 7 ¥ 3 T T T T T T T T T T T T T ¥ T U T T !
0 5 10 16 20 25
N° Valore -
1 i X i X1 i Ry i Xl I X
1 | 54,998 B 54,998 11 54,998 | 16 54,998 21 54,998
2 ' 54,998 7 54,998 12 54,998 i 17 54,999 22 54,988
2. ....b4998 8 54998 13 54,998 18 54899 23 54,998
4 54,999 9 54,998 14 54,998 19 54,998 24 54,998
5 54,999 10 54,999 15 54,928 20 54,998 25 54,998
Valori & disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 54,99800 Xg = 54,99820
L3I = 55,000 Xming = 54,998 Sg = 0,00040825
LSS = 55,190 Xmaxg = 54,999
|Bil = ]'s("g"XmI = 0,000200
T- = 0,190 Rp m 0,001
Niot = 25 Nelf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
4
g =221 - 2327 = Trin(Gg ) = 0016330
4'Sg
Cok =M = 23,03 Ej:}i Tmin g ) = 0,018330
2'59 i
> | | -
%RIS = 0,53% : : ! Tonin (1S = 0,020000
I
. - LN}
Sistema di misura capaca {RIS,Cg,Cuk) ;
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma - Dipartimento
23/07/2009 8.70/ 80215 GC_1_me.def GETRAG SPA STUDIC_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO04.DF




Q Capacita strumenti di misura Peane
0-b A S°
Data od. 22/07/2008  |Nome aper, giuseppe.monter | Reparto/Area/Prc Poste di prova
Calibro Pariicolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part, Scatola frizione Desc. Car. Diametro 6 H7
N° calibro MIR 415804 004 N Part. 250.0.3318.10 NeCaratt, &
Ris. calibro 0,001 Val. Non 6,000 LSS 8012 & 0,012
Caus. Pr. Studio 5 Unita di tmm LSl 6,000 £ 0,000
Nota
N*® Part. 250.0.3313.10 Desc. Pan. Scatola frizione
N® Caratt. 5 Desc, Car. Diametro 6 H7
i I X1 i Xl i X i X i Xi i X i X
1 | 5,999 i 5,999 21 6,000 31 5,999 4 5,998
2 5,999 i2 5,999 22 5,999 32 5,999 42 5,999
3 5,999 13 5,999 23 5,999 33 5,999 43 6,000
4 5,999 14° 5,999 24 5,999 34 5,999 44 5,998
5 5,999 15 5,999 25 5,999 35 5,999 45 5,899
6 5,999 16 5,999 26 5,999 36 5,999 46 5,999
7 5,999 17 5,909 27 5,999 37 5,999 47 5,999
8 5,999 18 5,999 28 6,000 38 5,999 48 5,999
8 | 5899 19 5,999 29 5,999 39 5,999 ! 49 5,999
10 5999 20 | 5999 30 5999 | 40 5999 50 | 5999
6,012 LSS
T 6,010
E 6,008 -
= _
- 6,006
o 4
E 6,004 —
& - R FRODNON FHODE0RCReRR!
8 6,002 Y
6]000—"’-—"—'—-—”—'—-—-’;’-"""—-——-———:—-’“ "'-'1""——-—"‘-—""1--»----—.7-—--;fc—_ D e Lo e . SR A7 N R B S O A S ood LS! XII'I‘I" 031'T
MR "-‘%@e%e-{?\'ﬁ MRS /\ S DEEME o o2 i e e %g Xm
T 1) [} T T T T ' T T T T i T T T [] T T [ | T T | 1 ) [] 1 ] T T
0 10 20 30 40 50 60 70
N° Valore —
N°Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N Caratt. 5 Desc. Car. Diametro 6 H7
Valori totali = Niot = 75
Sistema di misura capace (RIS,Mdiif,Rpart)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

22/07/2009

8.70 /80215 GC_5_me.def GETRAG SPA

'

STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura rane
o-p A S°
Data od. 22/07/2009 |Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 6 H7
N¢ callbro MIR 415804 004 N°® Part. 250.0.3313.10 Ne°Caratt. 5
Ris. calibro 0,001 Val. Non6,000 LSS 6,012 & 012
Gaus. Pr. Studio 5 Unita di jmm LSl 6,000 % 0,000
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N°® Caratt. 5 Desc. Car. Diametro 6 H7
i X
6,012 Lss
T 6,010
E 6,008
I~ i
o 6,006
o i
"dE'i 6,004 -
o - HHE AN M
0 6,002 - V y
6,000 ~[tite it e e e co e e e o o R ==y |8l Xm+C1-T
MR S Wﬁ Lo0agad NEVAY 3 (o i it it e = e Ty Xm
T T | T T T L] | T T T 1 ] T T T T T ] T T 1) | ] T T [] T T [] T T i T T
0 i0 20 30 40 50 60 70
N° Valore —
Ne° Part. 250.0.3313.10 Desc, Part. Scatola frizione
N Caratt. 5 Desc. Car. Diametro 6 H7
Valor totall = Niot = 75
Sistema di misura capace {RIS,Mdiff, Rpart)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Fimma Dipartimento

22/07/2008

8.70 /80215 GC_5_me.del

GETRAG SPA
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Q Capacita strumenti di misura Pf?';‘a
n-0 A S
Data od. 22/07/2009 Nome oper. gluseppe.monteneBeaparto/Area/Prod, Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibbro  Tampone misura @ Desc. mast. Anello Desc. Car. Diametro 21.05
N° calibro MIR 415821 001 N° raster MJU 415856 003 N°Caratt. 20 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast 21 Val. Nom21,050 LSS 21,150 = 0,100
Caus. Pr. Unitd di misura  mm Unltadirmm  LSI 20,950 . -0,100
Nota '
21,0200 — - — - — - — — e - — - D e — - — - e - D - — - — o e - Xm+0,1°T
21,0153
g 21’01()? “““““““““““““““““““““ ,K. N O e T S e e e Eg-{-SSg
38 21,0053 b
- = — o - 7
o 21!000 it D% s el Y, o i Bl ¥ ool ,../".Z‘MX‘_ v "“':“_.__j':x&‘_'.'_‘:("::::m;Z:)('__.A_.L\Z'.'L“‘,(___,““t'){.'_‘_&:.: Xg xm
i g %3 356
@ 20,9904
20,9853
20,980 J—= = mme ¢ o o s e o e o o e e e o o e o e ¥m=0,1T
T T T T ‘ ] T T T | T T T T | T T 1 T l T T T 1] l
o] 5 10 15 20 25
N°®Valore
i X3 i Xj i b4 i F i Xj
i 21,000 6 21,000 1 21,000 16 21,010 21 21,000
2 21,000 7 21,000 i2 21,000 17 21,005 22 21,000
3 21,000 8 21,005 18 . ..21,005 18 21,000 23 21,000
4 21,000 9 21,000 14 21,600 19 21,000 24 21,000
5 21,000 10 21,000 15 21,000 20 21,000 25 21,000
Valori a disegno Valorl Caleolati | Statistiche
Xm = 21,00000 [%g = 21,00100
LSl = 20,950 Xming = 21,000 Sg = 0,0025000
LSS = 21,150 X = 21,010
el IBi] = [Fg-Xml| - 0,00100
T = 0,200 Rg = 0,010
Niot - 25 i el = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
i
Cg= g.2T = 4,00 = Trin (Sg ) = 0,100000
4'Sg
01-T-[%g - =
Cg=d T ZXerxml g, LB Tmncgy = 011000
2'39
%RIS - 050% 1.3’ l | Tmns) = 0,020000
- G
Sistema di misura capace (RIS,Cg,C gk} \_/,
Gotrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004}
Data Firma - Dipartimento

22/07/2009 8,70/80215 GC_1_ms.def GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO4.DF



Q Capacita strumenti di misura Pfg/iga
¢-D A §°
Data od. 17/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc, Car.  Diametro 68N6
N* calibro MIR 453623 001 N° Part. 250.0.3313.10 N°Carall, 1
Ris. calibro 0,001 Val. Non 68,000 LSS 67,986 & -0,014
Gaus. Pr. Studio 5 Unita di rmm LSl 67,967 & -0,033
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N® Caratt 1 Desc. Car. Diamefro 68NBG
i i X| i X i Xi i X| i X[ i Xi
1 I 67,966 11 67,966 29 67,966 3 67,966 4 67,967
2 | 67,966 12 67,966 22 67,966 32 67,967 42 67,966
|
3 ! 87,966 13 67,966 23 67,966 33 67,966 43 67,966
4 i 67,966 14 67,966 24 67,967 34 67,966 144 67,966
5 i 67,966 156 67,966 25 67,966 a5 67,966 l 45 67,966
6 ¢ 67,966 16 67,966 26 67,966 36 67,966 45 67,966
7 1 67,968 17 67,966 27 67,966 37 67,966 47 67,966
8 : 67,966 i8 67,966 28 67,967 38 67,966 48 67,966
9 | 67,967 19 67,966 29 67,966 39 67,966 49 67,966
10 ! 67,967 20 67,966 30 67,966 40 67,966 50 67,966
Lss
67,985
T - 3 GOB HOREODEOH
E. 7 9@@@(}%2(. )cv BaTaTazavsd
£ 67,980
[{a] . L}
= J
[re]
a i
0 67,975
= i
2 i
5 i
2 67,970
. s ——-——~——————'~-~--~»m~«~mﬂ-—- T m e m e m e m ] A0
MM VROV A Y W%ﬁ#—ﬁé%meﬁvmw-w~=w#wm--m ----- —|¥g %m
67,965 | T T T ] T T T T 3 i T T T T | ] T T k) I T T T T ‘ [ T T 1 ] T T
0 10 20 30 40 50 60 70
N° Valore —
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part, Scatola frizione
N°® Caratt. 1 Desc. Car. Diametro 68N6
Valori totali = Ntot = 75
. 9 ¢
Sistema di misura capace (RIS, Mditf,Rpart) \_/
' Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

17/04/2008

8.70 /80215 GC_5_me.det

GETRAG SPA

Studio_5_tamponi_scatola_{rizione.DFQ




Q Capacita strumenti di misura Pg‘j’iga
a-pD A §°
Data cd. 17/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | RepartofArea/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Dese. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola friziona Desc. Car. Diametro 68N6
N° calibro MIR 453623 001 N Part. 250.0.3313.10 N°Caratt. 1
Ris. calibro 0,001 Val. Non58,000 LSS 67,986 & -0,014
Caus. Pr. Siudio 5 Unitadiimm  LSI 67,967 % -0,033
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne® Caratt. 1 Desc. Car. Diametro 68N6
i X
67,985t Los
T ] 4 e HOOVEHNK
T i sl Sosend ST THFTREOHERE
E 67,980
© 3
= i
w
2 §
o 67,975
= i
2 K
E ]
S 67,970
T T T T oo T T T T s e s T T T T T T T T e = e = e s et Y g+ 01T
Josebaneulmioamunannond e Bo el raomotit SOtrItr w = — — %5 Xm
67,965 1 T i ¥ | T ] ] T | [} [} T 1 | T T T [3 | L T T T l T T L] T | T T T ] | T T
0 10 20 30 40 50 60 70
N°Valore —
N® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N Caratt. 1 Desc. Car. Diametro 68N6
Valor] totall = Mot = 75
Sistema di misura capace (RIS, Mdiff, Rpart 6¢
pace { part) "/
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Flrma Dipartimanta
17/04/2009 8.70/80215 GC_5_me.dei GETRAG SPA Studio_5_tamponi_gcatola_{rizione.DFQ
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T R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 7o
Q-0 A §°
Data od. 17/04/2008 | Nome oper, giuseppe.monter | Reparlo/Area/Pr¢ Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 60R6
N° calibro MIR 453625 001 N° Part, 250.0.3313.10 Ne°Caratt. 2
Ris. calibro 0,001 Val. Non 60,000 1SS 59,965 2 .0,035
Caus. Pr. Studio 5 Unita di imm LSl 59946 & -0,054
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N@ Caratt. 2 Desc. Car. Diarmetro 60R6
i ' X i X1 i X i X i X i X[ i Xj
1 ' 59,948 11 59,948 21 59,948 1] 59,948 41 59,948
2 \ 59,948 12 59,948 22 59,948 32 59,948 ;| 42 59,948
3 . 59,948 13 59,948 23 59,948 33 59,948 413 59,948
4 59,948 14 59,948 24 59,948 34 59,948 44 59,948
5 59,948 15 59,947 25 59,948 35 59,948 45 59,948
& ! 59,948 16 59,948 26 59,948 36 59,948 46 59,948
7 '| 59,948 17 59,948 27 59,948 37 59,948 47 50,948
8 59,948 18 59,948 28 59,948 38 59,948 48 59,948
9 59,948 19 59,948 29 59,948 ag 59,948 49 59,948
10 | 59,948 20 59,948 ao 59,948 40 59,947 50 59,948
9,965 5 P L8s
° . T RN VY,
T ]
T -
E 58,960 ]
5 |
& i
(=] -
< 59,955
© ]
E i
= i
B B98O — « - e e e e e e Km 0,1°T
e \z’ SR ¢ 3% v\( e o e e it e e e —|%g %m
. LSl Xm—0,1-T
Ty T v ot 1o T T T T T
1] 10 20 30 40 50 60 70
N°Valore —
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N° Caratt. 2 Desc, Gar. Diametro 60R6
Valori totali = Mot = 75
. - . g8
Sistema di misura capace (RIS, Mdiff,Rpart) Y,
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE




Q Capacita strumenti di misura Pagina
. 2
0-0 A §° 2/
Data od. 17/04/2009 | Nome oper. gluseppe.monter | Reparto/Area/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratleristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 60R6
N° calibro MIR 453625 001 N° Part. 250.0.3313.10 NeCaratt, 2
Ris. calibro 0,001 Val. Non 60,000 LSS 59,965 & -0,035
Caus. Pr. Studio 5 Unit di imm LS 59,946 L .0,054
MNota
N® Part. 250.0.3313.10 Dese. Part. Scatola frizione
N Caratt. 2 Desc. Car. Diametro 60R6
| oa ]
59,965 B S VYA S L8g
I ]
E 59,060
E 59,060
o i
I .
o N
© 59,955
B ]
E _
= _
D BY,GE0m m e e e e e K+ 01T
_”~ DRI \( PSPV IOV IO VLT UV SV P T VLO \{ FOMEHSENMEHERE s o e s s s e i -t — o —_— ?G *m
- LS Xm—0,1:T
T T T T | T T T T | ] ’ T T T T T ] ) T T T T T [] T T 1] T | T T T T | T T
1] 10 20 30 40 50 60 70
N°® Valore —
N°® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Caratt. 2 Dese. Car, Diametro 60R6
Valor totali = Nict = 75
Sistema di misura capace (RIS, Mdiff,Rpart)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

17/04/2009 8.70 /80216 GG_5_me.def GETRAG SPA STUDIO_S5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE



P TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 1
0-D A S°
Data od. 17/04/2009 Nome oper. giuseppe.momenlaﬁepartolArea!Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Tampone misura & Desc. mast. Anello Desc. Car. Diametro 12.887
N° calibro MIR 453627 001 N® master MJU 458134 001 NeCaraff. 8 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 12,887 Val. Nor 12,887 LSS 12,901 = 0,014
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unitadirmm LS| 12,873 ~-0,014
Nota
LR g g g g g S m+ 0,1°T
E 12’889 : _______________________________ 3‘(‘9-{-359
i~ 12,8883 s -
<0 -
@ e o e o ——— 74- ———————————— x mmmmmmmmmmmm ¥,
N 12,887 F— 3 frorr e B o e SRS YRS MRS SRS SN Y I
[=] 3
E 12'886 .-_:_ ————————————————————————————————— -fg'?)Sg
0 12,8853
L e S koSt Sl xm= 01T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
_ X i X i Xi i Xi i X
1 12,887 6 12,887 11 12,887 16 12,888 21 12,887
2 12,887 7 12,887 12 12,888 17 12,388 22 12,887
3 12887 3 12,887 i3 12,888 18 12,888 23 12,887
4 12,887 9 12,887 14 12,888 19 12,888 24 12,887
5 12,887 10 12,887 18 12,888 20 12,887 25 12,887
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 12,88700 Xg = 12,88732
LSl = 12,873 Xming = 12,887 Sg = 0,00047610
LSS = 12,901 Xmaxg = 12,888
IBi] = [Kg-Xml = 0,000320
T = 0,028 Rq = 0,001
Mot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cy =E = 2,94 Teln (€ ) = 0,019048
4'39
Cgpot T Fazxml Ton©g) = 0,022244
2'59
%RIS = 8,57% — | Tenin (RIS ) = 0,020000
0 5 I
. - (3}
Sistemna di misura capace (RIS,Cg,Cqk) N/
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
17/04/2008 8.70/80215 GC_1_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO03.DF



T TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura
a-p A S§° 1/1
Data od, 17/04/2009 Nome oper. gluseppe.monten|35|a:parlnlArea!Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Tampone misura @ Desc. mast. Anello Desc. Car. Diametro 13,85
N° calibro MIR 453628 001 N° master MJU 458135 001 N®Caratt. 12 A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 13,849 Val. Nom 13,850 LSS 13,893 = 0,043
Caus. Pr. Unitd di misura  mm Unita di 1 mm LSi 13,850 ; 0,000
Nota
13,853 .E— ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Xm+ 01T
=13,8523
E, 13,8513 -
®138s03 T T T T R T TS T T T T X T T T T _’ig*aSg
ﬂ 13,849 E A R TR L IR I T T T e I T e et I o M T o e [ Xg Xm
) 3 -
F18BABE— - — - — e s e e L m e o ¥g-38g
£ 13,8473
© 13,846 7
131845_2-—. [ AL W e = e . e i M o e me e e e pmmm e ww e s o o Xm— 61T
T T 1) T T | 1 T ] T I T T T T T T 1 T T T T T T T i
¢] 5 10 15 20 25
N° Valore
i Xt i X| i X| i X | X
1 13,849 6 13,849 11 13,850 16 13,850 21 13,850
2 13,849 7 13,849 12 13,850 17 13,849 22 13,849
) 13,849 8 13,849 i3 13,849 18 13,849 23 13,849
4 13,849 g 13,849 14 13,848 19 13,849 24 13,849
5 | 13,849 10 13,849 15 13,850 20 13,849 25 13,849
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 13,84900 | Xg = 13,84920
LS| = 13,850 Xelng . 13,849 | sg = 0,00040825
L8S = 13,893 Xmaxg = 13,850 v
[Bi| = [Rg-Xm] - 0,000200
T = 0,043 Rg = 0,001 ’
Niot = 25 ! Neft = 26
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Gy = 02T _ 527 Trin (Gq) = 0,016319
4'Sg
0,1T-|Xg -
Copat T Xo¥m| oy Tongg) =  0,018330
2’Sg
%RIS = 2,33% 0 i 5| | Tein{RIS) - 0,020000
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk) @
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
17/04/2008 8.70/ 80215 GC_1_me.del GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRC_EDO3.DF



Capacita strumenti di misura Pagina
g-DAS
Data od. 08/07/2008  |Nome aoper. giuseppe.monter | Repario/Area/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
| Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Dese, Car. . Diametro 13,85
N*® galibro MIR 453628 001 Ne Part. 250.0.3313.10 N°Caratt. 12his
Ris. calibro 0,001 Val. Non13,850 LSS 13,893 & 0,043
Caus. Pr. Unita ditmm LsI 13,850 & 0,000
Nota Studio 2
ks A el B £l
0,00203 : ' ! — +5%RF
% 02,0015 5 ! .
E 0,00103— T ; — +
Y 3 e N :
g 00005 —= —B—— <
o 0 3 et \J / P
1é 0,000 é ?,-\: - ~F H ' T N-—"“‘--.. / ey
% -0,00053 | 7 2
E -0,00103 ! £
S .0,00155 ,
-0,0020 E i -5%RF
T
< € £ 9 =« 9« 9« 9 9« < m m m @ m m @ @ @ m
—-— o o ~+ uwy [{=] ~ cQ <o 2 — o m « w [3=] I~ 4] [+1] E
N° Particolare f Operatore —
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part, Scatola frizione
N° Carait. 12 bis Desg, Car, Diametro 13,85
n Xan Xa2 Kol Sg) Xeut Xg:2 Xal Sg)
1 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,872 18,872 13,8720 0,0000
- T - ¥: 7/ 13,872 13,8720 0,0000 13,673 13,873 13,8730 0,0000
3 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,872 15,872 13,8720 0,0000
4 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,872 13,872 13,8720 0,0000
5 13,872 13,873 13,8725 0,0007 13,872 13,872 13,8720 0,0000
.8 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,871 13,871 13,8710 0,0000
7 13,873 13,873 13,8730 0,0000 13,871 13,871 13,8710 0,0000
- 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,872 13,872 18,8720 0,0000
<] 13,873 13,873 13,8730 0,0000 13,873 13,873 13,8730 0,0000
10 13,873 13,873 13,8730 0,0000 13,872 13,872 13,8720 0,0000
N*© Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N° Caratt. 12 bis Desc. Car. Diametro 13,85
Varlanza Dev. standard
Ripetibilita 0,0000000250 0,000158 EV  =0,000484 < 0,000632 < 0,000913 %EV = 147% B 1 1
Ripraduciniliy — AV = YAV = e
interazione ,000000322 0,000568 1A = 0,00130 £ 0,00227 <0,00441 %A = 528%
Ripetibillia & Rlpreduciblilta 0,000000347 0,000589 15 R&R = 0,00226<0,00236 50,0317 %RER = B548%
Tolleranza = T = 0,043 [ Livello di flducia - 1-u = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 2,33% fe o |
! b 5
. i [ ]
Ripetiblita & Riproducibility = %AZA = 5,48% P =
0 F [ [ [ ]
ev.sid.particolare = %PV = 0,00% 5 50 160 Tio
numere dl categorla distinte | ned = 25 ﬂll ;’ Eﬁ
Slstema dl misura capace {RIS,R&R)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 2 (Q8/2004}
| Tmin{RER} = 0,023570 | Tmh{RaR} = 0,0034281
Data Firma Dipartimento
08/07/2009 8.70/ 80215 GC_2_me.dei GETRAG SPA STUDIO_1_e_2_TAMPONI_DIAMETRO_ED!
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Q Capacita strumenti di misura
Q-0 A §° 1/1
Data od. 17/04/2009 Nome opet, gluseppe.monteneBaparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Carafteristica
Desc. calibro  Tampone misura & Desc. mast. Anello Desc. Car.  Diametro 20N7
N° calibro MIR 453629 001 N° master MJU 458136 001 N°Caratt. 13 A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast, 19,972 Val. Norr20,000 LSS 19,993 =-0,007
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unitadirmm  LSI 19,972 1 -0,028
Nota
19,9740 = " T T T T T T T e m e m s s s s e ] %m+ 01T
= 19:9735
E. 19’9730;; ““““““““““““ T T S U 3?5,-1-359
& 19,9725 /
T 18,0720 3= TR AR RS e o 1 e T A D R -5 B e e R S Xg Xm
o s
= 19,9715
g B — e s e o m o e e e o e e e e = Fa-35
E 10,0710 4359
2 19,9705 3
198700 - = o e e e e e f e © e e e e o e o ¥m=0,1-T
T T T T T T T T T | T T T T l T ] T T T T T T ¥ T
0 5 10 15 20 25
N®Valore —
i X1 i XJ i Xi i Xt i x|
1 19,972 6 19,972 1 19,972 16 19,972 2 19,972
2 19,872 7 19,972 12 19,972 17 19,972 ez 19,972
3 19,972 8 19,972 13 19,972 18 19,972 23 19,972
4 19,972 9 19,973 14 19,972 19 19,973 24 19,972
& ! 19,972 10 19,972 i5 19,972 20 19,972 25 19,972
Valor a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 19,97200 Xg = 19,87208
LSI = 19,872 Xmin = 19,972 Sg = 0,00027689
LSS = 19,993 X = 19,973
il ! |Bi| = Fg-%m] = 0,0000800
T = 0,021 Rg = 0,001 :
Niot = 25 | Netf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cg _a27 = 3,79 Tmin(Cq) = 0,011082
4‘5g
Cge =T 1XeXm[ 5 Tmn@eg) = 0011875
2‘Sg
%RIS = 4,76% Trin (RIS) = 0,020000
Sistema di misura capace (R18,Cg,Cgk) \_/
Gelrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
17/04/2009 870780215 GC_1_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO03.DF




Capacita strumenti di misura Pagina
e-D A §°
Data od. 08/07/2009  |Nome oper. gluseppe.monter | RepartofArea/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desec. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 20N7
N° calibro MIR 453629 001 N® Part, 250.0.3313.10 N°Caratt. 13 bis
Ris. calibro 0,001 Val. Non20,000 LSS 19,993 & -0,007
Caus. Pr. Unitad di i1mm LSl 19,972 & -0,028
Nota
= i el & £
0,0010 T i t st S H +5%RF
7 ] . . '
z 3 - . ) :
E 0.0005— : Sy 2 : —> Ny i
= 3 - ~ A 7
= E 7 \ / s PN B N 7 \ 2
ﬁ; 0,0000 - = = T \\ Y 2 / - - - LY
= B L N \ Y R
E 00005 7\ / ! AN N
& -0,0008 i 4 2
8 ] ™~
-0,0010 - - - -5%HF
T T T
< -4 < < Lo < < < <€ < m m o m 21 a m m o m
~ o (] ~ w i P~ w0 m 2 - o [+ b uy D [ o [+1] 2
N° Particolare / Operatore —
Ne° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
MN® Caratt. 13 bis Desc. Car. Diametro 20N7
n XA XAz B Sgi B XBz2 ¥a) Sg|
i 19,980 19,980 19,9800 0,0000 19,980 19,980 19,9800 0,0000
2 19,978 19,979 19,9785 0,0007 18,679 19,878 19,9790 0,0000
3 19,980 19,979 19,9795 0,0007 19,980 19,979 19,9795 0,0007
4 1ug60 19,979 19,9795 0,0007 19,980 19,980 19,9800 0,0000
5 19,980 19,980 19,9800 0,0000 19,979 19,979 19,9790 0,0000
8 19,980 19,981 19,9805 0,0007 19,980 19,979 19,9795 0,0007
7 18,979 19,980 19,9785 0,0007 19,980 19,879 19,9795 0,0007
. _"BW ) 19,980 19,980 19,9800 0,0000 19,979 19,979 19,9790 0,0000
9 19,980 18,980 19,9800 0,0000 19,980 19,980 18,9800 0,0000
__10 19,980 19,980 19,9800 0,0000 19,979 19,979 19,9780 0,0000
N* Part, 250.0.3313.10 Desc. Part, Scatola frizione
N* Caratt. 13 bis Desc. Car. Diametro 20N7
Varianza Dav, standard
Ripetiblith 0,000000262 0,000512 EV = 0,00163 <0,00205 <0,00275 %EV = 975% [Fa |
Riproduclbility - AV = %AV = -
Interazione - 1A = WA =
RipetlbilitA & Rlproducibilita 0,000000262 0,000512 N5 R&R = 0,00203 £0,00205 = 0,0272 %R&R = 9,75% [
Tolleranza = T = 0,021 | Livello di fiducla = 1-q = 95,000%
"“?’iﬁi%ﬁi
Risaluzione = %RIS = 4,76% J’ e 5 |
o it |
Aipetibilita & Riproducibiita - %RER = 8,75% o =
D 5 J | | |
ov.std.particolara = %PV " 5.26% B 50 100 150
»ﬁ;};g:i:f et e | |
numaero di categotie distinte = ned = 14
Sistema di mlsura capace (RIS,R&R)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 2 (06/2004)
| Tmin(AsA) = 0,020477 [ Tmin(AER) =  0,0081508
Data Firma Dipartimento

08/07/2009 8.70/ 80215 GC_2_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_e_2_TAMPON]_DIAMETRO_ED!
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Q Capacita strumenti di misura 1
0-b A S
Data od. 17/04/2009 Nome oper. gluseppe.monteneBaparto/Area/Prod. Posto df prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Tampone misura & Desc. mast. Anello Desc. Car.  Diametro 9,5
Ne calibro MIR 453630 001 N°®master MdJU 458139 001 N°Caratt, 11 R
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast, 9,45 Val. Nomr9,500 LSS 9,550 = 0,050
Caus. Pr. Unita dimisura ~ mm Unitaditmm LSl 9,450 . -0,050
Nota
9,460—_'— —————————————————————————————————— Xm0, 1T
T ]
E i
£ 9,455 :
& - Fq+3
T T s T T g o e o — o — T e e = = e = — - — — —|¥o335
3 9,450 - Tt .ﬁ":%":":“-; R T R T T e e T e A:':gg-gg,nf
‘g ]
E N
& 9,445
G440 = — - o ww m e = e o e o e 4 o o e w o = e e e @ o e o Xm—=0,1-T
T T ] T 1] T T T T l T T T T | ] T T 1 ] T T T ] T
0 5 10 15 20 25
Ne°Valore
S X I X X 1 X i X
1 9,450 <] 9,450 11 9,450 16 9,450 21 2,450
2 9,450 7 9,450 12 9,450 17 9,451 22 9,450
.3 9,450 8 9450 13 9,450 18 9450 23 9,450
4 9,450 9 9,451 14 9,450 18 9,450 24 9,450
5 9,450 10 9,450 15 9,450 20 9,450 25 9,450
Valori a disegno Valorl Calcolati i Statistiche
Xm = 9,45000 [ Xq = 9,45008
Lsl = 9,450 Xming = 9,450 Sq ' = 0,00027689
LSS = 9,550 Kmaxg = 9,451
[Bi] = {¥g%m] = 0,0000800
T = 0,100 Rg = 0,001
Neot = 25 NeY = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
=— = T = 0,011074
Cy 45 18,06 4 ; min{Cy }
- TR ;| ;
Cgk - 011 T - | x Xm I — 17’91 I s %.» RS a} Ao da oty @' Trnin (cgk') = 0,011875
2:54 0 1 2
B |
%RIS = 1,00% 5 : T @IS} = 0,020000
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgk)
Getrag GN 4403 (08/2004); Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO3.DF

17/04/2009 8.70 /80215 GC_1_me.def



Q Capacita strumenti di misura Pegina
e-D A S
Data od. 17/04/2009 Nome oper, giuseppe.montengBaparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratfteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. mast. Anello Desc. Car. Diametro 5,995
N*® calibro MIR 453631 001 N°®master MJU 458140 001 NeCarait. 10 A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 5,961 Val. Nom5,995 LSS 6,028 = 0,033
Caus. Pr. Unita di misura ~ mm Unitadirmm  LSI 5982 . -0,033
Nota
R T ———— Xm+ 0,1°T
I 5,966
1= —
‘_'5’964 e e e e ] 7\-‘ ——————————————————— Xg'i'ﬂSg
R5962- . __ .2 B I e e N B e+ S 5
7y} R e e e e O —‘-Er————v—'r’w———mmwml‘rm-—v——v—-— 9 %m
BBBB0 = - — - — o e e e e e e e C e e e — o Xg-3sg
= i
E 5,958
Q 5,956
5'954“— I_ w‘: - lmm ;- _| - I—.— I— _“: - IW ; h-T - l-—— I' -T - |-m‘ lm ““Im - l—_ I_ —] -IM I— —: "iw |“ - xm“D""T
0 5 10 15 20 25
N*®Valore —
i ] X| i X i X i Xj i X
1 | 5961 [ 5962 1] 5,963 16 5,962 5 5,962
2 ! 5,961 7 5,962 12 5,962 17 5,961 22 5,962
3 l......5,961 .8 o992 18 5982 18 _ 5981 23 5,961
4 ! 5,961 9 5,962 14 5,962 19 5,961 24 5,961
5 | 5.961 10 5962 15 5,962 ! 20 5,962 25 5,961
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 5,96100 Eg = 5,96160
LSI = 5,962 Xming = 5,961 Sg = 0,00057735
LSS = 6,028 Xmaxg = 5,963
[Bil = [Kg=Xm| = 0,000600
T = 0,066 Ry = 0,002
Mot = 25 Neft = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cq=22T = 572 Tmng) =  0,028077
4'Sg
CgotT-1XgXm| g TmintGg) = 0020094
2'Sg
%RIS = 1,52% ! 2 l I Tmin (RIS ) = 6,020000
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgk)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma - Dipartimento

17104/2008 8,70/ 80215 GC_1_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO3.Df




Q Capacita strumenti di misura ragina
Q-0 A S
Dala od. 17/04/2009 Nome aper. giuseppe.monten#ﬁﬂpartolAreafProd. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc, calibro  Tampone misura @ Desc. mast. Anello Desc. Car. Diametro 24.1
Ne® calibro MIR 453636 001 N°master MJU 458141 001 NeCaratt. 9 A
Ris. callbro 0,001 Valore reale mast, 24,099 Val. Nor24,100 LSS 24,150 = 0,050
Caus. Pr, Unita dimisura mm Unita di rmm LSl 24,100 i 0,000
Nota
R 1 e T T — T e e - — o — Xm+ 0,1T
T -
B 24,102
E i
S0 438
™ A et A s i A e ST NN SR S . zg i
£ e T T T T T T s T s e e s e Xg-35g
= 24,088
E i
A=)
B 24,096
24004 - — - e e e o e e e o e m e e o e o e e o ¥m=0,1-T
T T T T i H 3 T T | T T T T T T ) T 1 [] T T ] T ]
o 5 10 15 20 25
N° Valore —
SR N D i . i %j I X i Xi
1 L. 24,099 6 24,099 11 24,098 16 24,099 21 24,099
2 ' 24,099 7 24,099 12 24,099 17 24,099 22 24,099
3 24,009 8 24,099 13 24,099 i 24,099 23 24,099
4 24,099 9 24,099 14 24,099 19 24,099 24 24,099
5 24,099 10 24,099 15 24,099 20 24,099 25 24,009
Valorl a disegno Valort Galcolafi Statistiche
Xm = 24,09900 Xg = 24,098986
LSl = 24,100 Xming = 24,098 Sg = 0,00020000
LSS = 24,1 50 Xmaxg = 24,099
[Bil = Kg-Xml = 0,0000400
T = 0,050 Rg = 0,001
Not = =25 Nalf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
T
Gy = 0.2 T _ 12,50 il TriniCq ) = 0,0080000
4'59 2 :
. _"-__ B L b =k
Cg= 2T Xaz ) p g o e, A = ; TminGg) =  0,0084000
2:5g 3 1 2 :
T i
b
%AIS = 2,00% :lfﬁ : | ! T rmin (RIS = 0,020000
{
Sistema di misura capace {RIS,Cg,Cgx) 04
p 1 grg \Wi
Gelrag GN 4403 {08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

17/04/2009 8.70/ 80216 GC_1_ma.def
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. Pagina
Q Capacita strumenti di misura /1
ea-DAS
Data od. 24/04/2009 Nome oper. giuseppe.montencBeparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc, calibro  Tampone misura @ Desc. mast. Anello Desc. Car. Diametro 7.430
N° calibro MIR 453637 001 N® master MJU 458142 Q01 N° Caratt, 17 n
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 7,385 Val. Norr 7,430 LSS 7,475 = 0,045
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di imm LSl 7,385 2-0,045
Nota
T3 - — - — s — - — . — - T T - T - T Xm+ 01T
T 7,392
E 7,390
57,988
NELL i o lweliaieutiotbursBetlolcapsgn Mot Tl twediaiur S atiorePie oty o NslleviiePuiVs _T1¥e+3sg
o738 - S - T T e T e S T R T T X§-38y
7,382
] 7.380j
7,378
(L2 il el Rt e I e e I xm=0,1°T
T 1 T T I T H T T | T T T [ i T I T ] | T T 1} T j
0 5 10 18 20 25
N° Valore —
i X i X1 i X] i X1 i Xi
1 7,385 5] 7,385 11 7,385 16 7,385 21 7,385
2 7,385 7 7,385 12 7,385 17 7,385 22 7,385
3 7,385 8 7,386 13 7,385 18 7,385 23 7,385
4 7,385 9 7,386 14 7.385 19 7.385 24 7,385
5 7,385 10 7,385 15 7,385 20 7,385 25 7,385
Valorl a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 7,38500 T('g = 7,38508
LSl = 7,385 Xming = 7,385 sg = 0,00027689
LSS = 7475 Xmax g = 7,386
IBi| = Kg-Xm| = 0,0000800
T = 0,090 Rq = 0,001
Mot = 25 : Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
TR L e ey
; N :
Cy =%25T - 1625 el R Z Tmingg) = 0011077
"8g
AT~ %g -
Gt T e Xm| gy Tmineg) = 0011875
2‘Sg
%AIS = 1,11% ;@ ! T @®is) = 0,020000
Sigtema di misura capace (RIS,Cq,Cgk)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

24/04/2009 8.70 /80215 GC_1_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO3.Df
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Q Capacita strumenti di misura {12
a-p as’
Data od, 17/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car, Diametro 5,979
N*® calibro MIR 453638 001 N® Part. 250.0.3313.10 N°Caratt. 16
Ris. calibro 0,001 Val. Non5,979 LSS 5988 & 0,009
Caus. Pr. Unitadiimm LS 5970 & -0,009
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scalola frizione
N° Caratt, 16 Desc. Car. Diametro 5,979
¥
i Xt i X i Xt i X1 I Xt i X i X1
1 ! 5,970 11 5,971 21 5,971 31 5,970 41 5,970
2 I 5,970 12 5,970 22 5,971 32 5,970 42 5,970
3 i 5,970 13 5,970 23 5,971 33 5,970 43 5,970
4 5,970 14 5,970 24 5,970 34 5,970 44 5,970
5 5,970 15 5,970 25 5,870 35 5,970 45 5,970
6 5,970 16 5,970 26 5,970 36 5,870 46 5,970
7 5,970 17 5,970 27 5,870 37 5,970 47 5,970
1
8 5,970 18 5,970 28 5,970 3B 5,970 48 5,970
9 5,970 19 5,970 29 5,970 39 5,871 49 5,970
10 5,970 20 5,971 30 5,970 40 5,971 50 5,970
5,988 LSS
5,986
55,984—- i
= 5,982 - 4
@ . xA—xeaZ\'. = AW
& 5,980~
i i
£ 5,978
5 i
£ 5,976
) B
2 5,974
5.972?—-w--u~«w~_»~-~-—-n~;~~-—---~----:-~-~~~~~—— T e o e e e K+ 01T
5,970 —f-rexeertis ~’>\ IRV AL, VWINPTV wf(\ e = EBlxm
[] T T T | T T T T T T T ] T T T T T 1] ] 1 T T T 1 T T T T | T T T T i T 1
0 10 20 30 40 50 60 70
N° Valore —»
N° Part. 250.0.3313.10 Dese. Part. Scatola frizione
N® Caratt. 16 Desc. Car. Diametro 5,979
Valori totali = Nigt = 75
: . , 8
Sistema di misura capace (RIS,Mdiif,Rpart) \_/
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahten 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
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Q Capacita strumenti di misura P ;‘figa
0-DAS
Data od. 17/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura @, Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 5,979
N calibro MIR 453638 001 N° Part. 250.0.3313.10 N°Caratt. 16
Ris. calibro 0,001 Val. Non 5,978 LSS 5088 & 0,000
Gaus. Pr. Unitadiimm  LSI 5970 2% -0,009
Nota
Ne° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scalola frizione
N° Caratt. 16 Desc. Car. Diametro 5,979
i X
5,988 LS8
5,986
55,984—_
= 5,982
@ - m*»x)\ L ,F\
@ 5,980~
9 ]
0 5,978
E—" -
£ 5,976
) 4
0 5,974 ,.
i T TSI —— e S L L
5,970 e aartiass ’§ RN A VPR vﬂ ISR e b Yo
] T T ] T T T T 1 T T T ] | 1 [3 T T | T T T T I T T ¥ T T T T T [ T T )
0 10 20 30 40 50 B0 70
N° Valora —
Ne° Part. 250.0.3313.1¢ Desc. Part. Scatola frizione
Ne° Garatt. 16 Desc. Car. Diametro 5,979
Valori totali = Ntat = 75
Sistema dl misura capace (RIS, Mdiff,Rpart 8 9‘
pace ( part) )
Gielrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data. Firma Dipartimento
17/04/2009
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Q Capacita strumenti di misura Pf?i;’a
a-o A S°
Data od. 06/07/2009 Nome oper. giuseppe.monten|;Be:pano/Area!Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Dese. calibro Rugosimetro Desc. mast. Provino rugosita Desc.Car. Rz
N® calibro MOA 408101 004 N® master MHM 410345 004 NeCaratt. 1 N
Ris. calibro 0,01 Valore reale mast, 2,99 Val. Nor 3,00 LSS 324 =024
Caus. Pr. MSA Unita di misura  pm Unitadiium  LSI 2,76 - -0,24
Nota
A - — - T e - T T — Xm+ 0,1
3,02
1 i
8,00~
= T T i i e i i A 1 S i o i i e s s s = el R 1 B
& 2,98~ . e -
d- ——-—;{;,:v“— TS M TR M e e e e R e = = = e "-"';:“,w-""——- -—\;:_—\-— —-—— —.—— = = Kg
296 e o e e o e D e e e - e — v ] Eg '389
294~ T T m e e T o mm e m T S T o e o o o e e e o o o s o e = - Xm=0,1-T
I I | 3 | | 3 I |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
N°Valore —
o Xl i L _Xj
1 | 2,97 6 297
2 . 2,98 7 2,97
e B 2388 298
4 . 2,98 9 9
5 2,97 10 297
Valori a disegno Valori Calcolati | Statistiche
Xm = 2,9900 i Xg = 2,9740
LSl = 2,76 Xming = 2,97 . 8¢ = 0,0051640
LSS = 3,24 Xmaxg = 2,98
Bl = Xg=Xm| = 0,0160
T = 0,48 Rg - 0,01
Niot = 10 Nait = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cq = 0,2T _ 4,65 Toin Gy ) = 0,20645
4'99
CgpodTXa-Xml 449 Thin(Ce) = 0,36656
2'59
%RIS = 2,08% Tmin(RIS) = 0,20000
O
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgx) w
Getrag GN 4403 (08/2004): Veriahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

MSA_Rugosimetri_da_banco.DFQ
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Q Capacita strumenti di misura 119
e-D A §°
Data od. 17/04/2008 | Nome oper. gluseppe.monter | Reparto/Area/Pr¢ Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Dasc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 11.6H7
N® calibro MIF 453639 001 N° Part, 250.0.3313.10 NeCaratt. 15
Ris. calibro 0,001 val. Non 11,500 LSS 11,5618 & 0,018
Caus. Pr, Unita di 1 mm Lsl 11,500 & 0,000
Nota
N°® Part, 250.0.3313.10 Desg. Part. Scatola frizione
N< Garatt. 15 Desc. Car. Diametro 11.5H7
i ! Xj i Xi i Xj i X| i Xi i Xi i XI
1 I 11,500 11 11,500 21 11,501 3 11,600 41 11,500
2 ‘ 11,500 12 11,501 22 11,600 32 11,500 42 11,500
3 11,500 13 11,500 23 11,500 33 11,500 43 11,500
4 11,500 14 11,500 24 11,500 34 11,500 44 11,500
5 11,500 15 11,500 25 11,500 35 11,500 45 11,500
B 11,500 16 11,500 26 11,500 36 11,501 46 11,800
7 11,500 i7 11,500 27 11,500 37 11,500 47 11,501
8 11,500 18 11,500 28 11,501 38 11,500 48 11,501
9 11,500 18 11,500 29 11,500 39 11,500 49 11,501
10 11,500 20 11,660 ° 30 11,500 40 11,500 50 11,501
11,518 .85
4 11516 s Sl T N eaoonl . Seeons
T 11,514 e T
E =
11,512
& 14,610
‘o 11,508
8 11,506+
E J
& 11,504 1
THB02 T o o o e e e = o Em+0,1°T
11,500 breeonsusneldeonaonel el Sttt ot s e miniem e e = X8 xm
T 1T | 1. 1 1T f 1 1 1T |7 T [ T ¢ T T [ LI B S B T T [ 1 T
0 10 20 30 40 50 60 70
N°Valore —
N° Part. 250.0.3313.10 BDesc. Part. Scatola frizione
N®° Caratt, 15 Desc. Car. Diametro 11.5H7
Valori totali = Nict = 75
. ) . AN
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff,Rpart) \_/
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
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Q Capacita strumenti di misura
. 2/2
0-pD A S
Data od. 17/04/2008 | Nome cper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calbro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc, Car, Diametro 11.5H7
N° calibro MIR 453638 001 Ne Part. 250.0.3313.10 NeCaratt. 15
Rls. calibro 0,001 Val. Non11,500 LSS 11,518 & 0,018
Caus. Pr. Unita di imm Ls! 11,500 & 0,000
Nota
Ne Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N¢ Caratt. 15 Desc. Car. Diametro 11.5H7
i X
11,518 L8s
11,516 o
l i X%A-)Z( )S:-xe(%pef xe%»@e»&xx
£ 11,5144
é. -
~ 11,512—_
in 14,510
5 11,508
g A
2 11,508+
& 11,504 (.
B2 o e o 5 e = s s S s s s s s ) e 0T
11,500 - sl et e A S A HH e e e e e e —XBl %
r— r ¢+t 1 1.+ ¢+ T [ ¢+ ¥ 1t 1 1. ¢ ¢ T v+ v T [ I T ¢ 1T [ T 1T 1 T ] 17
0 10 20 30 40 50 60 70
N°Valore —
N°® Part. 250.0.3313.10 Dese. Part. Scatola frizione
N*© Caratt, 15 Desc. Car. Diametro 11.8H7
Valor] totall = Mot = 75
. ) " e
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff, Rpart
pace ( part) W
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
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