CEEETTIQZX(g MAI 400932 002
Via del Ciclamini Modugno Bari
N@ del pezzo QUTPUT SHAFT 1
Ne di operazione 250.6.3974 ;35
Ne macchina di fab. Finito
Hrwae bs LR AR L 23/05/2014 18:09:36
TITOLO MISURA SUPEREAM. NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT  ET+
ik 17.2891 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 -
L2 17.2691 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 -
L3 p " 17.2516 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 -
MEDIA L 17.35 | Zfi\ 17.2699 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 -
L1l ‘ 226.0132 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
L2 226.0147 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
L3 226.0342 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
MEDIA L 226.09('2’) 226.0207 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
L1 201.4571 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -
L2 201.4556 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -
3 o\ 201.4626 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -
MEDIA L 201.47 (35 \ | 201.4585 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -
I 164.5353 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 -
.2 164.5358 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 -
s 164.5358 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 -
MEDIA L 164.555 ([r) 164.5356 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 -
L55 163.1557 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
L56 163.1567 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
L57 N 163.1572 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
MEDIA L 163.17@é ti‘b 163.1565 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
5 124.9272 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
1.2 124.9277 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
L3 124.9272 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
MEDIA L 124.93 (éj ) 124.9273 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
i 68.7347 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -
2 68.7347 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -
L3 . | ©68.7362 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -
MEDIA L 68.75 (57 } 68.7352 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -
5 42.8828 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
L2 42.8823 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 et
L3 42.8818 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
MEDIA L 42.88 (}{I)\ 42,8823 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 "
L1 22.2779 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 ot
.2 22.2774 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 R
L3 22.2789 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 bbbt
MEDIA L 22.26 /,«3 ) 22.2781 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 +4+
it 3.5103 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 g
L2 3.5108 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 ++
I:3 1315} 3.5098 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 ++
MEDIA L 3. s5( o/ 3.5103 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 ++
0SC_(X) %7()) 0.0023. +0.0400 e
osc_(v).s (49 0.0027 +0.0200 e
0sC_(V)_I (51 0.0013 +0.0200 ==
0SC_(U) (gD 0.0021 » +0.0400 ———
0SC_(R) KF 0.0019- +0.0400 ————
osc_(s) 4, vIC 0.0012 . +0.0400 ———-
MEDIA L 17.35 17.2699 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 --
MEDIA L 226.09 226.0207 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
MEDIA L 201.47 201.4585 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -
MEDIA L 164.555 164.5356 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 --
MEDIA L 124.93 124.9273 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
MEDIA L 68.75 68.7352 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -—
MEDIA L 42.88 42.8823 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
MEDIA L 22.26 22.2781 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 4+
MEDIA L 3.5 3.5103 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 ++
i 35.5226 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 e
D2 35.5226 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 ++
D3 35.5221 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 ++
MEDIA @ 35.5 34 Lyg 35.5224 5.5000 | +0.0280 | +0.0120 ++
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GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo
Ne di operazione
Ne macchina di fab.

CUTPUT SHAFT 1

250.6.3974.,35
Finito

MAI 400832 002

Pezzo No PEZZO 2

23/05/2014 18:33:16

TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- _ IT _ FT+
T1 T7.2470 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 =
1.2 17.2135 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 —2
L3 17.2140 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 e
MEDIA L 17.35 17.2248 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 ——
Il 226.1493 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 n
1.3 226.1608 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 +
1:3 226.1723 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 +4
MEDIA L 226.09 226.1608 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 +
L 201.4357 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 —
L2 201.4332 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 s
15 201.4382 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 s
MEDIA I 201.47 201.4357 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 e
13 164.5393 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 s
.“ 164.5403 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 ==
L3 164.5398 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 =
MEDIA L 164.555 164.5398 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 e
L55 163.1592 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 ~
L56 163.1607 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
L57 163.1607 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 =
MEDIA L 163.17 163.1602 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 =
11 124.9217 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 o
L2 124.9217 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 =
L3 124.9237 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
MEDIA L 124.93 124.9223 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 s
L 68.7362 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 e
L2 68.7367 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 ==
L3 68.7372 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 S
MEDIA L 68.75 68.7367 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -
21 42.8803 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 i+
T2 42.8803 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
L3 42.8818 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
MEDIA L 42.88 42.8808 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
i 22.2759 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 et
‘;2 22.2759 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 b
L3 22.2754 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 T
MEDIA L 22.26 22.2757 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 A
Ll 3.5068 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 e
1.2 3.5068 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 ++
L3 3.5063 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 +4
MEDIA L 3.5 3.5067 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 F4
0SC_ (X) 0.0021, +0.0400 e
0sSC (V) S 0.0022 +0.0200 i
0SC_ (V) I 0.0011 +0.0200 e
0SC (U) 0.0014 ~ +0.0400 e
0SC (R} 0.0017 +0.0400 e
0SC (S) 0. 5012, +0.0400 T
MEDIA L 17.35 17.2248 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 o
MEDIA L 226.09 226.1608 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 +
MEDIA L 201.47 201.4357 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 e
MEDIA L 164.555 164.5398 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 ==
MEDIA L 124.93 124.9223 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 s
MEDIA L 68.75 68.7367 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 s
MEDIA L 42.88 42.8808 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
MEDIA L 22.26 22.2757 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 44
MEDIA L 3.5 3.5067 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 ++
B 35.5181 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 -
D2 35.5196 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 =
D3 35.5186 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 .
MEDIA @ 35.5 ’Ei@gg 35.5188 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 =
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GETRAG

Via deli Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 002

Ne del pezzo

Ne di operazione

OQUTPUT SHAFT 1

250.6.39V4 .35

Ne macchina di fab. Finito
pezze No P2 LG 3 23705/2014 18:25:47
TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF [ET-  IT  FT+

) 17.2556 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 —

L2 17.2931 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 -

L3 17.2521 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 -

MEDIA L 17.35 17.2669 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 _—

L1 226.0402 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 s

B2 226.0131 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 e

L3 226.0277 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 =

MEDIA L 226.09 226.0270 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -

L1 201.4641 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 =

i 201.4601 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 =

L3 201.4616 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -

MEDTIA L 201.47 201.4620 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -

Til 164.5343 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 s
.L2 164.5368 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 e

L3 164.5368 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 -

MEDIA L 164.555 164.5360 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 ——

L55 163.1562 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -

L56 163.1577 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 2

1,57 163.1572 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -

MEDTA L 163.17 163.1570 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 =

it 124.9262 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 =

.2 124.9267 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 .

i 124.9272 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 =

MEDIA L 124.93 124.9267 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 ~

Tit 68.7372 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -—

L2 68.7382 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 s

) 68.7382 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 e

MEDIA L 68.75 68.7379 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 et

Bl 42.8803 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +

2 42.8813 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 )

L3 42.8813 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +

MEDIA L 42.88 42,8810 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 4

L1 22.2754 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 ST
.Jz 22,2749 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 i

L3 22,2744 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 eded

MEDIA L 22.26 22.2749 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 foag

V%) 3.5073 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 +4

L2 3.5068 3,5000 | +0.0250 | -0.0250 +4

L3 3.5083 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 ++

MEDIA L 3.5 3.5075 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 +r

0SC_(X) 0.0023¢ +0.0400 e

0SC_(V)_S 0.0026 +0.0200 -

0SC_(V)_I 0.0016 +0.0200 S

0sC_(U) 0.0022« +0.0400 i e

0SC_(R) 0.0020. +0.0400 EEEE

0sC_(S) 0.0012 . +0.0400 P

MEDIA L 17.35 17.2669 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 i

MEDIA L 226.09 226.0270 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -

MEDIA L 201.47 201.4620 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 s

MEDIA L 164.555 164.5360 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 i

MEDIA L 124.93 124,9267 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 =

MEDIA L 68.75 68.7379 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 it

MEDIA L 42.88 42.8810 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +

MEDIA L 22.26 22.2749 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 +Ht

MEDIA L 3.5 3.5075 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 43

D1 35.5181 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 -

D2 35.5181 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 =

D3 35.5186 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 s

MEDIA @ 35.5 '§(§5 35.5183 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 -
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+ + 4+ 4+ o+
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++
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++
++
++
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+4+
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ot
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GETRAG MAI 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari
Ne del pezzo QOUTPUT SHAFT 1
Ne di operazione 250.6.3974.35
Ne macchina di fab. Finito
Pezzo No PEZZO 4 23/05/2014 18:41:20
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL. INF |FT- T ET+
L. 175230 173800 +0.3000 -0.3000 ==
L2 17,2010 173500 +0.3000 -0.3000 =
L3 L7+2380 17.3500 +0.3000 -0.3000 ==
MEDIA L 17.35% 17.2253 17.3500 +0.3000 -0.3000 =i
Ll B 226.1498 226.0800 +0.3000 -0.3000 +
L2 226.,1783 226.0900 +0.3000 -0.3000 ++
L3 226.1598 226.0900 +0.3000 -0.3000 +
MEDIA L 226.09 226.1626 226.0900 +0.3000 =0 3000
Ll 201.4302 201.4700 +0.0500 -0.0500 —_——
L2 201.4397 201.4700 +0.0500 =0..0500 ===
L3 201.4402 201.4700 +0.0500 -0.0500 S
MEDIA L 201.47 201.4367 201.4700 +0.0500 =0 Q500 e
ik 164.5403 164.5550 +0.0500 -0.0500 =i
2 164.5403 164.5550 +0.0500 -0.0500 —=
%3 164.5388 164.5550 +0.0500 -0.0500 —
MEDIA T 164.555 164.5398 164.5550 +0.0500 -0.0500 ——
L55 163,1587 163.1700 +0.0700 -0.0700 -
L56 163.1607 1:63. 1.700 +0.0700 -0.0700 =
L57 163.1612 163.1700 +0.0700 -0.0700 -
MEDIA L 163.17 163.1602 163.1700 +0.0700 -0.0700 -
L1 124.9242 124.9300 +0: 0250 -0.0250 =
L2 124.9257 124.8300 +0.0250 -0.0250 =
L3 124 , 9257 124.9300 +0.0250 -0.0250 =
MEDIA L 124.93 124 .,9252 124 .9300 +0.0250 -0.0250 =
Ll 68.7372 68.7500 +0.0250 -0.0250 i
L2 88 , 1377 68.7500 +0 . 0250 -0.0250 i
L3 68.7372 68.7500 +0.0250 -0.0250 e
MEDIA L 68.75 68.7374 68.7500 +0.0250 -0.0250 i
Ll 42.8823 42.8800 +0.0250 -0.0250 +
L2 42.8813 42.8800 +0.0250 -0.0250 +
L3 42.8823 42.8800 +0.0250 -0.0250 +
MEDIA L 42.88 42.8820 42.8800 +0.0250 -0.0250 +
1 22.2759 22.2600 +0.0250 -0.0250 +++
Q- 22.2744 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 .
L3 22.2744 22.2600 +0.0250 -0.0250 +++
MEDIA L 22.26 22.2749 22.2600 +0.0250 -0.0250 e
Ll 3.5073 3.5000 +0.0250 =0.0250 ++
L2 33073 3.5000 +0.0250 -0.0250 ++
L3 3.5073 3.5000 +0.0250 -0.0250 ++
MEDIA L 3.5 3.5073 3.5000 +0.0250 -0.0250 ++
0sC (X) 0.00210 +0.0400 _——
OSC_(V)_s 0.001¢9 +0.0200 TR
0osC_(v) I 0.0011 +0.0200 e
0sC_(U) 2...0017 * +0.0400 B
0SC_(R) 0.0014, +0.0400 -
0SC (8) 0.0012 - +0.0400 =
MEDIA L 17%.35 177.2253 17.3500 +0.3000 -0.3000 =
MEDIA L 226.09 226.1626 226.0900 +0.3000 -0.3000 +
MEDIA L 201.47 201 ,43867 201.4700 +0.0500 -0.0500 Feste
MEDIA L 164.555 164.5398 164.5550 +0.0500 -0.0500 S
MEDIA L 124.93 124.98252 124.9300 +0.0250 -0.0250 =
MEDIA L 68.75 68.7374 68.7500 +0.0250 -0.0250 i
MEDIA L 42.88 42.8820 42,8800 +0.0250 -0.0250 +
MEDIA L 22.26 22.2749 22.2600 +0.0250 -0.0250 +++
MEDIA L 3.5 3.5073 3.5000 +0.0250 -0.0250 ++
D1 355191 35.5000 +0.0280 #0., 0120 =
D2 35.5201 35.5000 +0.0280 +0.0120 +
D3 35.5201 35.5000 +0.0280 +0.0120
MEDIA ¢ 35.5 3l B | 35.5108 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 -




D1
D2
D3
MEDIA @
D1
D2
D3
MEDIA @
D1
D2
D3
MEDIA @
D1
D2
D3
MEDIA @
D1
D2
D3
MEDIA @
D1
D2
D3

q'JIEDIA_G
D1

D2
D3
MEDIA @
D1

D2

D3
MEDIA @
D1

D2

D3
MEDIA @
D1
D2

D3
MEDIA @

ANGOLO 0.07

R

40_(F)_s /M
40_(F) I
40_(E)_S Ap
40 (E) I
40_(D)_S ¢
40_(D) _T
37 8

3.1 12
25 13
25.3

0.
39.
29,
F9,
39,
39.
39.
38;
39,
LT
39,
39.
39.
39.
39,
39 .
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39.
39,
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39.
39.
39.
39..
36.
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36.
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36.
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2051,

0742
9906
9921
9911
9513
9921,
9931
9926
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9916
9926
9816
9819
9936
9941
9941
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9941
9946
89936
9941
9956
9961
9951
9956
9981
9991
9981
9984
9976
9986
oMl

.9978

0161
0176
0156
0164

1

25.3166
25. 3151
25.3156

40

40

40,
40.
40,
40.
40.
40.
40.
40.
31 .
37,
37
3
3T
7
37l
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25,
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28,
25+
25
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37

25
25

25;
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40.
40.
40,
40.
40.
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40.
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40.
40,
40.
40,
40.
40.
40.
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0000
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0000
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0000
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# s
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+0.
+0.
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.0000
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0,
0
+0.
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+
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+0.
+0.
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.
+0.
+0.
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0380
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.0160
.0160
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.0160
.0160
.0160
.0160
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.0080
.0080
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.0080
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GETRAG MAI 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo QUTPUT SHAFT 1

Ne di operazione 250.6.3974.35

Ne macchina di fab. Finito
pezss No PERZLO 5 23/05/2014 18:50:03

TITOLO MISURA SUPEREM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT  FT+
Ll 7 9471 17.3500 | +0.3000 [ -0.3000 -
L2 17.3626 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 £
L3 17 8071 17.3500 | +0.3000 | -0.3000
MEDIA L 17.35 17 ;3622 17.3500 | +0.3000 | -0.3000
i3l 226.0527 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
12 226.0497 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
L3 226.0297 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
MEDIA L 226.09 226.0440 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
i 201.4356 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 ke
1% 201.4401 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -
L3 201.4342 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 e
MEDIA L 201.47 201.4366 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -—
L1 164.5373 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 --
Q2 164.5378 164.5550 +0.0500 -0.0500 --

3 164.5363 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 --
MEDIA L 164.555 164.5371 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 --
L55 163.1572 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
L56 163.1537 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
L57 163.1567 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -
MEDIA L 163.17 163.1558 163.1700 | +0.0700 | -0.0700 -

L1 124.9232 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
L 124.9227 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
L3 124.9242 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
MEDIA L 124.93 124.9233 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 -
Ll 68,7392 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -
12 68.7377 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 --
L3 68.7382 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 --
MEDIA L 68.75 68.7384 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 -
L1 42.8803 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
i 42.8793 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 -
L3 42 .8808 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 i
MEDIA L 42.88 42.8802 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
L1 22.2139 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 Ak
.,2 22.2739 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 +4+
1.3 22.2729 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 ++
MEDIA L 22.26 22.2736 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 et
il 3.5048 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 +
TP 3.5063 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 o
%3 3.5063 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 +4
MEDIA L 3.5 3.5058 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 +
0SC_ (X) 0.00237 +0.0400 ——
0SC_(V)_S 0.0021 +0.0200 ———
0sC_ (V) I 0.0014 +0.0200 ansnens
0sC_(U) 0.0020 . +0.0400 ———-
0SC (R) 0.0018 +0.0400 s
08C (S) 0.0015 - +0.0400 et
MEDIA L 17.35 17.3622 17.3500 | +0.3000 | -0.3000 +
MEDIA L 226.09 226.0440 226.0900 | +0.3000 | -0.3000 -
MEDIA L 201.47 201.4366 201.4700 | +0.0500 | -0.0500 -
MEDIA L 164.555 164.5371 164.5550 | +0.0500 | -0.0500 -
MEDIA L 124.93 124.9233 124.9300 | +0.0250 | -0.0250 i
MEDIA L 68.75 68.7384 68.7500 | +0.0250 | -0.0250 =
MEDIA L 42.88 42,8802 42.8800 | +0.0250 | -0.0250 +
MEDIA L 22.26 22.2736 22.2600 | +0.0250 | -0.0250 i+
MEDIA L 3.5 3.5058 3.5000 | +0.0250 | -0.0250 i
D1 35.5171 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 --
D2 35.5181 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 -
D3 i 35.5176 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 -
MEDIA @ 35.5 3/8 35.5176 35.5000 | +0.0280 | +0.0120 -
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D2
D3
MEDIA @
D1
D2
D3
MEDIA @
D1
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D3
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D2
D3
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ANGOLO 0.07
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39,9913
39,8916
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39.9946
35:.9936
39.9946
39.98921
39.9946
39,9938
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40 (E) S 4@;
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Via
=

GETRAG

dei Ciclamini Mcodugno Bari

MAI 400932 002

N@

del pezzo

OUTPUT SHAFT 1 TEST

Ne di operazione 250, 6. 3974 .35
Ne macchina di fab. O5C T W Z
Pezzo No PEZZO 1. 1 03/06/2014 11:36:06
TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- 1T _ FT+
0SC_(T) 0.008 Pt¥# +0.040 -
0SC_ (W) 0.007 W16 +0.040 -
0SC (7) 0.011 |l +0.020 5




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo

Ne di operazione
Ne macchina di fab,

MAT 400932 002

OUTPUT SHAFT 1_TEST

250.6.3974.35
0SC T W Z

Pezzo No peZZO n . 2

03/06/2014 11:38:22

TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- LT ET+
0sC _(T) 0.008 +0.040 e
0SC (W) 0.008 +0.040 e
OSC (Z) 0.009 +0::020 =




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugne Bari

MATI 400832 002

No del pezzo
Ng di operazione
Ne macchina di fab.

OUTPUT SHAFET 1 TEST
250.6:3%74 ;35

OSC_T_W_z

Pezzo No PE€Z 20 Il. 3 03/06/2014 11:40:17
TITOLO MISURA | SUPERAM. | NOMINALE | TOLL,SUF ET- 1T _FT+

OSC_(T) 0.007 +0.040 m_—

OSC_ (W) 0.006 +0.040 -—-

0SC_(2) 0.011 +0.020 +




GETRAG MAT 400932 002

Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo OUTPUT SHAFT 1 TEST
Ne di operazione 250.6.3974.35
Ne macchina di fab. 0SC T W 2
pezzo No PE€ZZO Il. 4 03/06/2014 11:42:29
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF [FT- IT FT+
0sC_(T) 0.008 +0.040 =
0SC_ (W) 0.008 +0.040 =
08¢ (&) 0.011 +0.020 +




GETRAG

Via del Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 002

Ng del pezzo
Ne di operazione
N@ macchina di fab.

OUTPUT SHAFT 1_TEST

250.6.3974.35

OSC_T_W_2

Pezzo No PE€Z22Z20 Il. 3 03/06/2014 11:44:24
TITOLO MISURA NOMINALE | TOLL.SUP ¢ Fot

0SC_(T) 0.007 +0.040

OSC_ (W) 0.007 +0.040

0SC_(2Z) 0.011 +0.020 +




'ZEISS Calypso

Piano di misura Data j
0S1 2506397435 LATO A 4 Giugno 2014 ;

| No. di disegno Ora Ordine |
| *drawingno * 16:55:01 i
|

Operatore MMC Numero pezzo incrementale l
Altavilla Cosimo C32Bit 1 '
Attuale Nominale ~ Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione |

= Risultato complessivo,

. Caratteristiche di misura in totales <y ar 10
.+ fuori tolleranza:. Qi
. al di sopra del limite di sicurezza- -0

non calcolato: S P

.KW Val. Y_Foro 1 "

55264 55.000 0.300 -0.300 0.264
__, Diametro_Foro 1 1 ' 17 "L EE - N y
fﬁf &2 2.997 j‘i 3.000 0.200 -0.200 -0.003
KE{ ~ Val.Y_Foro2 ' - e |-
L 113.229 113.100 0.300 -0.300 0.129
:ﬁi-_—_Dié?n_e_fro Foro2 i _ - | A AN K
P \!J /
fﬁ_, 2.993 7?/4 3.000 0.200 -0.200 -0.007
_K}_‘ val.Y Foro3 - Ok
© = 154.791 154.750 0.300 -0.300 0.041
i_.._; Dia_r_n-é-trc-)_lforo 3 /‘ 7 : I w-|” 5
[,‘,__,f 2.988 4] 1 3.000 0.200 -0.200 -0.012
e Val.Y Foro4 o) - Al = RN il
K 2 189.086 188.900 0.300 -0.300 0.186
.~ Diametro_Foro4 it Ead
ot “‘!‘ '%(: / L,
f};__,-g 2995 /)/ 5 3.000 0.200 -0.200 -0.005




Piano di misura

0S1 2506397435 LATO A

Data

ZEISS Calypso

4 Giugno 2014

No. di disegno Ora Ordine
| drawingno * 17:03:38
l Operatore MMC Numero pezzo incrementale
‘ Altavilla Cosimo C32Bit 2
|
Attuale Nominale ToII.. superiore Toll. inferiore Deviazione_
g ? Risultato complessivo E it e g
: Caratterlstlche di misura.in totale RL P g e
fuori tolleranza . % 0
' al di sopra del limite di smurezza -0
non calcolato: 0
.K Val. Y_ Foro 1 -
= 55.241 55.000 0.300 -0.300 0.241
- Diametro_Foro 1 B -|
1.“__1 2.984 3.000 0.200 -0.200 -0.016
K Val. Y_Foro 2 . T e
o 113.195 113.100 0.300 -0.300 0.095
e Diametro_Foro 2 T ik i ¥ |
f}h_ﬂ. i 2.992 3.000 0.200 -0.200 -0.008
Ex_  val, Y_Foro 3 . |
© 154.746 154.750 0.300 -0.300 -0.004
_J_d._“}.;--' biarﬁétro_FordrS’ B a |-
fr,f___ 3.016 3.000 0.200 -0.200 0.016
ﬁ - Val. Y__I;oro 4 L 7 |--- !
K g 189.065 188.900 0.300 -0.300 0.165
g, Dianﬁet}oi_gc;fo 4 : TR
fq.__k 2.994 3.000 0.200 -0.200 -0.006




ZEISS Calypso

Piano di misura Data
0S1 2506397435 LATO A 4 Giugno 2014
No. di disegno Ora Ordine
* drawingno * 17:15:43
. Operatore MMC Numero pezzo incrementale
i Altavilla Cosimo C32Bit 3
Attuale ~ Nominale - Toll. superiore Tol!._inferioré . Deviazione

Risultéfﬁrabmple‘ssivo e
Carattenstlche di misura |n totale S Bl B w0

fuontolleranza ot : Q0 e
"'al'di sopra del limite di sicurezza: ST Qe
non calcolato: -0

© K, Val. Y. Foro 1 7 -5 |;"'

55.241 55.000 0.300 -0.300 0.241

e Diametro_Foro 1 -_|
l;-;‘ 2.988 3.000 0.200 -0.200 -0.012

k,{ Val. Y_Foro 2 7 : |-
(e 113.196 113.100 0.300 -0.300 0.096

—* ~ Diametro_Foro 2 e . :

Kiod 2.990 3.000 0.200 -0.200 -0.010
kH Val. Y_Foro 3 " = |

O 154.749 154.750 0.300 -0.300 -0.001
.~ Diametro_Foro 3 LS Y ]-L
f:.‘ﬂ"-——""? 3.018 3.000 0.200 -0.200 0.018

Kf Val. Y_Foro 4 4 : o
< 189.064 188.900 0.300 -0.300 0.164

Diametro_Foro 4 o |
2.995 3.000 0.200 -0.200 -0.005




| ZEISS Calybso

Piano di misura Data
0S1 2506397435 LATO A 4 Giugno 2014
No. di disegno Ora OCrdine ‘
* drawingno * 17:21:40 ;
| Operatore MMC Numero pezzo incrementale
| Altavilla Cosimo C32Bit 4
lope e = _
‘ Attuale ~ Nominale Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione -

- Risultato complessivo : .

. Caratteristiche dimisurain totale: ... .,

.. i--fuoritolleranza: . .- .. e D
al di sopra del limite di sicurezza: - "
non calcolato: - :

WL Y Barat e s e L = |
55.296 55.000 0.300 -0.300 0.296
- Diametro_Foro 1 ey i
frﬁ_\‘ 2.969 3.000 0.200 -0.200 -0.031
l( "Val. Y_Foro 2 - T r 3 b '7—|-- N T
113.231 113.100 0.300 -0.300 0.131
.~ Diametro_Foro2 - ' " Ny
f_},__..l; 2.973 3.000 0.200 -0.200 -0.027
l< Val.Y_Foro3 F I k" -
O 154.785 154.750 0.300 -0.300 0.035
_:;;’_;_” Diametro_Foro3 F fpee e
fh_ 2.976 3.000 0.200 -0.200 -0.024
K1 Val. Y_Foro 4 a0 £ s e
189.095 188.900 0.300 -0.300 0.195
ot 7 Ijiémétro;Fof64 T -l
A
e 2.966 3.000 0.200 -0.200 -0.034




- ZEISS '_'Calypsom

Piano di misura Data
0S1 2506397435 LATO A 4 Giugno 2014
No. di disegno Ora Ordine
* drawingno * 17:39:41
Operatore MMC Numero pezzo incrementale
Altavilla Cosimo C32Bit 5
Attuale Nominale Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione
: ? Risultato complessivo - : o ¥
g Carattenstlche di misura m tota]ef‘ Eag T
. fuori tolleranza: Sl Bl
- -""al di sopra del limite di sncurezza:' S
non calcolato: 0
© I Val. Y_Foro 1 =
< 55.258 55.000 0.300 -0.300 0.258
el Diametrb_Foro 1 N r _( P ey
fg.,,__ j 2.998 3.000 0.200 -0.200 -0.002
K: Val. Y;Foro 2 [
113.226 113.100 0.300 -0.300 0.126
e Diame_t_ro_Foro 2 N 7 -| i
i 2.995 3.000 0.200 -0.200 -0.005
K - Val. Y_I;oro 3 -

(B 154.787 154.750 0.300 -0.300 0.037
- —-:;;‘" Diamétro_Foro 5 | ]
e 2.993 3.000 0.200 -0.200 -0.007

E Val. Y_Foro 4 B =
i 189.083 188.900 0.300 -0.300 0.183
P Diame{ré_Foro 4 | “

[ 2.994 3.000 0.200 -0.200 -0.006




ZEISS Calypso

Piano di misura Data
0S1 2506397435 LATO B 4 Giugno 2014
|
| No. di disegno Ora Ordine ‘
- *drawingno * 18:37:46
Operatore MMC Numero pezzo incrementale |
Altavilla Cosimo C32Bit 1 ;
' |
Attuale ” Nominale Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione ;
::—7‘.' ‘Risultato complessuvo E
s it Caratteristiche di misura in totale 4
.. fuori tolleranza: e
" al di sopra del limite di sicurezza: 0
non calcolato: 0
. . Val. Y_Foro 1 Ik

K 154.784 154.750 0.300 -0.300 0.034
_‘_,___‘ " Diametro_Foro 1 T ¥ L

[}_m_ ! 2.997 3.000 0.200 -0.200 -0.003

K—__ ~ val. Y_Foro 2 7 7 | |- -

189.098 188.900 0.300 -0.300 0.198

ﬂ,__;—” 'Dia-metro_Fo_r-o 2 . b, | |
' 2.997 3.000 0.200 -0.200 -0.003




ZEISS Calypso

Piano di misura Data
0S1 2506397435 LATO B 4 Giugno 2014
No. di disegno Ora Ordine
* drawingno * 19:13:17
Operatore MMC Numero pezzo incrementale
. Altavilla Cosimo C32Bit 2
Attuale Nominale Toli superiore Toll. inferiore Deviazione j
3o 7?3._/ RISUHatO complesswo IE » g 5 g g e e
17 Caratteristiche di misura in totale: 5
.~ fuori tolleranza: 0
. al di sopra del limite di sicurezza: ' 0
non calcolato: 0
Val. Y_Foro 1 -|
154.748 154.750 0.300 -0.300 -0.002
e Diametro_#é}o 1 7 = AL |- "
f-:,‘..A__ = 3.004 3.000 0.200 -0.200 0.004
l< Val.Y_Foro2 e o
4 ' 189.050 188.900 0.300 -0.300 0.150
Dlametro Foro 2 p |- ¥ ]
3 3.006 3.000 0.200 -0.200 0.006




ZEISS Calypso

Piano di misura Data
No. di disegno Ora Ordine
* drawingno * 19:09:47
Operatore MMC Numero pezzo incrementale
. Altavilla Cosimo C32Bit
| Attuale Nominale Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione
o ".""? Risultato complessivo | e -l T
‘1727, Caratteristiche di misura in totale: e
. * fuori tolleranza: £ 0 .
- al di sopra del limite di sicurezza: -0
non calcolato: 0
. I< Val. Y_Foro 1 e
g 154.753 154.750 0.300 -0.300 0.003
_V_W__ﬁ_,\-* Diametro;Foro 1 =i - " 77:|7 |
Las 2.990 3.000 0.200 -0.200 -0.010
l( Val. Y_Foro 2 o STigE
= 189.077 188.900 0.300 -0.300 0.177
14 " Diametro_Foro 2 f g
e 2.974 3.000 0.200 -0.200 -0.026
-3 i




~ ZEISS Calypso

Piano di misura Data
0S1 2506397435 LATO B 4 Giugno 2014
No. di disegno Ora Ordine
* drawingno * 19:06:24
Operatore MMC Numero pezzo incrementale |
Altavilla Cosimo C32Bit 4 |
Attuale Nominale Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione ‘
t ri : LSt E ' _ |
I—E,_;' Risultato complessivo . i :
", Caratteristiche di misura in totale: WAL
, . fuori tolleranza: iy "0
=% . 7 al di sopra del limite di sicurezza: 0
non calcolato: 0
. Val.Y_Foro 1 5
i 154.823 154.750 0.300 -0.300 0.073
.~ Diametro_Foro 1 k- J 0
F;a—»«__——"$ 2.998 3.000 0.200 -0.200 -0.002
Kﬁ ' Val, Y_Foro 2 - -y |----
189.150 188.900 0.300 -0.300 0.250
P Dii’ametro_Foro- 57— - ', k- . -| - A
: 3 2.978 3.000 0.200 -0.200 -0.022




ZEISS Calypso

Piano di misura Data
0S1 2506397435 LATO B 4 Giugno 2014
No. di disegno Ora Ordine
* drawingno * 19:16:17
| Operatore MMC Numero pezzo incrementale
. Altavilla Cosimo C32Bit ) .
Attuale Nominale Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione
3 ?-,;"_R‘iéﬁiiaiié complessivo T e e z
";' Caraﬁeristiche di misura in totale: a8
- fuori tolleranza: -0 .
. al di sopra del limite di sicurezza: s 0
non calcolato: 0
Val. Y_Foro 1 =
154.843 154.750 0.300 -0.300 0.093
/: Diametro_Foro 1 - . 7 ) T3 -
[ 3.011 3.000 0.200 -0.200 0.011
K_ Val. Y _Foro 2 e eh . o .___._......I.““ i
189.164 188.900 0.300 -0.300 0.264
_ Diametro_Foro 2 N ! R -1 -
e 2.976 3.000 0.200 -0.200 -0.024



ke
©

s WRERISI01 GETRAG SPA - MTL Measure report >
SL:r;tore: operato'r 1 18-05-2014 BQ':I:L( }-’f ’ — R
17:53 Units dimisurm: MM, °] 0S1_Rettifica_Gole_Ordinario_TW_Parz
Nata i programn ]Nola'
GRAP, Descrizione Nominale Misura Scostamento  [FUORITOL.  [TOL. INF. ITOL. SUP.
Lo ] [Part_S D 22.5mm 22.5000 [22.4469 |-0.0531 -0.1000  |0.1000
bl T|Part_S R 0.4mm 0.4000 0.4286 0.0286 -0.1000 0.2000
| | | Part_S A 35° 35.0000 |35.0561 |0.0561 -3.0000 3.0000
I [ |Part_S'L2.7mm 2.7000 2.7360 0.0360 -0.1500°  |0.1500
I | |Part_S D 23.9mm 23.9000 [23.8345 |-0.0655 -0.1000  |0.1000
\ I”= [ |Part_T D 37.4mm 374000 |37.4405 |0.0405 -0.1000 0.1000
I | |Part_T L 2mm 2.0000 2.0119 0.0119 -0.1500  [0.1500
L'l [|Part_T R 0.4mm 0.4000 0.3985 -0.0015 -0.1000  |0.2000
| B8 | [Part_T A 35° 35.0000 [36.5819 [1.5819 -3.0000  (3.0000
| I [ |Part_T R 0.8mm 0.8000 0.7914 -0.0086 -0.1000  (0.2000
. | I | |Part_V_Sup_D 34.6mm 34.6000 [34.6660 [0.0660 -0.1500  |0.1500
I I | |Part_V_Inf_D 34.6mm 34.6000 [34.6696 [0.0696 -0.1500  |0.1500
L | Part_V D 35.2mm 35.2000 |35.1985 [-0.0015 -0.1000  |0.1000
P | Part_V_Sup_ R 0.4mm 0.4000 0.4948 0.0948 -0.1000 0.2000
o | lPart_V_Inf_R 0.4mm 0.4000 0.4185 0.0185 -0.1000 0.2000
|15 | |Part_W D 41.4mm 41.4000 (41.4465 |0.0465 -0.1000  |0.1000
| I | [Part_W L 2mm 2.0000 1.9889 -0.0111 -0.1500  [0.1500
o | Part_W R 0.4mm 0.4000 0.4301 0.0301 -0.1000 0.2000
I I | |Part_W A 35° 35.0000 |35.5771 [0.5771 -3.0000  |3.0000
Ll | Part_W R 0.8mm 0.8000 0.8766 0.0766 -0.1000  |0.2000
b Part_Y D 48.5mm TW 48.5000 48.4884 |-0.0116 -0.1000  |0.0000
- & 'L 15.79mm 15.7900 |15.7780 |-0.0120 -0.0250  |0.0250
| 5% 1 |L 17.46mm 17.4600 (17.4746 ]0.0146 -0.0250  |0.0250
| [ I L 25.08mm 25.0800 |25.0849 |0.0049 -0.1000  '(0.1000
.| | | | |L 104.43mm 104.4300 (104.4375 {0.0075 -0.1000  |0.1000

Pa'qe 01 of 01




HVI3I00

GETRAG SPA - MTL Measure report

VL

>

TAY
Operatore: o o | rmero serete aiioro: s 2| FledicontaC\Start\Archive\Output Shaft 1\
Operatore: operator 1 20-05-2014 38-}& /2, —
10:46 Untadimisua [, ] 0S1_Rettifica_Gole_Ordinario_TW_Parz
Nota di programn J Nota:
[GRAP. Descrizione Nominale Misura Scostamento  |FUORITOL.  [TOL. INF, TOL. SUP.
I | |Part_S D 22.5mm 22.5000 [22.4322 |-0.0678 -0.1000  [0.1000
| ||Part_S R 0.4mm 0.4000 0.3794 -0.0206 -0.1000  |0.2000
| I | |Part_S A 35° 35.0000 |35.3167 [0.3167 -3.0000 [3.0000
Il I [ |Part_SL2.7mm 2.7000 [2.7331 0.0331 -0.1500  |0.1500
|1 ||Part_S D 23.9mm 23.9000 [23.8185 |-0.0815 -0.1000  |0.1000
! | | [Part_T D 37.4mm 37.4000 [37.4286 |0.0286 -0.1000 |0.1000
I 1 ||Part_TL2mm 2.0000 2.0321 0.0321 -0.1500  |0.1500
| [|Part_T R 0.4mm 0.4000 0.3915 -0.0085 -0.1000  |0.2000
bl I |Part_T A35° 35.0000 |[35.4634 [0.4634 -3.0000  [3.0000
[+ | |Part_T R 0.8mm 0.8000 0.9261 0.1261 -0.1000  |0.2000
.E " | |Part_V_Sup_ D 34.6mm 34.6000 [34.6554 |0.0554 -0.1500  |0.1500
I 10 1|Part_V_Inf_D 34.6mm 34.6000 [34.6663 |0.0663 -0.1500  |0.1500
b1 I|Part_V D 35.2mm 35.2000 [35.1873 [-0.0127 -0.1000  |0.1000
| ||Part_V_Sup_R 0.4mm 0.4000 0.4186 0.0186 -0.1000  |0.2000
| [ |Part_V_Inf_R 0.4mm 0.4000 0.4100 0.0100 -0.1000  |0.2000
o T |Part_ WD 41.4mm 41,4000 }41.4358 |0.0358 -0.1000  |0.1000
ool o Part_W L 2mm 2.0000 1.8918 -0.0082 -0.1500  |0.1500
I 1|Part_WR 0.4mm 0.4000 0.4070 0.0070 -0.1000  |0.2000
| |Part_W A 35° 35.0000 [35.4023 (0.4023 -3.0000  [3.0000
I I |Part_W R 0.8mm 0.8000 0.7851 -0.0149 -0.1000  |0.2000
| Part_Y D 48.5mm TW 48.5000 48.4689 |-0.0311 -0.1000  |0.0000
1 1L 15.79mm - 15.7900 [15.7991 |0.0091 -0.0250  0.0250
|l | L 17.46mm 17.4600 [17.4792 |0.0192 -0.0250  |0.0250
\ | IiL 25.08mm 25.0800 [25.0880 [0.0080 -0.1000 |0.1000
.\ | 1L 104.43mm 104.4300 {104.4348 [0.0048 -0.1000  |0.1000

Page 01 of 01




cavision GETRAG SPA - MTL Measure report ﬁ%v%;
“TAY
Operstore: Data Numero sericleGilofo: w B Fis iconioC AStart\Archive\Output Shaft 1\
Operatore: operator 1 20-05-2014 o :
12:35 P T 0S1_Rettifica_Gole_Ordinario_TW_Parz
Nota di pragramn l Nota
GRAP. Descrizione Nominale Misura Scostamento  [FUORITOL.  [TOL. INF. TOL. SUP.
| 3 | |Part_S D 22.5mm 22.5000 [22.4293 {-0.0707 -0.1000 0.1000
I IF | |Part_S R 0.4mm 0.4000 0.4492 0.0492 -0.1000 0.2000
| | | \Part_S A 35° 35.0000 |34.9228 |-0.0772 -3.0000 3.0000
\ [0 | [Part_S L 2.7mm 2.7000 2.8095 0.1095 -0.1500 0.1500
1 I | lPart_S D 23.9mm 23.9000 [23.8127 |-0.0873 -0.1000 0.1000
| [ 1 |Part_T D 37.4mm 37.4000 |37.4405 |0.0405 -0.1000 0.1000
| "% | |Part_T L 2mm 2.0000 2.0881 0.0881 -0.1500-  [0.1500
L T Part_ TR 0.4mm 0.4000 0.4810 0.0810 -0.1000 0.2000
[ | |Part_T A 35° 35.0000 [35.3230 |0.3230 -3.0000 3.0000
[1o | |Part_T R 0.8mm 0.8000 0.9418 0.1418 -0.1000  0.2000
. | [ | |Part_V_Sup_ D 34.6mm 34.6000 (34.6564 |0.0564 -0.1500 0.1500
[ [+* | [Part_V_Inf_D 34.6mm 34.6000 [34.6570 [0.0570 -0.1500 0.1500
Il ] [Part_V D 35.2mm 35.2000 [35.1659 |-0.0341 -0.1000  |0.1000
I I |Part_V_Sup_ R 0.4mm 0.4000 0.4561 0.0561 -0.1000  |0.2000
Lol [ IPart_V_Inf_R 0.4mm 0.4000 0.5783 0.1783 -0.1000 0.2000
| 5| [Part_W D 41.4mm 41.4000 |41.4382 [0.0382 -0.1000 0.1000
[ T|Part_W L 2mm 2.0000 2.0241 0.0241 -0.1500  [0.1500
bil | IPart_W R 0.4mm 0.4000 0.4204 0.0204 -0.1000 0.2000
I | | |Part_W A 35° 35.0000 [35.0615 |0.0615 -3.0000  [3.0000
[ | Part_W R 0.8mm 0.8000 0.8346 0.0346 -0.1000 0.2000
| sl Part_Y D 48.5mm TW 48,5000 |48.4380 |-0.0620 -0.1000 0.0000
I f L 15.79mm 15.7900 |15.7949 [0.0049 -0.0250 0.0250
| =0 1L 17.46mm 17.4600 |17.4751 0.0151 -0.0250 0.0250
| | L 25.08mm 25.0800 [25.0933 |0.0133 -0.1000 0.1000
..T | 'L 104.43mm 104.4300 (104.4370 |0.0070 -0.1000 0.1000

_Page 01 of 01




GETRAG SPA - MTL Measure report

/3
AR

c&l

AT
c(i';mp:aratore: dperator1 20-05-2014 3“5;?;@0/[1 1 M:: R o 1‘\
15:08 Untagimsuea: [, 7] 0S1_Rettifica_Gole_Ordinario_TW_Parz
Nota di programn I Noa:

GRAP. Descrizione Nominale Misura Scostamento  [FUORI TOL, TOL. INF, TOL. SUP,
| | [Part_S D 22.5mm 22.5000 |22.4349 [-0.0651 -0.1000  |0.1000
L | |Part_S R 0.4mm 0.4000 0.4323 0.0323 -0.1000 0.2000

I | |Part_S A 35° 35.0000 |36.2521 |1.2521 -3.0000  |3.0000

| [ 1i{Part_S L 2.7mm 2.7000 2.7496 0.0496 -0.1500 0.1500

| il | Part_S D 23.9mm 23.9000 |23.8401 |-0.0599 -0.1000 0.1000

t [“ | |Part_T D 37.4mm 37.4000 [37.4311 |0.0311 -0.1000 0.1000

[ % | |Part_T L 2mm - 12.0000 2.0878 0.0878 -0.1500 0.1500
bl | Part_T R 0.4mm 0.4000 0.4085 0.0085 -0.1000  |0.2000

\ | | Part_T A 35° 35.0000 {35.1731 [0.1731 -3.0000 3.0000

I 50 | Part_T R 0.8mm 0.8000 0.9488 0.1488 -0.1000 0.2000

. LI [ |Part_V_Sup_ D 34.6mm 34.6000 {34.6627 [0.0627 -0.1500  |0.1500
| | |Part_V_Inf_D 34.6mm 34.6000 [34.6615 [0.0615 101500  |0.1500

| & | [Part_V D 35.2mm 35.2000 |35.1705 [-0.0295 -0.1000  |0.1000

I 1% ||Part_V_Sup_R 0.4mm 0.4000 0.4612 0.0612 -0.1000  |0.2000
| |Part_V_Inf_R 0.4mm 0.4000 0.4421 0.0421 -0.1000 0.2000

| I | |Part_W D 41.4mm 41.4000 41.4427 |0.0427 -0.1000  |0.1000

\ | |Part_W L 2mm 2.0000 2.0298 0.0298 -0.1500 0.1500
b | [Part_W R 0.4mm 0.4000 0.4195 0.0195 -0.1000 0.2000

\ | | [Part_W A 35° 35.0000 {34.9030 [-0.0970 -3.0000 3.0000
L] Part_W R 0.8mm 0.8000 0.9850 0.1850 -0.1000  |0.2000

| & Part_Y D 48.5mm TW 48.5000 148.4626 |-0.0374 -0.1000  |0.0000

E & | L 15.7%mm 15.7900 [15.8016 [0.0116 -0.0250 0.0250

| =% 1 |L 17.46mm 17.4600 (17.4747 (0.0147 -0.0250 0.0250

| l© 1 |L 25.08mm 25.0800 |25.1021 |0.0221 -0.1000 0.1000

. | | 'L 104.43mm 104.4300 (104.4505 (0.0205 -0.1000 0.1000

Page 01 of 01




/2

0 GETRAG SPA - MTL Measure report > <
TAT
Op;ér;tore: operator 1 . 24:—05-2014 “"‘“i?#jié / ~(: y m:::\: GCI\SIaﬁ\ArCh}VE\OUtFm Shaft b
17:23 Unibsimisws: [, °] OS1_Rettifica_Gole_Ordinario_TW_Parz
Nota d prograrmn | Nota:

RAP. Descrizione Nominale Misura Scostamento  |FUORI TOL. TOL. INF, TOL. SUP.

I = | |Part_S D 22.5mm 22.5000 [22.4493 |-0.0507 -0.1000  |0.1000

I | Part_S R 0.4mm 0.4000 0.5128 0.1128 . -0.1000 0.2000

| l | Part_S A 35° 35.0000 [34.8303 |-0.1697 -3.0000 3.0000
P [ |Part_SL2.7mm 2.7000 2.7200 0.0200 -0.1500  |0.1500

| 855 | |Part_S D 23.9mm 23.9000 [23.8368 [-0.0632 -0.1000 0.1000

i I | |Part_T D 37.4mm 37.4000 [37.4487 |0.0487 -0.1000 0.1000

| | | Part_T L 2mm 2.0000 1.9959 -0.0041 -0.1500 0.1500
'l 1 Part_T R 0.4mm 0.4000 0.4093 0.0093 -0.1000  |0.2000

| i | |Part_ T A 35° 35.0000 |36.5587 |1.5587 -3.0000 3.0000

| 1 | |Part_T R 0.8mm 0.8000 0.9556 0.1556 -0.1000 0.2000
. | % | [Part_V_Sup_ D 34.6mm 34.6000 [34.6650 |0.0650 -0.1500 0.1500
|‘ I+ | |Part_V_Inf_D 34.6mm 34.6000 [34.6626 |0.0626 -0.1500 0.1500
- | Part_V D 35.2mm 35.2000 (35.1776 }-0.0224 -0.1000 0.1000

| 5 | |Part_V_Sup_R 0.4mm 0.4000 0.4852 0.0852 -0.1000 0.2000

I B 1 |Part_V_Inf_R 0.4mm 0.4000 0.4645 0.0645 -0.1000  |0.2000

P ] |Part_W D 41.4mm. 41.4000 (414433 |0.0433 -0.1000  |0.1000

\ 1 | [Part_ WL 2mm 2.0000 1.9838 -0.0162 -0.1500 0.1500
I | |Part_W R 0.4mm 0.4000 0.4028 0.0028 -0.1000 0.2000

I 1% | |Part_W A 35° 35.0000 |35.9076 |0.9076 -3.0000 [3.0000
[ | Part_ W R 0.8mm 0.8000 0.7327 -0.0673 -0.1000 0.2000

| 2 Part_Y D 48.5mm TW 48.5000 |48.4608 1-0.0392 -0.1000 0.0000
ool 1L 15.79mm 15.7900 |15.7981 |0.0081 -0.0250  |0.0250
\ I L 17.46mm L 17.4600 |[17.4656 |0.0056 -0.0250 0.0250

| I L 25.08mm. 25.0800 [25.0928 [0.0128 -0.1000 0.1000
1 1|L104.43mm 104.4300 [104.4432 |0.0132 "[-0.1000  |0.1000

Page 01 of 01



FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Ma h r . _ . 70026 MODUGNO (BARI) 10:50:53
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 30 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 1 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100 ry By
Rotondita 40.0 he [F1

,00 pum *

5,00 um

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis, 0,10 °
ﬁzmpo di misura: 0,100
[#] Oscillazione 40.0 h6 (AF

5,00 pm

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
27-2

mpo di misura: 0,100 nh@["F]'

Short Wavyness 40.0

pd

,00 pm ’

1,00 pm

|
T

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 [F]

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm

Rettilineita 40.0 h6 [F]

X
—+— I 1
74
291 29-2
,00 pm ,00 pm
2,000 mm 2,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [&]:[mm] [mm] [Um] Inc [um/m]
27-1 244,00|[©] 1,58 MZC 3,06 192,18
27-2 263,00|(°] 1,93 MZC 3,28 195,88
27:Compito 27 B 1,93 0,0040 MZC
27-1 244,00 (2] 4,27 Asse [A/B] 1,53 180,80
27-2 263,007 4,72 Asse [A/B] 1,59 184,04
28:Compito 28 i 4,72 0,0200 Asse [A/B] ‘
27-2 263,00|(2] 0,17 MZC 0,03 236,18
36:Compito 36 O] 0,17 0,0010 MZC
29-1 30,0 (/] 4,18 MZS 29-2 -180
29-2 210,01/ 4,17 MZS 29-1 -179
29:Compito 29 /] 4,18| 0,0060
29-1 30,0((=] 1,46 MZS 95
29-2 210,0|(-] 1,37 MZS 97
30:Compito 30 = 1,46| 0,0040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr B BB 70026 mobuGNoO (BARI) 10:50:53
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 30 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 1 N. lotto: 0

Commento

mpo di misura: 0,100 mm., ,
Rotondita g 40.0 hg EE

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °

?b“'

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
mpo di misura: 0,100 m
Oscillazione 40.0 hé [8

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
mpo di misura: 0,100 m,

ffpm ’ I ﬂpm ’ il ia 1,00 pm
5,00 ym 5,00 ym 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 [E] Rettilineita 40.0 h6 [E]
X X
—— —t— = I } } ! | 2
. 1 —— B
| ! 1
25-1i 25-2 25-1i 25-2
.00 pm ,00 pm
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[pm] []:[mm] [mm] [pm] Inc [um/m]
23-1 185,00|[°] 1,48 MZC 1,94 182,75
23-2 204,00|[9] 1,62 MZC 2,21 186,55
23:Compito 23 [o] 1,62| 0,000 |MZC
23-1 185,00 2,52 Asse [A/B] 1,36 168,92
23-2 204,00 3,24 Asse [A/B] 1,41 173,05
24:Compito 24 3,24| 0,0200 Asse [A/B]
23-2 204,00 (] 0,80 MZC 0,05 79,04
35:Compito 35 (o] 0,80| 00010 |MZC
25-1 30,0 1,79 MZS 25-2 -68
25-2 210,0 1,91 MZS 25-1 -78
25:Compito 25 1,91 0,0060
25-1 30,0|[-] 0,83 MZS 25
25-2 210,0 (=] 0,87 MZS 49
26:Compito 26 (-] 0,87| 0,0040 |[MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB 70026 vobucno (BARI) 10:50:53
V4.28.7 SALA METROLOG]CA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 30 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 1 N. lotto: 0

Commento

Filtra; 150 Q/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100 mm., ,

Rotondita ¢ 40.0 hé [O

/_1 1_2

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100
Oscillaziong & 40.0 h

Qj&o .

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 mm,, |
Short Wavyness 40.0 f%b[D]

o
00 pm 00 pm 1 1,00 ym 4
5,00 ym 5,00 ym 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo ¢ 40.0 h6 [D] Rettilineita @ 40.0 h6 [D]
X X
| f | | 1 | | ! | | L | |
| . I I 1 | z | ' ] ] > | T z
13-1i 13-2 13-1i 132
,00 ym ,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] {[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
11-1 160,00 |[©] 1,44 MzC 1,57 1277
11-2 173,00|(2] 1,37 MZC 1,76 177,05
11:Compito 11 B 1,44 0,0040 [MZC
11-1 160,00 |[~] 1,94 Asse [A/B] 1,31 163,09
112 173,00 |[~] 2,28 Asse [A/B] 1,33 166,18
12:Compito 12 e 2,28 0,0200 Asse [A/B]
11-2 173,009/ 0,63 MZC 0,05 217,04
34:Compito 34 9] 0,63 0,0010 MZC
13-1 30,07/ 0,76 MZS 13-2 25
13-2 210,014/ 0,61 MZS 13-1 15
13:Compito 13 // 0,76{ 0,0060
13-1 30,0|[=] 0,59 MZS -22
13-2 210,0| 1= 0,52 MZS -5
14:Compito 14 = 0,59 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr Bl BB 70026 mopuGNoO (BARI) 10:50:53
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 30 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 1 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 mm., ,
Rotondita @ 37.0 hé

,00 pm

5,00 ym

Filtra; 150 Q/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100 e
Oscillaziong @ 37.0 h

,00 ym

5,00 pm

Filtra; 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
mpo di misura: 0,100 n?_gb, ; -
Short Wavyness 37.0

1,00 ym

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 0 37.0 hé

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,700 mm
Rettilineita & 37.0 h6

X X
| | | | | | | = |
| I I ] [ 7 1 T | ] 7
- .
9-1i 9-2 9-1i 9-2
,00 um ,00 ym
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
7-1 115,00 |[©] 0,56 MZzC 1,71 154,00
7-2 127,00 |[©] 0,48 MzC 1,39 153,61
7:Compito 7 B 0,56 0,0040 |MZC
7-1 115,00|[~] 1,13 Asse [A/B] 1,26 151,66
7-2 127,00|[~] 0,55 Asse [A/B) 1,26 154,79
8:Compito 8 7] 1,13| 0,0200 Asse [A/B]
7-2 127,00|[©] 0,37 MZC 0,08 33,16
33:Compito 33 (0] 0,37| 0,0010 [MZC
9-1 30,01/ 1,29 MZS 9-2 64
9-2 210,01/ 1,43 MZS 9-1 65
9:Compito 9 1,43| 0,0060
9-1 30,0 (-] 0,70 MZS k5
9-2 210,0|[=] 0,85 MZS -38
10:Compito 10 (-] 0,85/ 0,0040 [MZS '




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB B 70026 mobuGNo (BARI) 10:50:53
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 30 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 1 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita @ 25.0 m6
|
]
5,00 ym s
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 25.0 m6
X
+ LN
-ttt 1
Z
oopm 4
0,500 mm- |
8-1i 6-2
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [7]
Compito [mm, °] |[pm] []:[mm] [mm] [pm] Inc [pm/m]
5-1 92,00|[] 1,82 MZC 1,21 136,56
5-2 104,001(0] 1,23 MZC 1,24 145,98
5:Compito 5 (o] 1,82| 0,0060 |MZC |
6-1 30,0 3,03 MZS 6-2 -242
6-2 210,0 3,04 MZS 6-1 -265
6:Compito 6 3,04| 0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB B 0026 vobucNo (BAR)) 10:50:54
V4287 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 30 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 1 N. lotto: 0

Commento

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita 35.5 h6

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mq
Short Wavyness 35.5 h6

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
90° ¢

5,00 pm 1,00 pm e
5,00 pm 1,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 1,000 mm
Rettilineita 35.5 h6
X
L I 1 l Il f 1 I 1 I 1
T I T ' T i T I T I T Z
7y
4
32-1i 32-2
,00 pm
0,900 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [pm] Inc [pm/m]

31-1 314,00|[©] 3,18 MZC 5,55 196,73

31-2 322,00|[°] 2,87 MZC 6,62 200,40
31:Compito 31 (©] 3,18| 10,0040 |MZC

31-2 322,00([¢] 0,24 MZC 0,06 256,20
37:Compito 37 [©] 0,24 10,0010 |[MZC

32-1 30,0((=] 0,54 MZS 1141

32-2 210,0|[=] 0,61 MZS 1194
32:Compito 32 (-] 0,61 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr Bl B 70026 moDUGNO (BARI) 10:48:13
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 17 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PPAP PEZZO 2 N. lotto: O
Commento OS1F_FIN.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Bhe

[Cg_Tmpo di misura: 0,100 m
Rotondita 40.0 h6 [F]

. 272

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °

iimpo di misura; 0 100 mm., ,
[#] Oscillazione 40.0 h& [H]BTh

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °
l%__f‘:mpo di misura: 0,100 mm., ,
Short Wavyness 40.0 f15

,00 pm” il 00 pm ” N 1,00 pm ”
5,00 um 5,00 ym 1,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura; 0,100 mm %@lmpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 [F] Rettilineita 40.0 h6 [F]
X X
——— A = — -
H % ' | | | | | | |
T I Z 1 I I T I Z
|_29-1i 29-2 29-1i 29-2
,00 ym ,00 pm
2,000 mm 2,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [?]
Compito [mm, °] [[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
27-1 244,00 |[9] 0,54 MZC 0,82 358,71
27-2 263,002 0,60 MZC 0,61 292,81
27:Compito 27 el 0,60 0,0040 MZC
27-1 244,00 (2] 1,37 Asse [A/B] 0,62 324,38
27-2 263,00||2 1,15 Asse [A/B] 0,51 330,81
28:Compito 28 al 1,37 0,0200 Asse [A/B]
27-2 263,00 (9] 0,24 MzZC 0,03 270,59
36:Compito 36 B 0,24| 0,0010 [MZC
29-1 30,0(/ 0,95 MZS 29-2 -21
29-2 209,9|\//| 0,87 MZS 29-1 7
29:Compito 29 /| 0,95 0,0060
29-1 30,0l 0,87 MZS -30
29-2 209,9 (= 0,79 MZS 41
30:Compito 30 | 0,87 0,0040 MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB 70026 mopuGNoO (BARI) 10:48:13
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 17 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PPAP PEZZO 2 N. lotto: 0
Commento OS1F_FIN.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

g

Rotondita ¢ 40.0 hé [H

mpo di misura: 0,100 n;

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °
ﬁmpo di misura: 0,100 5
(7] Oscillaziong 40. dne [

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
il mpo di misura: 0,100 ny &
Short Wavyness 40.0

0° '
i.it:pm ‘ e ﬂgm B 1,00 pm 1
5,00 pm ' 5,00 ym 1,00 pm
Filtra; 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 [E] Rettilineita 40.0 h6 [E]
X X
| | | f | | | | |
I 1 T T I 7 1 T | 1 z
&
—— | —rr—
25-1 25-2 25-1i 25-2
,00 ym ,00 pm
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] ([um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
231 185,00 |[9] 0,98 MZC 0,98 325,01
23-2 204,00|(9] 1,00 MZC 0,91 322,45
23:Compito 23 ] 1,00( 0,0040 MZC
23-1 185,004/ 1,22 Asse [A/B] 0,99 314,16
23-2 204,00{2 1,16 Asse [A/B] 0,87 316,49
24:Compito 24 | 1,22 0,0200 Asse [A/B]
23-2 204,00|(9] 0,64 MZC 0,03 24410
35:Compito 35 O] 0,64 0,0010 MZC
25-1 30,0 (/] 0,58 MZS 25-2 -1
25-2 209,9 |1/ 0,71 MZS 25-1 5
25:Compito 25 /] 0,71 0,0060
25-1 30,0(-] 0,56 MZS -5
25-2 209,9!(-] 0,70 MZS 2
26:Compito 26 (-] 0,70| 00040 |MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr Bl BB 70026 mobuGNO (BARI) 10:48:12
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 17 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PPAP PEZZO 2 N. lotto: O
Commento OS1F_FIN.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
(%?mpo di misura: 0,100 mm.. ,
Rotondita g 40.0 h6 [0

11:1
11:2

5,00 pm

00 pm "

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
ﬁmpo di misura: 0,100
[#] Oscillazione o 45.0 h

&o.

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
%qmpo di misura: 0,100 mm.,
Short Wavyness 40.0 h%b[D]

112

00um”

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 mm
/] Parallelismo o 40.0 h6 [D]

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 mm

Rettilineita o 40.0 h6 [D]

X X
| | | ' | | | ' | | | |
I 1 I ' I 1 Z I s I I I I Z
x
o | o
13-1i 13-2 13-1 13-2
,00 pm ,00 ym
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] ([Um] [Z]:Imm] [mm] [pm] Inc [um/m]
11-1 160,00 |[©] 1,69 MZC 1,43 327,27
11-2 173,00 |2} 1,08 MZC 1,03 323,00
11:Compito 11 0] 1,69 0,0040 MZC
11-1 160,00 ||~/ 1,79 Asse [A/B] 1,16 311,85
11-2 173,00 (|2} 1,34 Asse [A/B] 1,07 312,97
12:Compito 12 1~ 1,79 0,0200 Asse [A/B]
11-2 173,00 |[©] 0,88 MZC 0,15 1,36
34:Compito 34 O] 0,88 0,0010 MZC
13-1 30,07/ 0,90 MZS 13-2 43
13-2 209,9|\//] 0,77 MZS 13-1 38
13:Compito 13 /7| 0,90| 0,0060
13-1 30.0|= 0,36 MZS -18
13-2 209,9|[=] 0,47 MZS -27
14:Compito 14 = 0,47| 0,0040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr B BB 70026 mopuGNO (BARI) 10:48:12
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 17 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PPAP PEZZO 2 N. lotto: 0
Commento OS1F_FIN.FPC

mpo di misura: 0,100 ry Be
Rotondita @ 37.0 h6

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis, 0,10 °

. S 72

Filtra: 150 O/G {G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
mpo di misura: 0,100
Oscillaziong @ 37.0 h

gbo,

5,00 pm

.00 pum

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

mpo di misura: 0,100 "@%5” , =
Short Wavyness 37.0 - /—L2

1,00 pm'

1,00 pm

S

mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 37.0 hé

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm
Rettilineitd @ 37.0 h&

X X
— —
[P B I L ! | 1
1 T 1 T Z I 1 I | ] z
9-1i 9-2 9-1i 9-2
,00 pm ,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] {[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
7-1 115,00 g 0,96 MZC 1,54 335,59
7-2 127,00 (2] 1,24 MZzC 1,38 318,96
7:.Compito 7 =l 1,24 0,0040 MZC
7-1 115,00|(2] 1,79 Asse [A/B] 1,46 309,02
70 127,00|[~] 1,33 Asse [A/B] 1,38 309,66
8:Compito 8 ] 1,79 0,0200 Asse [A/B]
7-2 127,00 |(©] 0,91 MzZC 0,23 63,92
33:Compito 33 (0] 0,91 00010 [MZC
9-1 30,0 1,04 MZS 9-2 -54
9-2 209,9 1,03 MZS 9-1 42
9:Compito 9 1,04| 0,0060
9-1 30,0{(=] 0,33 MZS -68
9-2 209,9|[=] 0,95 MZS 19
10:Compito 10 =] 0,95| 0,0040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB 70026 mobuGNO (BARI) 10:48:12
V4.28.7 SP15 SALA METROLQOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 17 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PPAP PEZZO 2 N. lotto: 0
Commento OS1F_FIN.FPC
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
(] Rotondita @ 25.0 m6
5,00 pm =
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 25.0 m6
X
-+ Y S —
4+t
Zz
f.OO pm i i A
0,500 mm
61 6-2
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [&]:[mm] [mm] [Hm] Inc [pm/m]
5-1 92,00 |[°] 2,04 MZC 1,65 294,90
5-2 104,00 |[2] 1,74 MzC 1,62 317,94
5:Compito 5 (o] 2,04| 0,0060 |MZC
6-1 30,0 2,33 MZS 6-2 -189
6-2 209,9 2,36 MZS 6-1 -192
6:Compito 6 2,36| 0,0060




FORM-PC - GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr Bl B B 70026 mobuGNoO (BARI) 10:48:13
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M5 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 17 Reparto: WLQ5
Formtester: MMQ44 N. commessa: PPAP PEZZO 2 N. lotto: 0
Commento OS1F_FIN.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo
Campo di misura: 0,100 mm
[©] Rotondita 35.5 hé

mis. 0,10 °
90° ¢

31-1

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mn
[©] Short Wavyness 35.5 h6

20°

5,00 uym 1,00 pm T
5,00 pm ! ' 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 1,000 mm
Rettilineita 35.5 h6
X
. | | | , | | | | | |
T I T ] T | T I T 1 1 Z
A
5,00 um 32-1i 32-2
0,900 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:Imm] [mm] [um] Inc [um/m]
31-1 314,00 |[2] 1,51 MzC 1,16 35,53
31-2 322,00|([9] 1,47 MzZC 0,60 41,28
31:Compito 31 (o] 1,51 0,0040 [MZC
31-2 322,00 |[©] 0,68 MZC 0,13 101,08
37:Compito 37 (o] 0,68 0,0010 |MZC
32-1 30,0([- 0,39 MZS 1033
32-2 209,9([=] 0,90 MZS 1115
32:Compito 32 (-] 0,90/ 0,0040 MZS




FORM-PC B — GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB B 70026 vobucNo (BARI) 10:20:38
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 29 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZ0O 3 N. lotto: 0
Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °

‘%Tmpo di misura: 0,100 Bhe

Filtra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100 ry mpo di misura: 0,100 mp., |, 7.2
Rotondita 40.0 h6 [F] & [#] Oscillaziong 40. dhe [H Short Wavyness 40.0 rg)[F]
: I H | } f L
0° | K | 0°
,00 pym i ,00 ym i 1,00 pm : A1
5,00 um 5,00 pym 1,00 ym
Filira: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 mm mpo _c_ii misura: 0,100 mm
/7] Parallelismo 40.0 h6 [F] Rettilineita 40.0 hé [F]
X X
—— 1
| l I " | L l I 1 1 l
T I 1 v | iR Z | ] I I I Z
29-1i 29-2 29-1i 29-2
,00 pm ,00 pm
2,000 mm 2,000 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [7]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [Um] Inc [um/m]
27-1 244,00 |[0] 1,05 MZC 1,48 68,06
27-2 263,00|(0] 1,11 MZC 1,33 47,82
27:Compito 27 o] 1,11| 0,0040 |[MZC
27-1 244,00 (7] 1,91 Asse [A/B] 2,02 61,70
27-2 263,00 |[7] 2,34 Asse [A/B] 2 11 62,01
28:Compito 28 7] 2,34| 0,0200 Asse [A/B]
27-2 263,00|[2] 0,23 MZC 0,05 121,98
36:Compito 36 o] 0,23| 0,0010 MZC ‘
29-1 30,0 |I//] 1,75 MZS 29-2 -57
29-2 210,017/ 1,97 MZS 29-1 -67
29:Compito 29 /] 1,97| 0,0060 :
29-1 30,0([=] 1,42 MZS 29
29-2 210,0([-] 1,42 MZS 7
30:Compito 30 -] 1,42 0,0040 MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BE B 70026 mobucNo (BARI) 10:20:38
V4,28.7 SALA METROLOG'CA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 29 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZ0O 3 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
mpo di misura: 0,100 g e - 3-1 ampo di misura: 0,100 mm., 5 mpo di misura: 0,100 mm,, , 3-2
Rotondita g 40.0 h6 (B 2.0 Osclllazione 40.6 h6 [4 Pb Short Wavyness 40.0 heE]
i I 1 } I
0° 0°
00 um’ il 5,00 pm s ’ 1,00 pm ”
5,00 pm 5,00 ym 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampe di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 [E] Rettilineita 40.0 hé [E]
X %
L 4
| | | ' | | | 1 | PR |
| | I T ] | z I ] | . ] | Z
| 2510 | 252 | 2510 | 252
,00 pm ,00 um
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
23-1 185,00 |[©] 1,06 MZC 1,03 59,04
23-2 204,00|(2] 1,08 MZC 1,21 62,67
23:Compito 23 [©] 1,08| 0,0040 |MZC :
23-1 185,004} 2,20 Asse [A/B] 1,75 60,56
23-2 204,00|(~] 2,07 Asse [A/B] 1,84 60,96
24:Compito 24 fd 2,20 0,0200 Asse [A/B]
23-2 204,009 0,58 MZC 0,07 158,33
35:Compito 35 =l 0,58 0,0010 |MZC
25-1 30,01/ 0,89 MZS 25-2 ‘ -14
25-2 210,0|1// 0,83 MZS 25-1 -25
25:Compito 25 //] 0,89 0,0060
25-1 30,0|1= 0,77 MZS 14
25-2 210,0| 1= 0,67 MZS 5
26:Compito 26 = 0,77 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
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V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 29 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 3 N. lotto: 0
Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ¢

mpo di misura: 0,100 mm., ,
Rotondita g 40.0 h& [dhﬂb

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100
Oscillaziong & 40.0 h

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
mpo di misura: 0,100 mm,, ,
Short Wavyness 40.0

D]

0° 0°
00 pm 1,00 um ” A1
5,00 ym 5,00 pm 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 40.0 h6 [D] ﬁl Rettilineitd @ 40.0 h6 [D]
Jx X
1 S s
Z Z
A
13-1i 13-2 13- 13-2
,00 pm ,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profile o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] |[um] [Z]:.[mm] [mm] [pm] Inc [um/m]
i1 160,00 |[©] 1,27 MZC 1,06 54,26
112 173,00 (o] 1,23 MZC 1,06 64,77
11:Compito 11 [o] 1,27| 00040 |MZC
11-1 160,00 (|2} 2,16 Asse [A/B] 1,64 59,96
11-2 173,00|1~ 2,20 Asse [A/B] 1,70 60,28
12:Compito 12 1~ | 2,20 0,0200 Asse [A/B]
11-2 173,00 ((©] 0,68 MZC 0,05 328,74
34:Compito 34 (0] 0,68 0,0010 [MZC
13-1 30,0/ 0,34 MZS 13-2 0
13-2 210,0|1/ 0,41 MZS 13-1 7
13:Compito 13 //] 0,41| 0,0060
13-1 30,0|1=] 0,33 MZS -1
13-2 210,0 (= 0,40 MZS 3
14:Compito 14 = 0,40 0,0040 |MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 16.05.2014
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V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 29 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 3 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 g '

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100 ry mpo di misura: 0,100 mm., 72
Rotondita ¢ 37. 0hé ﬁ [#] Oscillaziong @ 37.0 hdl Short Wavyness 37, 0 l‘l%b ! 5 /’
| ] ] !
T T I e
,00 pm D f.jum 4 1,00 ym il
5,00 pm 5,00 pm 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
[7/] Parallelismo o 37.0 h6 Rettilineita @ 37.0 hé
X X
s e L e
Z A
9-1i 9-2 9-1i 9-2
,00 um ,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] ([pm] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
7-1 115,00 zl 1,33 MZzC 1,38 57,95
7-2 127,00 (|2 1,25 MZC 1,26 41,90
7:Compito 7 9] 1,33 0,0040 MzC
7-1 115,00 (2] 1,42 Asse [A/B] 1,43 58,64
7-2 127,00|[7] 1,95 Asse [A/B] 1,49 59,03
8:Compito 8 Ed 1,95 0,0200 Asse [A/B]
7-2 127,00 |12 0,22 MZC 0,02 210,43
33:Compito 33 0] 0,22| 0,0010 |MZC
9-1 30,0/ 1,66 MZS 9-2 91
9-2 210,01/ 1,65 MZS 9-1 87
9:Compito 9 /7] 1,66 0,0060
9-1 30,01 0,64 MZS -43
9-2 210,0||= 0,68 MZS -30
10:Compito 10 - 0,68 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr Bl BB 70026 MODUGNO (BARI) 10:20:38
V4,287 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 29 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 3 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° , 90°
Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita @ 25.0 m6 T 5-1
5-2
| | =
5,00 um
5,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 25.0 m6
X
e &5 Y
SR S A T S S S TS S S G T .
I 1 T | | I I I I 1 | 7
00 pm F——A— —
0,500 mmi-
6-1i 6-2
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm)] [mm] [um] Inc [pm/m]
5-1 92,00([2] 3,52 MzC 1,25 69,10
5-2 104,00|[°] 2,46 MZC 1,24 59,27
5:Compito 5 (o] 3,52| 0,0060 |MZC
6-1 30,0 1,76 MZS 6-2 -144
6-2 210,0 1,80 MZS 6-1 -153
6:Compito 6 1,80 0,0060




FORM-PC — GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB 70026 MoDUGNO (BARI) 10:20:38
V4.28.7 SALA METHOLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 29 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 3 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0;10 °
Campo di misura: 0,100 mm 90° Campo di misura: 0,100 m 90°
[o] Rotondita 35.5 h& J_ 31-1 | [] Short Wawvyness 35.5h6  _|” ; 31-2

5,00 pm _T 1,00 um |
5,00 ym 1,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
|%mpo dimisura: 1,000 mm
Rettilineita 35.5 h6
X
| (NN O S-S O,
T r T I T I T I T } T Z
A
32-1i | 322
5,00 ym
0,900 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [7]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
31-1 314,00|[9] 2,04 MZC 2,53 58,85
31-2 322,00 |[©] 1,76 MZC 2,25 53,90
31:Compito 31 19} 2,04\ 0,0040 MzC
31-2 322,00 /9] 0,37 MZC 0,08 175,93
37:Compito 37 9] 0,37 0,0010 |MZC
32-1 30,0 0,48 MZS 1191
32-2 210,0| 0,46 MZS 1185
32:Compito 32 = 0,48 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB 70026 mobuGNo (BARI) 11:17:51
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 31 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 4 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 mm., |

Rotondita 40.0 hé [

F)

,00 ym ’

5,00 pm

5,00 ym

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
ampo di misura: 0,100 m
Oscillaziong 40.0 h6 [H

00 pm

°

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
mpo di misura: 0,100 S 3
Short Wavyness 40.01@’[!:]

1,00 pm ’

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 F]

X

Rettilineita 40.0 h [F]

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm

__%h_’_/'——"——z 1 z
B ? = ——
il i | =t
29-1i 29-2 29-1i 29-2
,00 ym ,00 ym
2,000 mm 2,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]

27-1 244,00 |[2] 1,57 MzC 1,36 185,97

27-2 263,00 |[2] 1,87 MZC 1,13 199,33
27:Compito 27 O] 1,87 0,0040 MZC

27-1 244,00|[~] 3,10 Asse [A/B] 0,68 140,81

27-2 263,00 |[~] 2,88 Asse [A/B] 0,69 149,16
28:Compito 28 ] 3,10 0,0200 Asse [A/B]

27-2 263,00|[©] 0,15 MZC 0,01 198,39
36:Compito 36 1°] 0,15| 0,0010 MZC

29-1 30,0/ 4,23 MZS 29-2 -182

29-2 210,07/ 4,26 MZS 29-1 -184
29:Compito 29 4,26/ 0,0060

29-1 30,0([- 1,48 MZS 106

29-2 210,0 |[=] 1,41 MZS 89
30:Compito 30 = 1,48 0,0040 |MZS




mpo di misura: 0,100 mm.,, ,
1%? Rotondita g 40.0 h6 [Eh&’

FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB B 0026 mobuGNo (BARI) 11:17:51
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 31 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 4 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °

ﬁm po di misura: 0,100
(2] Oscillazione 40. dhe [

£ I%?mpo di misura: 0,100 m
232 Short Wavyness 40. 0

i

,i,.oo pm SIE

00um’ 1,00 pm =
5,00 ym 5,00 pm 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo ‘di misura; 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
7] Parallelismo 40.0 h6 [E] Rettilineita 40.0 hé [E]
X X
| | | | | ! | | | |
I I 1 1 ] z I I 1 I | Z
] 7 3
25-1i | 252 ’_ 25-1i 25-2
,00 pm ,00 pm
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] In¢ [um/m]
23-1 185,00 |[©] 1,50 MZC 0,69 152,47
23-2 204,00 (|2 1,73 MZC 0,76 166,00
23:Compito 23 19| 1,73| 0,0040 MzC
23-1 185,00 (|2 2,05 Asse [A/B] 0,76 116,87
23-2 204,00 & 2,53 Asse [A/B] 0,72 123,96
24:Compito 24 7] 2,53 0,0200 Asse [A/B]
23-2 204,00|(°] 0,75 MZC 0,04 80,84
35:Compito 35 O] 0,75 0,0010 MzC
25-1 30,0/ 1,60 MZS 25-2 -56
25-2 210,0|1/ 1,91 MZS 25-1 -79
25:Compito 25 7/ 1,91| 0,0060
25-1 30,0 (= 0,86 MZS 31
25-2 210,0|[=] 0,95 MZS 29
26:Compito 26 = 0,95/ 0,0040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB B 70026 mopuGNoO (BARI) 11:17:51
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 31 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 4 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100 g
Rotondita g 40.0 h6 [0

hgbo.

Oscillaziong & 40.0 h

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
ampo di misura: 0,100 5\@}0 ,

,00 ym !

5,00 pm

.00 um

5,00 pm

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 -
Short Wavyness 40.0

by

1,00 pm

1,00 ym

Filtra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm

Parallelismo @ 40.0 h6 [D)

Rettilineita o 40.0 h6 [D]

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
@mpo di misura: 0,100 mm

b X
| | r | ] | | | | | |
] I I I I 4 ] T | ] T Z
Iy = X B
’— 13-1i 13-2 13-1i 13-2
,00 ym ,00 ym
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
11-1 160,00 E 1,39 MZC 0,69 124,50
11-2 173,00 (2] 1,44 MzC 0,73 133,73
11:Compito 11 O] 1,44 0,0040 MZC
111 160,00 (|7 1,78 Asse [A/B] 0,83 108,71
11-2 173,00 |12 1,74 Asse [A/B] 0,79 112,78
12:Compito 12 17| 1,78 0,0200 Asse [A/B]
11-2 173,001L2] 0,68 MZC 0,06 76,85
34:Compito 34 O] 0,68| 0,0010 MzC
13-1 30,0 {1#/] 0,74 MZS 13-2 20
13-2 210,02/ 0,69 MZS 13-1 28
13:Compito 13 //] 0,74| 0,0060
13-1 30,0{[=] 0,59 MZS -26
13-2 210,0|= 0,43 MZS -2
14:Compito 14 -] 0,59 0,0040 |MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 16.05.2014
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V4,28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 31 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 4 N. lotto: 0
Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®

mpo di misura: 0,100 m

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Rotondita g 37.0 h& %Zﬁaﬁé'z‘?éifé’?; g+1.8?13 Ge - 7_; "é‘r’,‘ér? W\;i:;%s%'}sg?on
i —t CZ 1 'Oo
1 I
,00 um i 1 1T‘um ‘ Al 1,00 pm ‘ 1
5,00 ym 5,00 pm 1,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 37.0 hé Rettilineita @ 37.0 h6
X Jx
| ' | | | | | | | |
1 ! | ] | | 7 1 | ] I Z
9-1i 9-2 9-1i 9-2
,00 pm ,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [Z]:Imm] [mm] [um] Inc [um/m]
71 115,00{(©] 0,45 MZC 0,96 122,33
P2 127,00|[©] 0,22 MZC 0,83 92,75
7:Compito 7 B 0,45| 0,0040 MZC
7-1 115,00|(~2] 0,94 Asse [A/B] 0,98 97,28
7-2 127,00|[~] 0,50 Asse [A/B] 0,94 99,96
8:Compito 8 7] 0,94| 0,0200 Asse [A/B]
7-2 127,00 |[©] 0,14 MZC 0,01 20,56
33:Compito 33 o] 0,14| 0,0010 |MZC
9-1 30,0|[//] 1,35 MZS 9-2 66
9-2 210,0|[//] 1,49 MZS 9-1 71
9:Compito 9 /7] 1,49 0,00860
9-1 30,0([=] 0,71 MZS -9
9-2 210,0([=) 0,84 MZS -44
10:Compito 10 -] 0,84 0,0040 |MZS




FORM-PC ; GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mah r - ' . 70026 MODUGNO (BARI) 11:17:51
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 31 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZQ 4 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita & 25.0 mé
L i
)
5,00 pm il
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 25.0 m6
X
-+ I /
b=ttt —
Z
,00 um i e
0,500 mmL
6-1i 8-2
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[pm] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
5-1 92,00|[°] 1,76 MZC 1,18 86,32
5-2 104,00 |[©] 117 MZC 1,07 94,72
5:Compito 5 (o] 1,76 0,0060 |MzZC
6-1 30,0 3,01 MZS 6-2 -247
6-2 210,0 2,92 MZS 6-1 -259
6:Compito 6 3,01 0,0060




FORM-PC  GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr B BB 70026 MODUGNO (BARI) 11:17:51
V4.28.7 SALA METROLOGICA = M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 31 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZ0O 4 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 mm g0° Campo di misura: 0,100 mi 90°
[©] Rotondita 35.5 he E . 31-1 | [o] Short Wavyness 35.5 h6 J 31-2

5,00 pm A . 1,00 pm A
5,00 pm 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 1,000 mm
Rettilineita 35.5 h§
X
1 I Il I 1 I 1 I i { Il
T I T | T l L I L1 I T Z
_ %24 | 322
5,00 pm
0,900 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[pm] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
31-1 314,00|[©] 2,98 MzC 2,42 196,97
31-2 322,009 2,74 MZC 3,04 205,42
31:Compito 31 kel 2,98 0,0040 MZC
31-2 322,00(L9] 0,21 MZC 0,05 263,11
37:Compito 37 1O} 0,21 0,0010 MZC .
32-1 30,0 0,59 MZS 1172
32-2 210,0|[=/ 0,64 MZS 1179
32:Compito 32 = 0,64 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB 70026 MoDUGNO (BARI) 09:39:33
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 28 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 5 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
\ —27-1

mpo di misura: 0,100 g
Rotondita 40.0 h6 [F]

.00 pm

5,00 um

5,00 pm

00 pm

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100
Oscillaziong 40.0 hé [H

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
mpo di misura: ¢,100 m
Short Wavyness 40.0

7-2

1,00 pm

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 [F]

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 mm

Rettilineita 40.0 h6 [F]

X
e e
| ' | ' | I | 4 1 ' | | | | L
I ' I u | 5 | . 1 ¥ Z I [ T I ] Z
3 =
29-1i 29-2 29-1i 29-2
.00 pm ,00 pm
2,000 mm 2,000 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricjté Fase [°]
Compito [mm, °] [[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
27-1 244,00| (<] 1,10 MzC 0,51 238,17
27-2 263,00/ 1,34 MZC 0,81 89,73
27.Compito 27 O] 1,34 0,0040 MZC
271 244,007 1,43 Asse [A/B] 0,31 254,06
27-2 263,00 |[Z] 2,32 Asse [A/B] 0,29 166,13
28:Compito 28 17| 2,32 0,0200 Asse [A/B]
27-2 263,009 0,19 MzC 0,03 190,52
36:Compito 36 0] 0,19| 10,0010 |MZC
29-1 30,0 |1/ 2,57 MZS 29-2 -116
29-2 210,0|Z/] 2,66 MZS 29-1 -117
29:Compito 29 /] 2,66 0,0080
29-1 30,0([= 0,68 MZS 99
29-2 210,0|{- 0,72 MZS 11
30:Compito 30 [-] 0,72 0,0040 |MZS




FORM-PC o e oun: GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB B 70026 MODUGNO (BARI) 09:39:33
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 28 Reparto: Sala metrologica '
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 5 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®

mpo di misura: 0,100 MY
Rotondita g 40.0 hé [H

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
1 mpo di misura: 0,100 mm., ,
Oscillaziong 40.0 hé [d

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10

mpo di misura: 0,100 m,
Short Wavyness 40.0

| | g |
T | ¥ I °
,00 um a1 00 pum 1 1,00 pm iR
5,00 ym 5,00 pm 1,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis. 90,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo 40.0 h6 [E] Rettilineita 40.0 h6 [E]
X X
| ' | | | | | | |
| L I | | Z I | I I 7
A S nea e T
4L .
25-1i 25-2 25-1i 25-2
,00 pm ,00 pm
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
23-1 185,00 @ 1,38 MZC 1,40 297,80
23-2 204,00 |9 1,38 MZC 0,95 293,54
23:Compito 23 kel 1,38| 0,0040 MZC
23-1 185,00 |2 1,54 Asse [A/B] 1;52 289,77
23-2 204,00 ([~ 1,64 Asse [A/B] 1,11 286,79
24:Compito 24 Eal 1,64 0,0200 Asse [A/B]
23-2 204,00 (9] 0,78 MZC 0,04 344,36
35:Compito 35 19| 0,78 0,0010 MZC
25-1 30,014/ 2,12 MZS 25-2 -75
25-2 210,0 g 2,15 MZS 25-1 -79
25:Compito 25 /] 2,15 0,0060
25-1 30,0||= 1,20 MZS 41
25-2 210,0|(-] 1,17 MZS 32
26:Compito 26 (=] 1,20 0,0040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr - % 70026 MODUGNO (BARI) 09:39:33
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 28 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZ0O 5 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis, 0,10 °
mpo di misura; 0,100 n
Rotondita ¢ 40.0 h6 [0

l]%u'

&o i

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura; 0,100
Oscillaziong @ 40.0 h

f,OO pm k

5,00 ym

f,OO ym

5,00 ym

.

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 m
Short Wavynass 40.0

1,00 pm

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 40.0 h6 (D)

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm

Rettilineita @ 40.0 h6 [D]

X X
| 4 1 | } | | | } | | | |
1 1 1 | | z I I I I | Z
| 13-1 [ 182 13-1i 13-2
,00 pm ,00 pym
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [pum/m]
11-1 160,00 |[©] 1.3 MZC 1,97 292,41
11-2 173,00 (2] 1,10 MZC 1,74 292,26
11:Compito 11 (o] 1,11 0,0040 MZC
11-1 160,00 |[~] 1,14 Asse [A/B] 2,06 291,90
11-2 173,00 |[~] 1,18 Asse [A/B] 1,78 290,95
12:Compito 12 1,18| 0,0200 Asse [A/B]
11-2 173,00|[°] 0,66 MzC 0,06 317,71
34:Compito 34 (o] 0,66/ 00010 |MZC
13-1 30,0|[// 0,61 MZS 13-2 5
13-2 210,0|[//] 0,85 MZS 13-1 17
13:Compito 13 [7/] 0,85| 0,0080
13-1 30,0|[=] 0,59 MZS 13
13-2 210,0|[-] 0,82 MZS -10
14:Compito 14 = 0,82| 0,0040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB 70026 mopuGNO (BARI) 09:39:33
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 28 Reparto: Sala metroleogica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZ0O 5 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 mm.,
Rotondita g 37.0 h6

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 mgbc .
Oscillaziong @ 37.0 hél

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 n@n ”
Short Wavyness 37.0

7-2

| K o°
ﬁpm ’ ‘ljj‘pm & 1,00 pm A
5,00 pm 5,00 pm 1,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 37.0 h& Rettilineita & 37.0 hé
X X
' ]I ; | } | } | | | | | |
1 ‘ 1 I Z 1 | | I | Z
—
9-1i 9-2 9-1i 92
,00 pm ,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [Z]:Imm] [mm] [um] Inc [um/m]
7-1 115,00|[0] 0,77 MZC 2,87 288,93
7-2 127,00|[] 1,18 MZC 1,94 311,53
7:Compito 7 (o] 1,18 0,0040 |MZC
7-1 115,00|[~] 1,14 Asse [A/B] 3,03 293,81
7-2 127,00|(~] 1,99 Asse [A/B] 277 293,43
8:Compito 8 7] 1,99 0,0200 Asse [A/B]
7-2 127,00 EI 0,70 MZC 0,28 83,41
33:Compito 33 19| 0,70 0,0010 MZC
9-1 30,014/ 1,74 MZS 9-2 83
9-2 210,0 1,62 MZS 9-1 -88
9:Compito 9 £/ 1,74| 0,0060 '
9-1 30,0|1= 0,63 MZS 5
9-2 210,0|= 0,51 MZS -96
10:Compito 10 =] 0,63 0,0040 MZS




FORM-PC ___ GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr Bl BB B 70026 moDUGNO (BARI) 09:39:33
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 28 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 5 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
[e] Rotondita @ 25.0 mé
]
==
5,00 ym
5,00 um =i
Filtra; 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 25.0 m6
X
—ttt
pi
e \ —
0,500 mm_ |
6-1i 6-2
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
5-1 92,00|[2] 1,36 MZC 3,56 295,90
5-2 104,00|[] 1,44 MZC 3,28 296,52
5:Compito 5 [o] 1,44| 0,0060 |MZC
6-1 30,0 2,41 MZS 6-2 -225
6-2 210,0 2,43 MZS 6-1 -218
6:Compito 6 2,43| 0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 16.05.2014
Mahr BB B 70026 mooucno (BAR)) 09:39:33
V4287 SALA METHOLOG'CA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
ALBERO D'USCITA 1 250.6.3974.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 28 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: PPAP PEZZO 5 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita 35.5 h6

90°

31-1 Short Wavyness 35.5 hé

Filtra: 15-150 O/G (G 50%}, Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm

90° ¢

5,00 um ol 1,00 pm .
5,00 ym 1,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 1,000 mm
Rettilineita 35.5 h6
X
1 ——
| | | ! 7
N 7'y
32-1i 322
5,00 pm
0,900 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
31-1 314,00|[©] 2,19 MzC 1,14 113,52
31-2 322,00|(9] 2,15 MZC 1,47 111,03
31:Compito 31 9] 2,19 0,0040 MZC
31-2 322,002 0,41 MZC 0,06 239,69
37:Compito 37 19| 0,41 0,0010 MzC
32-1 30,0(=l 0,93 MZS 1239
32-2 210,0| = 0,81 MzZS 1117
32:Compito 32 = 0,93 0,0040 MZS




