31546

Numero:

NN GETRAG e ezl

Operatore: TURNO D
Data, ora; 19/12/2018, 12:44

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Nota: RZ 51

Sala Metrologica GPS35

Tastatore: MFW-250 25

MACCHINA;: MOA 416121 001

2,0

[bm]

0,0

2,0

Profilo: R [LC GS €,80 mm]

““.I l “ ) i il hl i | J i :ll . ll “, AL Lm
f W “l"‘ L !! AT TR
0,80 mm/div : | / , : 4,00 mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
68 1253,0 Hm
Ra 0,28 um
Rmax 2,20 pm
Rz 1,86  um

PERTHOMETER CONCEPT




2\
DR PZ.5 (&)
1084
TURNO B
04/03/2017, 09:11

RZ DENTE <4 R\
MFW-250 20

Oggetto:
st Numero:
NEN GETRAG Numero:
Data, ora:
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota:
Tastatore:
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA:

MOA 416121 001

0,80 mm/div

2,5 um
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB +2500  pm
Ra 0,17 um
Rmax 1,42 um
Rz $4 09 pm

PERTHOMETER CONCEPT
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" ¢ Oggetio: DR2
.-. EETN‘&E Numero: 1083 PZJOC@)
Operatore; TURNC D
Data, ora: 19/12/2018, 12:47
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) T e Neoloen g
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm)]
2,0 fereeeenneeneeee e e e oo
] e AR R EEEEE (L EEEEE EEEEEEEEE R '

0,0

q']m"‘,l |

1

.Il-i“.jl | N .Ml I e M
” h W” l “!M H

¥

erl “l”

0,80 mm/div ' 4,00 mm

LT 560 mm
LM 4,00 mm
z 5

VB +250,0  pm
Ra 0,24 um
Rmax 1,80 um
Rz 1,76 um

PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: DR PZ.13 (.11)
Numero: 1084
L L E%Tm‘&‘@ Operatore: TURNC B
Data, ora: 04/03/2017, 09:10 \X/
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZDENTE sy R
Tastatore: MFW-250 20
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 Q01

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

[um]

0,00

1,00 == mmmm s R R TP TP T SEPPEPRPPPTE PR |

-1,00
0,80 mm/div 4,00 mm

LS 2,5 Hm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5

VB 2500 um
Ra 0,17 um
Rmax 1,52 um
Rz C4 1,20 pm

PERTHOMETER CONCEPT
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Oggetio: PR2
-.. E%Tmmﬁ Numero: 1083 PZ ACS)
Operatore; TURNO
Data, ora; 19/12/2016, 12:46
 Via dei Ciclamini,4 Modugro (BA) T et Nemosn 2
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm)]
. T— R — SE—
) e (D R R |

...........................................................................................

0,80 mm/div

LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB #2500 pm
Ra 0,27 pum
Rmax 2,01 pm
Rz 1,75  um

PERTHOMETER CONCEPT




BEE SETRAG Oggetto: DR2

Numero: 1083 PZ,3"1
Operatore: TURNO D
Data, ora: 19/12/20186, 12:38

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) T et PS5 2

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

1,00

{um]

0,00

-1,00

0,80 mm/div ) 4,00 mm

LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5

VB +250,0 gm
Ra 0,22 um
Rmax 1,47 um
Rz 1,17  um

PERTHOMETER CONCEPT




RER GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: DG/300

Numero: 1084 PZ5 (2/)
Operatore: TURNO 12-18

Data, ora: 19/02/2017, 17:49

Nota: RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 30
MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

(Hm]

0,0

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div

L8 25 Hm
LT 560 mm
LM 400 mm
z 5

VB #2500  um
Ra 0,24 um
Rmax 2,02 um
Rz /—( 164 pm

PERTHOMETER CONCEPT
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HER GETRALG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: DR2

Numero: 1083 PZ 10 5
Operatore; TURNC D

Data, ora; 19/12/2018, 10:51

Nota: DENTE

Tastatore: MFW-250 25
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

1,00 - ceemeem e R R

[um]

0,00

-1,00
0,80 mm/div ' '
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5
VB +250,0 um
Ra 0,15 um
Rmax 1,35 mm
Rz 085 um

PERTHOMETER CONCEPT




REE GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: DG/300

Numero: 1084 PZ.13 /4
Operatore: TURNO 12-18

Data, ora: 19/02/2017, 17:46

Nota: RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 30
MACCHINA: MOA 416121 001

1,00

[Hm]

0,00

-1,00

Profilo: R [LC G8 0,80 mm]

0,80 mm/div

LS 25 um
LT - 560 mm
LM 4 00 mm
yA

VB :E250 0 um
Ra 0,11 um
Rmax 0,82 um
Rz L o062 pm

PERTHOMETER CONCEPT
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NEE SGETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: DR2

Numero: 1083 PZ 14 [
Operatore: TURNO D

Data, ora: 19/12/2016, 10:49

Nota: DENTE

Tastatore; MFW-250 25
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

2,0

[um]

0,0

-2,0

0,80 mm/div

LT 560 mm
LM 400 mm
4 5

VB +250,0 Hm
Ra 0,16 pum
Rmax 213  um
Rz W 103 um

e

>
e \OE
S8,

PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: DR2

Numero: 1084 PZ
HNEN GETRAGS Operators:  TURNG D
Data, ora; 19/M11/2016, 16:37
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIAN| KK - INFER,

Tastatore:  MFW-250 50
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

L ﬂ{"'/\;"'ﬂ""}”\"'ﬂ""/Y"ﬂ‘")’t"ﬂ""ﬂ;"ﬂ"‘ﬂ"'/1""77""/1'"/'1"7\"‘
LMLV M-.“\/.-fv...\/__-M...\/___V_-'.\/.__V_-_R/-._"\/_-----..\/.--M--."\/.--:
s T sm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm)]
L e

00|\ 7 f\f\/\f\/\f\f\f\/\ﬂ/\/\f\/\ﬂ/ﬁ/\ﬂﬁ
W\/VVVVVI/VVVVVVV\/V A

_1700 --------------------------------------------------------------------------------------
0,25 mm/div 1,25 mm

1: 18 25 um
1:LT 1,75 ‘mm
1: LM 1,25 mm
T Z 5

1: \(B +250,0_  um
1:Ra 0,47  pm
1: Rmax 219 um
1: Rz S 243 pm
2:Ra 0,36 um
2: Rmax 1,63 pm
2: Rz 24154 um

PERTHOMETER CONCEPT




- ——

—  euAuie e

_ Oggetto: DG/300
EEN GETRAG Numero: 1083PZ.5{7/
Operatore: TURNO 12418

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota:
Sala Metrologica GPS3

Data, ora: 19/02/2017, 14:47
RZ PIANOKK PIANOQ INF.
Tastatore: MFW-250 30

MACCHINA: MOA 416121 001

[T—

2,0

[um]
0,0

Profilo (1/2). R [LC GS 0,25 mm]

......................................................................................

/‘w/‘wﬁhﬁh/‘w/\h/‘w:h/ﬂ/‘whﬁhﬁ/ﬁ
w--w,_wwwwwwwwwwwww .

...................................................................................

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2): R [L.C GS 0,25 mm]

1,00
(um]
0,00
-1,00 : , ‘ !
0,25 mm/div 1,25 mm
1. 1.8 2,5 Hm
1T LT 1,75 mm
' 1: LM 1,25 mm
1. Z 5
1: VB +250,0 Hm
1:Ra 0,65 pm
1: Rmax 5 215 pm
1: Rz 212 pm
ZTRa . 017 pm
2: Rmax 2 0,98 um
2: Rz L| 084 Hm
PERTHOMETER CONCEPT
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Oggetto: DR2

. - . Numero; 1084 PZ 10 4/-
HEN %ETNM"Q . Operatore: TURNO D (3)

Data, ora; 19/11/2018, 1622

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: PIANI KK - INFER.
Tastatore: MFW-250 50
Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]
2,0 T S A S
) TN 0 N NN 7 88 A0 R R L |
\,(___\J_._\{-_.\J__.\/.._.\/.f__.\r’..f\l--M.-RA--M.-M--.\/...M--?\/ ....... VARV ;
A i L S :
0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

1,00
(U] |

.....................................................................................

AAAAAAAAAAﬁﬂWﬁ

”WVVVVVVVWVVVVVVVVV -------------

SO0 e :
0,25 mm/div 1,25 mm
1. LS 2,5 pm
1. LT 1,78 mm
1: LM 1,25 mm
12 . 5
1 VB +250.0 |m
1: Ra 0,47 um
1: Rmax 227 um
1:Rz S 218 um
2:Ra 0,38 pm
2: Rmax 1,75 pm
2: Rz 24 167 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: DG/300

BEN SGETERAG Numero: 1083 PZ.13 [h

Operatore: TURNO 1241
Data, ora: 19/02/2017, 14:00

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANOKK PIANO INF.

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 30

MACCHINA: MOA 416121 001

Profile (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

2’0 ................. | ....................................................................
T AR Mmﬂﬂﬁmﬁﬁmmr\/ﬁﬁﬁﬁ
i u._&«_ff-_w_-w__w__w ______ wwwwvwwww .......
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/2): R {LC GS 0,25 mm]
] TEDE .................
[um]
0,00
-1,00 , : , : !
0,25 mmy/div 1,256 mm
1. 1.8 2,5 Hm
1 LT 1,75 mm
1: L 125 mm
1,2 5
1: VB +250,0 Mm
1:Ra 0,85 pm
1: Rmax 2,01 um
1: Rz S 187 um
2 Ra O 18 m
2: Rmax 1,08 um
2: Rz ZLI 0,98 um
PERTHOMETER CONCEPT
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Oggetio: DR2

.“ m&hﬁumﬁm Numero: 1084 PZ 14 ('5)

Operatore; TURNO D
Data, ora: 19/11/2018, 16:15

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: PIAN! KK - INFER.

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 50

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

2,0 .....................................................................................
[“;‘g """" AT ,71"7\;"]1"}4"71"}’I"}’T"ﬂ;"'ﬂ'"/]""/1;"/"[«"7\;"21"'/1}"'
' _/__-‘.v{.-ﬁ/.--M.-f\(’..-“_\f_f_-.‘w___M--.\/.-_".\c’--f»f....\;!--.\A_-R/._-V--.\J..-M-M--Rf
B S S o

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

L R R R

[Hm]
0,00

CACA J\'"/\“""/\"J\"%}\'"/\"ﬁ;\"ﬁ"?\“/\ FAWis J‘i AWiwiE f

Wwwwwwv FTVVY;

-1|00 --------------------------------------------------------------------------------------

0,25 mm/div 1,25 mm

1: LS 2,5 pgm
1. LT 1,75 mm
1. LM 1,25 mm
1.2 5

1: VB +250.0 uim
1:Ra 0,46 pm
1: Rmax 2,23 um
1: Rz S 214 pm
2:Ra 0,37 pum
2: Rmax 1,73 pm
2:Rz 2% 163 um

PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
Sala Metrologica GPS5

Qggetto:

DR2

Numero: 1084 PZ 3" A
Operatore: TURNO D

Data, ora; 19/11/2018, 12:49

Nota; RZ CONO - FORO
Tastataore; MFW-250 50
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2); R [LC GS 0,80 mm]

2,0
[Hm]
0,0

0,80 mmlqiv

[

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0 '
[bm]
0,0

0,80 mm/div

1. LS 2,5 pm
1: LT 4,00 mm
1: LM 240 mm
1. Z 3 .
1: VB #2500  ym
1:Ra 0,22 um
1: Rmax 245 pm
1' Rz & 217 um
2: Ra 0,21 um
2: Rmax 1,93 um
2:Rz ;L 1,75  um

PERTHOMETER CONCEPT




1

Oggetto: DG/300
N GETEAL Numero: 1083 PZ.5 @2

Operatore: TURNO 12-18
Data, cra; 19/02/2017, 14:48

ia del Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO FORO
v et Tastatore: MFW-250 30

Sala Metrologica GPSS

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

B0 fenremeeea
[im]
0,0

0,80 mm/div

Profilo (2/2); R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div

1. L8 25 Hm
1. LT 560 mm
1: LM 400 mm
1.2 5

1: VB 2500 pm
1: Ra 0,33 um
1: Rmax é 346 pum
1:Rz 245 pum
Z Ra 0,29 um
2: Rmax 360 pm
2: Rz ?’ 2,39 um
PERTHOMETER CONCEPT
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Oggetto; DR2 3
, 3 Numero: 1084 PZ 10
AN GETRAG Operatore:  TURNO D

Data, ora: 19/11/2018, 13:26

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota; RZ CONO - FORO
Tastatore: MFW-250 50

Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2); R [LC GS 0,80 mm]

20 frrr s e R ARRA ronesee |
T AT IR e 5
0.0 kI IIEY LTI L o 0 SRt AL 2R b, il il .‘i.,g,L_'-. [ S ikl ALARAL WLy J'H}h it H J J_.h 1)
1 { U VAW W TR PRy T T RHE r WAL U N N ”[FF |
20 feereeeneeee R e I SR e
0,80 mm/div 4,00 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mmy/div 4,00 mm

1.L8 25 pm

1: LT 560 mm

1: LM 400 mm .
1.2 5

1 VB +250.0 Hm

1: Ra 0,32 um

1: Rmax 2,88  um

1. Rz é 236  pm

2:Ra 0,28 um

2: Rmax 2,93 um

2 Rz F 244 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: DG/300
RN CGETRADS Numero: 1083 PZ.13(h )
Operatore: TURNO 12-18

| Data, ora: 19/02/2017, 14:01
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO FORO
Tastatore; MFW-250 30

e

- ST

' Sala Metrologica GPS5

MACCHINA:

MOA 416121 001

2,0
[Hm]

0,0

-2,0

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div

2,0
[um]

0,0

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div

1. LS 2.5 Hm
1. LT 560 mm
1. LM 4,00 mm
1. Z 5
1. VB +250,0 Km
1. Ra 0,30 um
1: Rmax 2,86 um
1: Rz ,{ 247 um
Z'Ra U023 @m
2: Rmax 2,54 pum
2:Rz 1,68 um
PERTHOMETER CONCEPT
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Oggetto: DR2 y (5
Numero: 1084 M 14 )
EHRE SETRAG Operatore:  TURNG D
Data, ora: 19/11/2018, 14:41
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO - FORO

Tastatore: MFW-250 50
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]
50} !

[km]
g0
"5,0 t
0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]
2,0 frummnnees R RRAREREE R LR e ERRRIAEETE berernosooe !
] oo, T I TN i T TR 5
0[0 “Il"'f‘ u'.." .”.‘,11‘ Ll Lth l‘ 'r“h'!"ll"r“'""‘rn"ﬂ'r HELEY ‘,n“. kA “'.r b ﬂ,‘_ ..r 1L F.'-I & ‘n.".“.,.‘m iy Y .m! Lol 'L iy :
20 frroeeeeeees il IR A IR 5
0,80 mm/div 4,00 mm
1. L8 2,5 pm
1: LT 560 mm
1 LM 4,00 mm
1.2 5
1. VB +250.0 um
1: Ra 0,34  pm
1: Rmax 3,29 um
1: Rz (; 3,01 um
2:Ra 021 pum
2: Rmax 212 um
2:Rz + 1.84 um

PERTHOMETER CONCEPT




PROTOCCOLLOC DI MISURA ZEISS UMESS

DR2 2511108350 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108350 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATA | ERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 19.11.2016 | ?4_ | | -
IND] NOMI / IDF  |SY| VAL ATT [ VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

19.11.2016 12 ora 29 min 3., Osec

24 CERCHIO I RICHIAMO { 7) CON TRASFORMAZIONE

pra 0011 /O D 48,017 48,000 0.025 0.009 ° 0.017  +-
25 CERCHIO T RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 48.019 48.000 0.025 0.009  0.019 4+
27 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_079 ‘4L % 32.856 32.850 0.030 -0.030 0.006 +
28 MINIMO PLANARTTA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_ 062 z 29.734 29.665 0.220 -0.120 0.069  +
29 ., ®  MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 062 ) 7 29,765 29.665 0.220 -0.120 0.100  ++
31 GDT OSCILL. ASSIALE

08C_057 A5 ¢ 0.018 0.100 +
32 SUPERFICIE RICHIAMO { 15) CON TRASFORMAZIONE

DIS_017 z -5.876 5.855 0.050 <-0.050 0.021  ++
33 GDT OSCILL. ASSTIALE

0sC_034 /ﬁ() £ 0.033 0.070 ++
35 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_078 44{ £ 0.007 0.030 +

-~

37 COORDINATE CONO °

DIS 076 C z 31.950 31.965 ° 0.040 -0.040 -0.015  --
39 DIAMETRO CONO

DIA 021 21 b 70.496 70.500 0.010 -0.010 -0.004  --
40 FORMULA: AC(36)/2

ANG 039 Ll ac 7.503 7.500  0.100 -0.100 0.003 +



DATA :19.11.2016 NOMEPZ:DR2 2511108350 PARTNO:3 - 2 -

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
41 GDT OSCILL. RADIALE

0S8C_73 /M t 0.007 0.020 +b
43 ‘ GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_026 25 ot 0.003 0.030 +

0 ora 4 min 14.Z2lsec

hkhkkkhkkhkhdhhhkbkdhhkhkikihhdkdkhhhhkihkdhikkitsh

Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
EREREREREERE IRk R AT AR kR Ak Rk hdhhhkddhih

—————— Trasferimento dati SAM concluso ~w=-==w-=----



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DR2 2511108350 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108350 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATA | O PART. |
| 13. 2.2007 | 5(Z | | -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
19. 2.2017 12 ora 51 min 32. Osec ‘.
24 CERCHIO I RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001 _1 oD 48.024 48,000 0.025 0.009  0.024  ++4++
25 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE
DIA_001_ 2 D 48.024 48.000 0.025 0.009  0.024  ++++
27 . SUPERFICIE RICHIAMO { 10) CON TRASFORMAZIONE
DIS_079 /{\Sz 32.862 32.850 0.030 -0.030 0.012  ++
28 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12} CON TRASFORMAZIONE
MIN_062 Z 29.793 29.665 0.220 -0.3120 0.128  ++
29 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
MBX_062 ?3\)z 29.868 29.665 0.220 -0.120 0.203  +it+
31 GDT OSCILL. ASSIALE
0sc_057 AS U 0.053 0.100 pot
32 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE
DIS_017 7 -5.,886 5.855 0.050 ~0.050 0,031  +++
33 ~ GDT OSCILL. ASSIALE
08C_034 /fép\/t 0.026 0.070 +
35 j GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_078 ,{% t 0.008 0.030 +4
37 J COORDINATE CONO
DIS_076 Zi b4 32.003 31.965 0.040 -0.040 0.038  ++++
39 21 DIAMETRO CONO
DIA_021 0 ’{ D 70.510 70.500 0.010 -0.010  0.010  ++++

40 FORMULA: AC(36)/2
ANG 039 Q?L AC 7.514 7.500 0.050 -0.050 0.014 ++



DATA :19, 2.2017 NOMEPz:DR2 2511108350 PARTNO: 5 -2 -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
41 . GDT OSCILL. RADIALE

0SC_73 Mt 0.005 0.020 +
43 GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_026 25 t 0.006 0.030 +

0 ora 4 min 10.l4sec

ThhkhdkhhkhdhkkRrkdkFhddhhhrhdkhhhhkkvhkdhdhik

Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necegsaria
I F XX EFTEEEETE L LT L RS L LS R AL S AL LS L LS EEE LR

—————— Trasferimento dati S8AM concluso ------------



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DR2 2511108350 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108350 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATA | RO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 19.11.2016 |;;o?2%f 1 : [ -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

19.11.2016 13 ora 5 min 27. Osec

24 Y, CERCHIO I RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
prA 0011 YLO

D 48,016 48.000 0.025 0.009 0.016 -
25 CERCHIO I RICHIAMO ( * 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA_001__ 2 D 48.017 48.000 0.025 0.009 0.017  +-
27 SUPERFICTE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_079 dj 2 32.858 32.85¢ 0.030 -0,030 0,008  ++
28 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_ 062 Z 29,806 29,665 0.220 -0.120 0.141  +++
29 J MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 062 3 7 29.836 29.665  0¢.220 -0,120 0.171L  +++
31 J GDT CSCILL, ASSIALE

0SC_057 AS 0.020 0.100 +
32 SUPERFICIE RICHIAMC ( 15} CON TRASFORMAZIONE

DIS_017 Z -5,857 5.855 0.050 -0.050 0.002 +
33 ) GDT OSCILL. ASSIALE

08C_034 ,427 t 0.028 0.070 ++
35 J GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_078 42:‘ t 0.008 0.030 ++
37 g7 COORDINATE CONO

DIS_ 076 Z 31,943 31.965 0.040 -0.040 -0.022 -
39 (}24 DIAMETRO CONO

DIA 021 D 70.494 70.500 0,010 -0,010 -0.006  ---
40 ?DZ/ FORMULA: AC(36)/2

ANG 039 4 BC 7.493 7.500 0.100 -0.100 -0.007 -



DATA :19.11.2016 NOMEPz:DR2 2511108350 PARTNC: 10 - 2 -

IND| NoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
41 GDT OSCILL. RADIALE

0sC_73 M t 0.007 0.020 o+
43 GDT OSCILL. ASSIALE

0sCc_025 25' t 0.005 0.030 +

0 ora 4 min 12.58sec
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DR2 2511108350 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108350 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |
| 19. 2.2017 | 13 Z( | | -
IND| NOMI / IDF  |sy| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

19, 22,2017 13 ora 35 min 16. Osec

24 d CERCHIO I RICHIAMO ( 7} CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 229 D 48.021 48.000 0.025 0.009 0.021 4
25 CERCHIO I RICHIAMO { 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 2 D 48,019 48.000 0.025 0.009 0.019 T
27 J SUPERFICIE RICHIAMCO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_079 —di 7 32.856 32,850 0.030 -0.030 0.006 +
28 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_ 062 Z 29.752 29.665 0.220 -0.120 0.087 +
29 d MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 062 Eg 7 29.845 29,665 0.220 ~-0.120 0.180 ++++
31 d GDT OSCILL. ASSTIALE

0SC_057 /4ﬁ; t 0.059 0.100 FAIS
32 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15} CON TRASFORMAZIONE

DIS_017 4 -5.883 5.855 0.050 -0.050 0.028 ot
33 Q/éb GDT OSCILL, ASSIALE

0SC_034 t 0.020 0.070 ++
35 \l4/ GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_078 é; t 0.005 0.030 +
37 3 COORDINATE CONO

DIS_076 El— 7 31,997 31.965 0.040 -0.040 0.032 4+
39 & DIAMETRO CCNO

DIA_021 V2" 70.508 70.500  0.010 -0.010 0.008  +h++
40 QEEL FORMULA: AC(36)/2

ANG 039 AC 7.499 7.500 0.050 -0,050 -0.001 -



DATA :19. 2.2017 NOMEPz:DR2 2511108350 PARTNGO:13 - 2 -

IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
41 GDT OSCILL. RADIALE

0SC_73 t 0.011 0.020 +b
43 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_026 3 t 0.006 0.030 +

0 ora 4 min 12.54sec
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—————— Tragferimento dati SAM conclugo --~---------



PROTCCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

DR2 2511108350 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108350 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DaTa | RQ PART, | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 12.11.2016 | 14 2553 | | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

19.11.2016 13 ora 48 min 32. Osec

24 : CERCHIO I RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

pIA 0011 € D 48,012 48.000 0.025 0.009 0.012  ---
25 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 48.013 48.000 0.025 0.009 0.013  --
27 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS 079 4z . 32,859 32,850  0.030 -0,030 0.009  ++
28 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 062 z 29.747 29.665  0.220 -0.120 0,082 +
29 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_ 062 3 z 29.812 29.665  0.220 -0.120  0.147  +++
31 GDT OSCILL. ASSIALE

0S8C_057 AS ¢ 0.043 0.100 R—
32 SUPERFICIE RICHIEMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

DIS 017 Z -5.871 5.855 0,050 -0.050 0.016  ++
33 GDT OSCILL. ASSIALE

0OSC_034 /(0 t 0.037 0.07¢ +++
35 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_078 A6 ¢ 0.007 0.030 ¥
37 COORDINATE CONO

DIS 076 T g 31.931 ° 31.965 0.040 -0.040 -0.034 ----
39 DIAMETRO CONO

DIA 021 U b 70.491 70.500  0.010 -0.010 =-0.008  ww--
40 77 ~FORMULA: AC(36) /2

ANG 039 Z ac 7.502 7.500 0.100 -0.100 0.002 +



DATA :19.11.2016 NOMEPz:DR2 2511108350 PARTNO: 14 - 2 -
IND NOMI / IDF SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S,| TOL.I | DEV MAG

41 GDT OSCILL. RADIALE
0sC_73 /Of t 0.004 0.020 +
43 725 GDT OSCILL. ASSIALE
08C_026 t 0.004 0.030 +

0 ora 4 min 13.53sec
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