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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

S8R5 080_300 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511109050 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATORE | DATA | 3WMERD, PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 6. 9.2016 | i | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

6. 9.2016 13 ora 2 min 15. Osec

26 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA_001_ 1 D 41,819 41.820 0.050 -0.050 -0.001 -
27 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA_001_ 2 D 41.824 41,820 0.050 =-0.050 0.004 +
28 CERCHIO E RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

DIA 040 D 52.704 52.695 0.015 -0.015 0.009  +++
31 DISTANZA ( 29) | ( 30}

DIS_054 Z 4.826 4,800 0.050 -0.050 0.026  ++4+
34 DISTANZA { 32) | { 33)

DIS 045 Z 14.795 14.800 0.040 -0.040 -0.005 -
37 DISTANZA ( 35) | ( 36)

DIS_007 Z 1.033 1.040 ©0.050 =-0.050 -0,007 -
39 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_046 t 0.017 0.020 bt
41 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_044 t 0.013 0.030 +4
43 GDT OSCILL. ASSIALE

08C_052 t 0.050 0.050 b
45 GDT OSCILL. RADIALE

08C_039 t 0.008 0.040 +

0 ora 3 min 50.79s8ec
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Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
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FORM-PC GETRAG S.p.a 07.09.2016
Mahr MODUGNO ( BARI) 06:20:39
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M4 Operatore
Particolare "N, disegno Operazione TURNO A
SR 5 . 251.1.1090.50 PRE SALDATURA Firma

Rapporto delle misuré26 )

Reparto: GPS &

Formiester: MMQ40 ~—

N. commessa:

N. lotto: 0

Commento

1_1090PW.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di m];sura: 0,100 mm

io] ROT_05

n
S
=
3
LS

Q

5,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 80%), Intervalle mis. ©,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm

PAR_050
X ; v ‘ N | :
H H L4 1 1 Y
T ; i ; } : )
¥ I 1 1 ¢ 1
—+ wod e e e v mm m hee o n B W . | ! ( e b e m o4 mmm ko m J - - -1
[ : 1 [} ; :
—_ 1 .1 ! [ - i - I -
3 { T 1 i
L] i 1 ¥ 1
1 ! ; : !
1 i L H i 1
i i H 1 H ]
i >
1 i 1 ; ; H
-T ] i ] 1 T 1
: i g X : :
wounT Y T —— e =
- 1; - : - - % : - - - i - ;
0,500 - ! ! ; , :
R P ; i : ;
T oo T ornmnoommenem o T -
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentriciia Fase [°]
Compito [mm, ] |[um] [2}:[mm] [mm] [Mm] Inc Tum/m]
5-1 138,00/ [2] 3,64 MZC 0,75 112,83
5-2 150,00|[©] 2,35 MzC 1,12 70,92
5:Compito 5 [©] 3,64| 00150 |MZC
6-1 0,0 7,33 MZS 6-2 -633
6-2 180,0 7,39 MZS 6-1 -639
6:Compito B 7,39f  0,0150 .

LY

.




; Oggetto: SRS 2511109050

NEE GETRAG Numero: PREWEL.PEZZO LL LAY
Operatore: TURNO B

Data, ora: 17/09/2016, 11:01

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Mot . REFIANOINF

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

2,0
(ym]
0,0
2,0 :
0,25 mm/div l ' ' ' 1,25 mml
LT 1,75  mm
LM 1,25 mm
Z 5
VB #250,0 Em
Ra 0,39 um
Rmax 2,15 pm
Rz 1,90  pm

PERTHOMETER CONCEPT



HERE GETRAG
_Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

_Sala Metrologica GPS35

Oggetto: SR5 PRE

Numero: 251.1.1020.50 PZ. 26

Operatore: TURNC A

Data, ora: 07/09/20186, 11:49

Nota; 2 KK

Tastatore: MFW-250 50

MACCHINA: MCA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

5,0 ......

[um}

WA

AT

T,

N

Vo

0,25 mm/div

1,25 mm

LC (GS)
LT

LM

Z

VB
Ra
Rmax
Rz

R Sm

0,25
1,78
1,25
5
250

3,40
,149,00

mm
mm
mm

Hm

pm
pm

PERTHOMETER CONCEPT
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5 Oggetto: SR5 2511108050
L . ﬁﬁﬂrﬁmﬁm Numero: PREWEL.PEZZ( N° 26- F LL LAY
Operatore: TURNO B
Data, ora: 17/09/2016, 11:10
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Mo ore: | RERIANOKK
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profiio: R [LC GS 0,25 mm]
50 oo T R e o s
(T2 ST S R ' Rl Rt CEE T T :

AL

A

S AAAVAR'A

) I e T R SIS s
0,25 mm/div ' ' ' 1,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
z 5
VB +250,0 um
Ra 0985 um
Rmax 4,56 um
Rz 4090 um

PERTHOMETER CONCEPT



' s 2 Oggetto; SRS 2509050
GETRAD Nomero pEZZLL LaYoUT
Cperatore: TURNOE
Data, ora: 17.09.2016, 11:27
. R .. Nota; PART X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o
2
O —
< %
o8]
—_ N
o o
I~
o 0,646 [5] =
od = il O"
DKK
65
o P 65, 1 1} Y 1
O '.p i ‘— \-._ :
'El; B \%\ “ f
— ‘5(3
g w
=] 57
2N b
S R 0,781 [1]
~ 63
2 | =
R 0,831 [3]
80 6,0 40 20 0.0 2.0 40 60 8.0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzicne

Valutazione Profilo

oK | [[]

NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

SRS 2511109050
PEZZO 26 FULL LAYOUT
TURNO B

17.0 11:27
PA
PC 0/33mm

MOA 416120 002

o—.
©
3 4,780 [1]
o |
~ T
\o)

0,581 [4] _ "5,
o KK N &)
2 £ 5
o /_j
o 3,142 [3]_
o
3

40 20 0,0 2.0 4.0 6.0 8.0 10,0 12,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [ T[]

NOK | [ [ ]

N°BADGE ODP RICEVENTE




- e Oggetto: SRS 251 50
m%%m%% Numero; PEZZ@L LAYOUT
Operatore: TURN
Data, ora; 17.09.2016, 11:53
. oy . Nota: ID GROOVE
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o
&1
.
M 2,979 [2]
. 2,948 [1]
o
S
o
O‘ o i e
o
NI“ L
o
q':‘ -
2,0 0,0 2,0 4.0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [[]

NOK []

N°BADGE ODP RICEVENTE




