PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

SR4 080_300 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108850 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |
| 19.10.2016 | 20 4 | | -
IND| NOMI = / IDF  |S8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG

19,10,2016 18 ora 5 min 9. 0Osec

30 CERCHIO I RICHIAMO 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 & D 42.010 42.000 ©0.025 0.009 0.010 ----
31 CERCHIO I RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 42.009 42.000 0.025 0.009 0.008 -0.000
33 SUPERFICIE RICHTAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_085 S =z 25.009 25.010 0.030 -0.030 -0.001 -
34 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS 086 4 z 29.343 29.340  0.100 -0.100 0.003  +
35 GDT OSCILL, ASSIALE

osc_oa7 20 ¢ 0.008 0.030 1+
36 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 080 Az 20,561 20.440 0.180 -0.080  0.121  +++
37 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_080 7 20.589 20.440  0.180 -0.080  0.149  ++++
39 GDT OSCILL. ASSIALE

08C_063 //f t 0.026 0.100 ++
40 SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE

DIS_017 g5 32 7 -1.766 1.780  0.040 -0.040 -0.014  --
a2 7 GPT OSCILL. ASSIALE

08C_084 € 0.005 0.030 +
44 r)  COORDINATE CONO

DIS 081 Z 22.713 22.740 0.040 -0.040 -0.027  ---
46 g DUAMETRO CONO

DIA_075 D 70.493 70.500 0.010 -0.010 -0.007  ---
47 ;251 FORMULA: AC(45)/2

ANG 074 :

AC 7.498 7.500 g.100 -0.100 -~0.002 -



DATA :19.,10.2016 NOMEP=z:SR4 080_300 PARTNO:20 - 2 -

IND| ©NoOMI / IDF  |SY]| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
48 GDT OSCILL. RADIALE

osc_ro A3 £ 0.010 0.020 o+
50 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_021 t 0.017 0.050 b

0 ora 4 min 19.7l1lsec
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Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
khkFRhEhhhkdkrkkrkhhkhkhkhhkhhkkdhdhhhkhdkihhdhi

------ Tragferimento dati SAM conclusQ --=---------
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR4 080_300 - CICLO CNC
DISEGNO No. [MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108850 |[PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DaTA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 20.10.2016 | 21 (;) | | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

20.10.2016 15 ora 25 min 9. Osec

30 CERCHIC I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 1 f; D 42.014 42.000 0,025 0.009 0.014 -
31 CERCHTIO T RICHIAMO 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 42,013 42,000 0.025 0.009 0.013 -—
33 55 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS 085 7 25.009 25.010 0.030 -0.030 -0.001 -
34 14 SUPERFICIE RICHIZMO ( 7) CON TRASFORMAZTONE

DIS_ 086 Z 29.339 29,340 0,100 -0.100 -0.001 -
35 GDT OSCILL. ASSTALE

0sc_087 233 t 0.009 0.030 R
36 ii MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 080 Z 20.538 20,440 0.18¢ -0.080 0.098 T+
37 MASSIMO PLANARTTA' RICHTIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 080 4 20,566 20.440 0.180 -0.080 0.126 +4
39 /{? GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_063 £ 0.023 0.100 +
40 SUPERFICTE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE

DIs_ 017 BZ, 7 -1.768 1.780 0.040 =-0.040 -0.012 --
42 25{ GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_082 t 0.023 0.030 ettt
44 COORDINATE CONO

DIS_081 21 Z 22.704 22,740 0.040 -0.040 -0.036 e
46 é DIAMETRO CONO

DIA 075 D 70.491 70.500 0.010 -0.010 -0.009 E—
47 FORMULA: AC(45)/2

ANG 074 AC 7.497 7.500 0.i00 -0.100 -0,003 -



DATA :20.10.2016 NOMEPz:SR4 080_300 PARTNO:21 - 2 -

IND| ©NoMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
48 A GDT OSCILL. RADIALE

0sCc 70 55 t 0.010 0.020 +++
50 GDT OSCILL. ASSIALE

0sc_oz21 t 0.028 0.050 bt

0 ora 4 min 22.54gec
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Documente archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necegsaria
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR4 080_300 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108850 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERQ PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 20.10.2016 | 26(35 | | -
IND| ©NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
20.10.2016 15 ora 40 min 43. Osec
30 -~ CERCHIO I RICHIAMO { 8) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001_ 1 S o 42,017 42,000 0.025 0.009 0,017  +-
31 CERCHIO I RICHIAMO (  9) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001__2 D 42,015 42,000 ©0.025 0.009 0.015 -
33 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
DIS_085 3 3 25.0009 25.010 0.030 =-0.030 -0.001 -
34 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_086 .4 Z 29.337 29.340 0.100 =-0.100 -0.003 -
35 GDT OSCILL. ASSIALE
0sC_087 - 720 t 0.007 0.030 +
36 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
MIN_ 080 {i 7 20.547 20.440 0.180 =-0.080 0.107  ++
37 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
MAX 080 b2 20.584 20.440 0.1B0 -0.080 0.144 44+
39 GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_063 /f? t 0.033 0.100 +F
40 SUPERFICIE RICHIAMC ( 22) CON TRASFORMAZIONE
DIS_017 22z, -1.769 1.780  0.040 -0.040 -0.011  -~-
42 GDT OSCILL. ASSIALE
osc_084 ZGR" 0.005 0.030 +
4
44 COORDINATE CONO
DIS_081 oz 22.701 22.740 0.040 -0.040 -0.039  ~----
46 DIAMETRO CONO
DIA 075 C; D 70.490 70,500  0.010 ~0.010 -0.010 -0.000
47 FORMULA: AC(45)/2
ANG_074 :LLI AC 7.498 7.500 0.100 -~0.100 -0.002 -



DATA :2(,10.2016 NOMEPz:S5R4 080_300 PARTNO:26 - 2 -

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
48 GDT OSCILL. RADIALE

0SC_70 /‘g t 0.005 0.020 ++
50 GDT OSCILL. ASSIALE '

0SC 021 t 0.02L 0.050 +

0 ora 4 min 21.25sec
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Documento archiviateo elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR4 080_300 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108850 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA ] PART. |
| 19.10.2016 | 27 ;%7 | [ -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

19.10.2016 18 ora 14 min 14. Osec

30 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_1 o D 42,010 42.000 0.025 0.009 0.010 ----
31 . CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA_00L_ 2 D . 42.009 42.000 0.025 0.009 0.009 -0.000
33 SUPERFICIE RICHIAMO { 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_085 S oz 25.011 25.010 0.030 -0,030 0.001 +
34 SUPERFICIE RICHIAMO {( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS_086 f% Z 29.337 29.340 0.100 -0.100 =-0.003 -
35 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_087 70 t 0.010 0.030 o
36 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_080 A = 20.543 20.440 0.180 -0.080 0.103  +4+
37 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_080 Z 20.569 20,420  0.180 -0.080  0.129 4+
39 GDT OSCILL. ASSIALE )

0SC_063 ./{f t 0.036 0.100 ++
40 SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE

DIS_017 3] =z -1.767 1.780 0,040 -0,040 -0.013  --
42 GDT OSCILL. ASSIALE

0sc_084 4t 0.006 0.030 +
44 COORDINATE CONO

DIS_081 Z = 22.715 22.740 0.040 -0.040 -0.025  -~--
46 ( DIAMETRO CONO

DIA_075 D 70.493 70.500 0.010 -0.010 -0.007 ---

47 2 FORMULA: AC(45)/2
ANG 074 {/l AC 7.408 7.500 0.100 -0.100 =-0.002 -



DATA :19.10.201l6 NOMEPz:SR4 080_300 PARTNO: 27 - 2 -

IND| NOMI / IDF [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
48 GDT OSCILL. RADIALE
08C_70 1455 t 0.010 0.020 4+
50 GDT OSCILL, ASSIALE
0sSC_021 t 0.034 0.050 +4+

0 ora 4 min 19. 5sec
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Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
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—————— Trasferimento dati SAM concluso ------------



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR4 080_300 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108850 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -

OPERATCRE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH, | EDIZ.DISEG.FIN.

| 20.10.2016 | 43 .f; | | -

20.10.2016 17 ora 51 min 48. Osec

30 & CERCHIO I RICHIAMO (  8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 D 42,018 42,000 0.025 0.009 0.018 +
31 CERCHIO I RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 42,017 42.000 0.025 0.009 0.017 ‘“+-
33 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_085 2 3 25.009 25.010 0.030 -0.030 -0,001L -
34 7  SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS_086 t% z 29.331 29.340 0,100 -0.100 -0.009 -
35 GDT OSCILL, ASSIALE

08C_ 087 20 t 0.005 0.030 +
36 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO { 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_ 080 Az 20,521 20.440 0.180 -0.080 0.081 +
37 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 080 z 20.551 20.440 0.180 -0.080 0.111  ++
39 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_063 /(? t 0.016 0.100 +
40 SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE

DIS 017 37 2 -1.772 1.780  0.040 -0.040 -0.008 -
42 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_084 VZ 0.005 0.030 +
44 COORDINATE CONO

DIS 081 7 22,711 22.740 0.040 -0.040 -0.029  ~--
46 C DIAMETRO CONO

DIA 075 D 70.492 70.500 0.010 -0.010 -0.008 ----
a7 FORMULA: AC(45)/2

ANG 074 AC 7.504 7.500 0.100 -0.100 0.004 +



DATA :20.10.2016 NOMEPz:SR4 080_300 PARTNQ:43 - 2 -

IND| NOMI / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG
48 GDT OSCILL. RADIALE
08C_70 ,/CS t 0.004 0.020 +
50 GDT OSCILL. ASSIALE
0sc_o21 t 0.015 0.050 ++

0 ora 4 min 22.55sec
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Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
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i Oggetto: SR4
. | - mﬁ"FWAE Numero: DTC300
Operatore: TURNC B

g e . i Data, ora:  13/10/2016, 10:17
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO FORO PZ 20 @)

Tastatore: MFW-250
_Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profiio (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0

lum]
0,0 (

-2,0

0,80 mm/div 4,00 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0
[um]
0,0 N 1XLY 41.,11 |]| lli luull l‘h’l!| ||Ni”l|ll
I
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
1: LC (GS) 0,80 mm
1. LT 5,60 mm
1: LM 400 mm
1.2 5
1: VB +250 um
1: Ra 0,37 um
1: Rmax 7/ 3,00 um
1: Rz 289 um
2:Ra 0 25 pm
2: Rmax 2,13  um
2. Rz q) 1,94  pm

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR 4

‘ ; Numero: DCT 300
EER GETRAG Operatore:  TURNO C
Data, ora: 13/10/2018, 14:01

Via det Ciclamini 4 Modugno Bari | Nota: RZ CONO FOROPZ 21 (7,
Tastatore: MFW-250 50
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 Q01

Profilo (1/2); R [LC GS 0,80 mm]

20 -mree e o AR R oo E
um] Freep oo pe g R Rt o RRRREEETE : '

0.0 ltunhht it b Ahinibaliin, BN ot w80 Sl M i At

. ]l\ LW F |lrn N TR AT 'F AR | L R LT

0,80 mm/div

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0

[Mm]
0,0

0,80 mm/div 4,00 mm

1: LS 25 pm
- 1; LT 560 mm
i 1: LM 4,00 mm
1.2 5
1. VB +250.0 um,
1:Ra 032 pm
1: Rmax ?,_ 284 pm
1:Rz 246 pm
2:Ra 0,22 um
2. Rmax 1,97 um
2! Rz 9 173 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR &

g Numero; DCT 300
. - . = &TNAQ Operatore: TURNO C
Data, ora; 13/10/2016, 14:03 3)
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONG FQROQ PZ 26 ()
en Tastatore: MFW-258—+ 50

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

1,00

[Hm]
0,00 Ji

-1,00

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0 -ereeeemaen T
Um] f-ze---- L N e peeeelomenqen N fmmmmmefae e
0,0 "'l ,.1\ \f; F|' .»g.“.." Y AU 'ml, it \In‘ il “|- i 'W' ) " Il 'ud,l.li".i' Nk L‘Illl“ il
2 R S RREREEE R A RARERED S RRRREREEES foeenerennee |
0,80 mm/div . 4,00 mm
1: LS 2,5 pm
1. LT 560 mm
1: LM 4,00 mm
1.2 5
1: VB +250,0 _ pm
1. Ra 0,20 pm
1: Rmax 1,67 um
1:Rz f 1,66 um
2:Ra 0,31 um
2: Rmax 7 3,39 um
2. Rz ;Z 2,78 um

PERTHOMETER CONCEPT




nEl GETRAG

_Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

_Sala Metrologica GPS5

Oggetto; SR4

Numero: DTC300

Operatore: TURNO B

Data, ora: 13/10/2016, 10:09

Nota: RZ CONQC FORO PZ 27 @,)
Tastatore: MFW-250 30

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0
[um] -
00 i‘hlh a1 || L M
) ‘ r 1|ll||1| ”“ i, lf!]"
| I
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm)]
2,0
[um} '
|’|
w2, (B oot 8408448 et 1 1888 004 e 4t 88 e e
0,80 mm/div 4,00 mm
1: LC (GS) 0,80 mm
1: LT 560 mm
1. LM 400 mm
1. Z 5
1: VB +250 um
1:Ra 0,27 pum
1: Rmax 2,86 pum
1: Rz . 233 __um
2:Ra 028 um
2: Rmax 2 45 um
2: Rz q 226  um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SRQ_.I_
Numero: DCT 300
KN ' EQTN&E Operatore: TURNO C

Data, ora: 12/10/20186, 16:02

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ FORO CONO PZ43 @)
Tastatore: MFW-250 50

Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div 4,00 mm
Profile (2/2): R [LC GS 0,80 mm]
20 frrneniennes RRRREEEEEEEED R R o oonoess 5
[um] ---------------- :l -------------- L - = o[ B A T
0,0 ﬂ.m_.ili_ np:‘-.""‘l ALl l.ru" fith LIPETE: "i 1) q'r!lh"iwf'lm f'JT ,l,”! A l| f'” [ ]‘} ‘!H,‘l .]l” Al uLll1 | Ay \duIJ L IIL"]
20 --eeeeenes I SR e e 5
0,80 mm/div 4,00 mm
1: LS 2,5 Um
1. LT 5680 mm
1: LM 4 00 mm
1.2
1: VB 1250 Q um
1:Ra 0,22 um
1: Rmax 1,99  um
1: Rz ‘? 1,83 um
2:Ra 0,35 pm
2: Rmax ; 3,30 pm
2:Rz Sﬁ 291 pm

PERTHOMETER CONCEPT




{

i e Oggetto: SR4 *
.. . @ETNA@ Numero: 1088 -PZ N, 20- @)
Operatore; TURNO A
Data, ora: 25/10/2016, 15:56
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) poa: . NEDENE .
Sala Metrologica GPS5
o | MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
100 A — S—— e |
(T el A ' R A 5 ------------- - ------------------

j.llu A“ﬂ \

!

T () mr E I
00 [ SRR LT e L PR R EEE P TP PEPPEP TS PP RPPEETS =
0,80 mm/div ' 4,00 mm

LT 560 mm
LM 4,00 mm
z 5

VB +250,0 Hm
Ra 0,47 pm
Rmax 1,51 pm
Rz 33 1,08 um

PERTHOMETER CONCEPT




Numero: 1088 PZ 21

ERN GETRAG Oggetto: SR4 @

Operatore: TURNO A
Data, ora:; 211102018, 19:21

Via dei Ciclamini,4 Modugno‘ (BA) Nota: RZ DENTE

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 20

MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

[um]

0,0

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div ! ' ‘ . 4,00 mml

LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5

VB +250,0 um
Ra 0,39 pm
Rmax 285 pm
Rz 25 243 um

PERTHOMETER CONCEPT




- Qggetto: SR4

--. Eﬁ’r‘mn‘m Numero: 1088 PZ 26 @)
Operatore: TURNO A
Data, ora; 21/10/2016, 19:39

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) T ore | EmaEE o

Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
oY) . e e ATR——— |

V1T T

ot W N
T

A |

Y R SRSl EELTET R STt SR s
0,80 mm/div ' ' ' 4,00 mm
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5
VB +250,0 gm
Ra 0,24 pm
Rmax 1,94  um
Rz 55 1,38 um

PERTHOMETER CONCEPT




Numero: 1088 PZ 27
Operatore; TURNO A
Pata, ora: 21/10/2018, 18:53

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) '?g;?a:\tore: ﬁiv?‘,EQNSEE 20

NEE GETRAG ' Oggetto: SR4 UI)

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

2,0

[um] -

0,0

2,0 : :
<+0,80 mmidiv | ' | | 4,00 mm

LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB +250,0 Hm
Ra 0,33 um
Rmax 2,34 um
Rz 5"7 1,99 um

PERTHOMETER CONCEPT




’ Oggetto; SR4
L) SETRAG Numero: 1088 PZ 43 S
. Operatore; TURNO A
Data, ora: 2110/2016, 19:45
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) o ore. | NEAEE o
Sala Metrologica GPS3
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
L) S P — TS AU -
L) B R |
0,00 VAF
4,00 fosmmee e
0,80 mmy/div | 4,00 mm

LT 5,60 mm
Lt 400 mm
z 5

VB +250,0 um
Ra 0,27 um
Rmax 169 um
Rz 55 1,51 um

PERTHOMETER CONCEPT




) Oggetto: SR 4
HEE SETRAG Numero: 1088.50 PZ N.20 @)
Operatore; TURNO D
Data, ora: 24/10/2016, 10:28

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO/PIANQ CONOQ/P.INF.
Tastatore: MFW-250 -25

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA; MOA 416121 001

Profilo (1/3) RILC GS 0,25 mm]
U R R R R e e R R R

B T B e B
A ‘\fv Y WWWWWWWWWWWW

0 T L A P
0,25 mm/div 1,25 mm

- Profilo (2/3); RILC GS 0,25 mm]

2'0 .....................................................................................
B ACANAAAIA IR
0,0 ==
20 A T :
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]
00 [ or e e s
[um] | /\\ I /\
o r\mm f\(\f\f\f\/‘\M f‘w‘\
‘ f-.%:’--\l--‘}»f_-f‘:f__x!__.\{..v_.v _______________ VVWVVV _____
e R TTTTTTTTTmmTmmToremomsocoseesees A
0,25 mm/div 1,25 mm
1: LS 25 Hm
1: LT 1,76 mm
1. LM 1,25 mm
1.2 5
1: VB +250,0 Hm
1. Ra 0,44 um
1: Rmax 1,894  um
1:Rz 1,86 um
Z Ra 066  um
2. Rmax jg 2,75 um
2. Rz 270 um
3. Ra 0,27 pm
3: Rmax 1,29  pm
3:Rz /0 1,19 pm

PERTHOMETER CONCEPT




o Oggetto: SR 4
EEE GETRAS Numero:  1088.50 PZ N.21 @)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 24/10/2016, 10:38
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANOQ/PIANO CONO/P.INF.
Tastatore: MFW-250 -25
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/3) R[LC GS 0,25 mm]

1100 .....................................................................................
1 L 0 O, ﬂ--ﬂ-ﬂ~~
Y W L S WWWWW b
-1.00 ------------------------------------------------------------------------------------
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3). R [LC GS 0,25 mmy]
2,0 ......................................................................................
A AR AR R R
0.0
_210---«------—-------t--------—-—-----t--------------—-t------—----—--—------------------:
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo {3/3): R [LC GS 0,25 mm]
00 o m o rm s s e e
ik Aok !& fo e M k M\ A i‘\"-f\-'--/k"-h-/\ /L
100 ---------------- ;
0,25 mmJ/div 1,256 mm
1. LS 25 pHm
1: LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1:Z 5
1: VB +250,0 pm
1. Ra 0,43 um
1: Rmax 1,84 pm
1. Rz 1,86 um
Z2TRa U072 [m
2: Rmax 2,81 um
2: Rz 8 275 um
3:Ra 0,28 um
3: Rmax 1,52 Jm
3Rz /[0 1,43 pm

PERTHOMETER CONCEPT




N Ogge‘tto: SR 4 '
HEN CETRAG Numero: 1088.50 PZ N. 26 @

Operatore: TURNO D
Data, ora: 24/10/20186, 10:03

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO/PIANO CONO/P.INF.
Tastatore: MFW-250 -25
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

[Hm]
0,0

Profilo (1/3); R [LC GS 0,25 mm]

......................................................................................

...................................................................................

......................................................................................

0,25 mm/div 1,25 mm

2,0

{pm]
0,0

Profilo {2/3): R [LC GS 0,25 mm]

.....................................................................................

-------- N N N L

1,00
[um]
0,00

-1,00

W\v/ ______________________________________________________________
0,25 mm/div ' 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]

_________ WAAY V\/VV\/
0,25 mm/div 1,25 mm
1. L8 25 Hm
1:LT 1,75  mm
1: LM 1,25 mm

1.2 5

1:VB +250,0 pm
1: Ra 0,46 um
1: Rmax 2,02 um
1. Rz 1,90 um
Z2ZI'Ra 066 pm
2: Rmax % 299 um
2: Rz 2,81 um
3:Ra 0,29 um
3: Rmax 1,44 pm
3: Rz ﬂ,O 1,38 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetio: SR 4 r
HEN GETRAS Numero: 1088.50 PZ N. 27 @)

Operatore: TURNQD
Data, ora: 24/10/2018, 10:13

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO/PIANO CONO/P.INF.

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 -25

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm)]

20 frrneeeie e e SR TR B s
U] 550 g R e S T T SRR aaer ;
ARANA A N A A A A A AT
0,0 v o v y iy v (a
WWWWH{V\FVWWWWWWV _______ :
R R AR LRREEEEEEEEE s R :
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
B0 | reren e e SREEICECTIPEPRY SRRRLEEEETRERERE REEEELEEEEEEES :
L) R L R R T R e R L L L L REE '
Y AN AN YA AN AN /‘\' VANEEAEFAN N
P R \..,,_.../ R — \.,,._...-f —— S— oy
B0 feneaneeneeeees SR e R Bt M s
0,25 mm/div 1,25 mm
Profile (3/3); R [LC GS 0,25 mm]
T,00 [ = m s s S RCECEECE EEPRPEREEERPRE E
] |--he--do---p--- 7\ ------------------------ f\\ --------------------------- :
Ooof‘\f\/‘u r\?\\/\f\fw\ f\ M‘\
WY NMOMIM AWM YAV VNN VRV VT
L R R RRREE j~ ---------------- ---------------- |
0,25 mm/div 1,25 mm
1. L8 25 um
1. LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1.2 5
1: VB +250,0 pm
1 Ra 044 um
1. Rmax 1,85 um
1: Rz 1,83  um
Z Ra 0,72 pm
2: Rmax g 299 um
2: Rz 2,80 um
3:Ra 0,27 pm
3: Rmax 1,25 pm
3:Rz /60 1,19 pm

PERTHOMETER CONCEPT




. Oggetto: SR 4 -
BEE SETRAGC | Numero: 108850 PZ N.43 @
Operatore: TURNO D
Data, ora: 24/10/2016, 09:35

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO/PIANO CONO/P.INF.
Tastatore: MFW-250 -25
Sala Metrologica GPSS

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/3); R[L.C GS 0,25 mm]

2,0 }rernrinnennnns e U A o :
oL AU A AN e /‘“i """" ANART A NANE
0,0
W\F’W\fw ______ “\f““ W‘\f wwwwv‘w
-2,0 """""""""" j'""""""":‘ """""""""""" :"""""“""I‘ """"""""" :
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3), R[LC GS 0,25 mm]
2'0 ......................................................................................
e s f\' ""'/%""f“\\ ----- /“\
0,0
______________ (O N NV A7/ N A N S WO A S W S
Rt S e Ittt R ;
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R{LC GS 0,25 mm]
L R A B RREET :
g“g‘g"'/\"W/\'“J‘\"m"'ﬂ“ﬂ"fﬁ"ﬁ"'ﬂ"'r’\"'y’t";/\"v’t"f\“;ﬂ"'J"\";f\'",s
M VMMM AW M NN WA YW VW MV AV Y i
100 per e ; ---------------- ---------------- ----------------
0,25 mm/div 1,25 mm
1: LS 2,5 um
1. LT 1,75 mm
1§M ;,25 mm
1: VB £250,0  pm
1: Ra 0,45 um
1: Rmax 212  um
TR - 2,06 m
z:ré 0,72 Em
2: Rmax 8 2,75 ppm
2. Rz 2,65 pm
3:Ra 0,28 um
3: Rmax 1,33 pm
3Rz AO 1,25  um

PERTHOMETER CONCEPT




Ty ] ¥ [ [

& Ructa cilindrica Evolvente/Elica lﬂn
w

[~+)

g Nz. prog.: STIC410005 0 PNC35 B4784 Contrellexa: LUTYTO C Data: 03.01.2017 16:11
= |penominaziona: SR4 Numeto dentl z 39 Latgh.fasc.dant, b 16.25mm
g Numarc disegna.: D51.1.1088.50-IF Mcdulo m 2,25mm| rratto avolv. La 1%.66/6.97nm
= |commassa/seria nr.: Z{’( Angolo pressione 17.5°% |Tratte alica 18 1 3mm
g Masch.Nr.: MOO1 spindel: Formrlemblolsiica -29° | Inizio elan, M1 10.38Bmm
g Untersuchungsizweck: Laufende Mes SUng ¢ Base db 94.3836mm Palpatora @ ( #2 ) lmm
": Warkzoug: Charge: Ang. Basa -27 54 Fat.scor.pr. % 174

] T e e e T T T T T e o R e T e T

W RILASCIO

<L)

=
=

N
.2
=

Vb3.8:1 .

Piede

Va500:1 |}

.11,

‘ls:.:.'

hele7i7g-

U Detite T

T

e £ S

TEDT 30

Tolarance

Val.mlsur[um]

Tolerance

Val .migurlum]

=5

EHom

fzo 0

=5

£Her x8

-5

Fo

2

Ffo 9

2

DncurJi.archiviatn elettronicamente.Arch

Car 1/5

1

Ca

ffaf

B/T-w[mm]

Va500:1

Auswertung nach GCG 808006

Vbha:l

Copyright (¢} Klingalnberg GmbH

KUNGELNBERG




1a

tacea non necessar

Iviazione car

Dacurll.archiviato elettronicamente.Arch

Auswertung nach GCG 808006

Copyright (e) Klingalnbarg GmbH

KUNGELNBERG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

il

Nz. prog.:

STI0410005 O

PNC35 B4784

Controllore: LUXNIO

c

Data;

03.01.2017 1s6:07

Dancninazicna:

SR4

Humero danti z

39

Largh.fase,dant, b

16.25mm

Numero disagno.:

D51.1.1088.50-IF

Modulo m

2.25mm

Tratto avelv. La

14.66/6,87mn

Commassa/sarie nr,;

e

Andgolo prassione

17.5"°

Tratto elica LB

1 3mm|

Masch.he,

MOO1

Spindel:

Formnegiiclstica

-29°

Inizio alab. Ml

10.389mm

Untaersuchungszwaak:

Laufende Messung

@ Base db

94.3836mm

Palpatorea @

(#2)1mm

Warkzang:

Charge:

Ang Base

Fat.scor.pr. #

Testa

Va500:1 | ..

Vbh3.8:1

"":"2’0' '11: """" 1 E A o o

T T e

-27.54°

EVOLVENTE 3

.174

Tolayance

Val .misur[um]

Qual| Tolerance

fHom 5

fzo 1

=5

fHo =8

Fa

ffa 9

1/5

Co

Ca

fiaf

P/T=p[mm]

Sotto

.20
L m -

Vas00:1 . :

Vb4:l

-1@:8

S

1/5




tacea non necessar

iviazione car

DocurJLarchiuiatn elettronicamente.Arch

Auswertung nach GCG 808006

Copyright {c) Klingelnbaxyg GmbH

KLINGELNBERO

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

it

Ne. prog.: STIN410005 0 PNC35 B4784 Contrellora: turno C Data: 03.0L.2017 16:15
Danominaziona: SR4 Numero danti, z 39 Largh,fase.dent, b 16.25mm
Numaro disegne.: D51.1.1088.50-IF Module m 2., 25mm| rratte evelv., Ia 1%.66/6.97mn
Commassa/serie nr,: 2t = Angelo pressiona 17.5° [Tratto elica 18 1.3mm
Masch.Nz. ¢ MOO1 spindel: Formrjesibiolalica -29° | znizio elap. M1 10.38mm
Untersuchungszwack: Laufende Messung @ Basa db 94 .383amm| palpatere 2 (#2}1mm
Warkzeug: - Charqe: Ang. Base -27.54° Fat.scor.pr. x

.
2-83

Piede

Va500:1 | .

RILASCIO

m“'lb"”“”Déhté'”“lBﬁf'"“

I"“EU'"tq

Tolerance

Hadio

Val mn.sur[ ,um]

Qunll

Tolarance

.mlsur[um]

25

fHom

-2

£z 1

5

j §-1=4

fHo =8

-2

-4

Pa

4

2

ffo 3

1

Cer 1/5

1

Ca

-10

fraf

P/T-p{mm}

.....

Vh4:l

Vab00:1 =

92.978 go




|- ' [ ] - '

b Ruota cilindrica Evolvente/Elica ﬁiﬂ
7

-

%3 Nz, preg.: STI0410005 0 PNC35 B4784 Conitzollora: turno ¢ Data: 03.01.2017 16:19
= |pencninaziona: SR4 Numere denti z 39 Largh.fasc.dent. b 16.25mm
g Numera disegno.: D51.1.1088.50-IF Modulo W 2.25mm| rratte evolv, Za 14.66/6,%7mn
= |[Commassa/garia nr.: 27 4 Angole prassione 17.5% | rratta aliea 18 1 3mm
g Masch.Nr. MOO1 spindel: Formr]esbiolelica -29° | Inizto elab. mi 10.38mm
cf-u, Untersuchungszweck: Laufende Mes sung & Base db 94 .3836mm|Palpatore @ {#2)1mm
t Warkzaug: Chargo Aflg. Baszea - 27 54 Fat.scor,pz, %

& T = e P R T e

[ L]

-]

=

2

(]

.

=

va500:1 [

vb3.g:1 [

Piede

: ’-—‘? N
CrDemke Tl

'."YEC

B -

- 11._ .. P A

Toleranae

Tolerance

Val.misur[um]

x5

fHom

£Zo

fHa =8

-5

Foar

3

2

Dm:unl-.archiviato elettronicamente.Arch

Ca

Efaf

P/T=plom]

Auswertung nach GCG 808006

Copyright (c} Klingelnberg GubH

Va500:1

KLINGELNBENG

8 5

8 4 8 12 -3 6 i3 ~-19z8 0 -7 -15 -3 -4 -8 -6

3 4 2 3 10 2 5 8 4 4 7 6 3 5

1 1 1 L 1 1 2 5 1 1 1 0 1 0 1

2 2 2 2 3 2 3 1/5 3 3 2 3 3 3 3
Bd -16 -15




rtacea non necessar

Iviazione ca

DocurJ].archiviatn elettronicamente.Arch

Auswertung nach GCG 808006

Copyright {c} Klingelnberg GmbH

KLINGELNBERG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

utfin

STI0410005 0

PNC3E5 B4784

turno

C

Vba.g:l | .:

Piede

Va500:1 |

NE. prog.: Controllora: Data: 03.01.2017 16:22
Dancminazione: SR4 Nunmero denti z 39 Largh.fase.dant. b 16.25mm
Numare disegno.: D51.1.1088.50-IF Modulo m 2. 25mm| rratte evelv. Ta 14.66/6.97mn
Commassa/serie nr.: Aﬂ,si ) Angola pressions 17.5° | Tratto elica 18 13mm
Masch.Nr,: MOQL Spindel: FoOrwriesibiolsiica -29° |1nizto elap. M1 10.38mm
Untersuchungszweck: Laufende Messung @ Basa db 94 .3836mm| palpatoze g (#2)1mm
Warkzaug: Ang Base -27. 540 Fat.scor.pr. x
RILASCIO 24
Testa

Tolerance Val .misur [ um]

£ Hom =5 £z 1 fza 1 3
fHo +8 -2 - -8 9 2 -4 3 3 2 3
Fa 5 2 2 2 2 2 2
ffa S 2 2 2 2 2 2 2
Ca 1/5 1 1 1 1 i 1 1
Ca 1 1 1 0

Ffaf 3 3 3 3

P/ T-w[mm]

Va500:1

Vb4:1

PR PR it

,.. ... .
e o et . oy e}, T

T

4 71 11 -1 g 15 -1@:8
4 3 9 2 B

1 1 1 1 1 2 5
2 3 2 3 2 4 1/5




1]
- L} ] L} n n ] :
Ruota cilindrica Divisione IIEED &
&
Nr. prog.:  STI0411lrxr00 O P26 601265 Controilore: 1ino magrone Data: 21.10.2016 08:03 %
benominazione: SR4 Numero denti z ' 39 Angole pressione 17230700n =
Numero disegno.: D51.1.1088.50-TF Modulo m 2.25mm |angole elica -29°00°00" S
Commegpa/serie ar,: 26/3.4 Untersuchungazweagk: Laufende Messung =
Mageh.Nr. MOO1 Spindel: FoOrmiledtzeds: Charge: g
fianco sinistro %
- g . )
T
[~}
(L]
[+3]
=
2
~N
...... .E
=
Frrore somma di divisione Fp fianco sinistro &
had
=
@Q
=
[1+]
2
=
[~
|
Vil
sl
=
@
. » . . L3 L} ) =
Errori gingoli di divisione 'E'
P =
o —
v &
T
<
=
-
; [+
Y ; [ =]
Errore somma di divisione Fp fianco destro
Corsa per misura divis.:99.888 zal.lmm filanco sinistro / RELASCIO fiansa destro / TIRO
Val.misuxr Qual. Val. amm Qual, Val.misur Qual. Val. amm Qual.
Gr. err, singoli divisiona £p max 1 19 1 10
Gr. galto di passo fu max 1 12 1 12
Scartc di divisione RP 2 2
Err. globale di divigione Fp [ 36 4 36
| Brr. cordale di divisione Fpz/8 3 2
E Centricitd Fr (@-s
gm s et v e e
4.
L
o
=
]
g
It
E.,.
H..
8] i
boagegii T T A T
Err. di concentrieita Fr 8 28
Variaz. spessore dente R8 KUNGELNAERG




Ruota cilindrica Divisione

rtin

STI041

1r00 0 P26 501265

Nz. prog.: controllore: Lino Magrone Datas 21.10.2016 10:53
Dencminaziones: SR4 Numero denti = 39 Angolo pressicme 17<30' 00"
Numero disegnao.: D51.1.1088.50-1F Modulo m 2.25mm |angelo elica -29°00’00"
Commessa/serie nr.: 2’?2/ Untersuchungszweck: Laufende MESS_U.IIQ'

Kagch.Nx.: MOO1 Spindel: FOIYTNL] &&h’zeﬂgx Charge:

Errori singoli d4di

«

divigione

i

fp fianco sinistro

s

LR p—

fianco destro

Corga per misura divis.:99.888 z=B.lmm Eianco sinistre / RTEASCIO fianto destro /  TiIRO
Val.miaur Qual. Val. amm Qual. val.misur Qual.| W¥al. amm Qual.

Gr. exr. mingoli divisione fp max 4 10 i 10

Gz. salto di passo fu max- 2] 12 1 12

Secarto di divisione Rp 2! i

Err. glcbale di divigione Ep 4 36 3 35

Err. cordale di divisione Fpz/8 4 2

Copyright {¢} EKlingeinberg GmbH

Centricitd Fr (@-sfera =3.5mm)

Err. di concentricitd

Variaz. spessore dente

necessar

facea non

iviazione car

te.Arch

icamen

to elettron

ivia

Docum.arch

KLNGELNBERG



. 1)
] [ ] » " ¥ ':
Ruota cillindrica Divisione [ﬁﬂ o
3
Nr. prog.: STI04311x00 0 P26 601265 tontzollere: Ling Magrone Data: 21.10.2016 10:45 —
@
Denominazione: SR4 v Numere denti z 39 Angolo prasaieme 17e30/Q0n =
Humero disegno.: D51.1.1088.50-IF Modulo m 2 .25mMm |[angolo elica -29°00’00n" =
Commesgsa/serie nr.: .2’5—2 Untersuchungszweck: Laufende Messung g
Maseh.Nr,: MOO1 Spindel: FOI‘mIL@.&szeﬂg: Charge: g
Errori singoli di divisione fp fianco sinigtro Eﬂ
1]
L]
@
=
2
N
o2
=
[ —
(L]
Sy
<<
[+
et
=
£
[1-]
=
=
(=]
T
vt
vhd
=2
.1}
o
st
8
=
[ —
[ %]
-
o
=
3 [-L}
. . o
Exrore somma di divigione Fp fianco destro
Corsa per misura divis.:99.888 =z=8.1mm fianco sinistre / RILASCIO fianco degtro / TIRC
Val.misur Qual. VYal. amm Qual, HVal.miaur Qual. Wval. amm Qual.
Gr. err. singoli divisione £p max z 10 1 10
Gr. salto di passo fu max 2 12 1 12
Searto di divisione Rp 3 2
Brr. glebale di divisione Fp 10 36 7 36
m| Bxz., cordale di divisions Fpz/B [ 4
ﬁ Centricitid Pr (@-sfera =3.5mm)
E" “: e . .5. PR e e e :-.-_..-.. " “ e e a0 e s e s
4. - e ; - . - Tt i+l S .
P! .
o
[E LA
al" Soen
! L
&l .
3 .o
- iy S
o
|ﬂ s
o
i | _, T AT S S,
0L PR AL S ’ .‘ ‘
Exr. &l concentricitd Fr 3 28
Variaz. spassore dente R8 KUNGELNBERG




Copyright (c) Rlingelnberg CmbH

(1]
N L} L n 1 B :
Ruota cilindrica Divisione Eﬁﬂ c
- -
Nr. prog.: STI0411r00 Q P26 601265 Contzollore: LiINO Magrone Data: 21.10.2016 14:49 g
Decominazione: SR4 Numers denti =z 35 Angolo pressione 17°30'00Qw" =
Numere disegno.: D51.1.1088.50-IF Modulo m 2. 250 |angolo elica -29°00'QQ" g
Commessa/serie nr.: 27 L_l- Untersuchungszweck: Laufende Megsung =
Masch,Nr. : MQO1 Spindel: Pormiesitzelg: Charge: g
Error:l. s:.ngoll d:L dn.v:-.s:.one fp f:.anc'.o s:l.n:r.stro %
s 4 4. o ’ R - any are b wc - e o " . " t
[1+]
[ ]
-1}
=
2
e |
.8
=
B ]
Er:r:ore _Somma d:L d:.vz.s:l.one Fp E
— - B aa e o T e <‘
o
R
=
=k
=
1+
IE
=
[=]
-
el
o )
=
@
o
Error:l. s:.ngol:. d:l. d:l.vn.s:.one fp ‘E"
' =
-
[ L]
T
<
=
fom
[ ]
o
0
Corsa per mipura divis.:99.088 z=8.1lmm fianco sinistxo / RILASCIO fianco destrxo /  TIRO
’ val.misur Qual.t Val. amm Qual: val.misur Qual. Val. amm Qual.
Gr. err, asingoll divisione f£p max 1 10 2 10
Gr. salto di passo fu max 1 12 2 12 )
Scarto di divisione Rp 2 4
Err. globale di divisione ¥p 14 36 13 36
Err, cordale di divisgione Fpz/8 [ 7
Centr1c1ta Fr ((a sfera =3. 5mm) @ : 1ipm
+
1006:1 ‘ AL . : ; “
Err, di concentricitd Fr 11 28
Variaz. spessore dente Rs KLINGELNBERG




Ruota cilindrica Divisione

rhin

nz. prog.: STI0411x00 Q P26 601265 tontrollere: Lino Magrone Data: 21.10.2016 09:15
Denominazione: SR4 Numere dentd, =z 39 Angolo pressione 17°30°00"
Mumero digegno.: P51.1.1088.50-IF Hodule m 2.25mm | angolo alica -29900° 00"

Laufende Messung

Cemmesaa/serie nr.: — Untarsuchungszweck:
Haseh.Nz.: MOOL gpindel: FOXmMIjledkzels: Chanrge:
Errori singoli di divisione fianco ginistro

= ghp T b e 3
Corsa per misura divis.:9%.888 z=8.lmm £ianco sinlstreo / RILASCIQ fianco destro / TIRO
Vval.misux Qual. Val, amm Qual, Val.misuxr Qual. Val, amm Qual.

Gr. err, singeli divisione fp max 5 10 2 10

@r. malto di passo fu max 7 12 1 12

gearto di divisione Rp 7 4

Err. globale di divisione i 17 36 16 36

Err. cordale di divisicne Fpz/8 10 7

Centricita Fr (@-sfera =3.5mm}

ight {c) Rlingelnberg GmbH

L
Q.r

1000:1 .
Srr. di concentricitd Fr ) 28
Variaz, spessc;re dente Rs

tacea non necessar

Iviazione car

te.Arch

icamen

-

to elettron

via

Docum.arch

KLINGELNBERG
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