PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR6 2511109150 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511109250 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -

OPERATORE | DATA | RD PART. |
| 29.10.2016 | 132«€y | | -

29.10.2016 13 ora 7 min 57. Osec

25 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 VE o 45.016 245.000 0.025 0.009 0.016 -
26 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIZ_001_ 2 D 45.014 45,000 0.025 0.009 0,014  --
27 SUPERFICIE RICHIAMO { 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_075 J4 Z 28.618 28,620 0.030 -0.030 -0.002 -
28 . GDT OSCILL. ASSIALE

08C_074 d’[ﬁo t 0.013 0.030 -
g J COORDINATE CONO

DI 072 2z 21,1897 21.220 0.040 -0.040 -0.023  ---
32 J DIAMETRO CONOQ

DIA 070 65, D 70.494 70.500 0.010 -0.010 =-0.006 @ -~-

hl

33 J FORMULA: AC({14)/2

ANG 064 24 AC 7.502 7.500 0.100 -0.100 0.002 +
34 ) GDT QSCILL. RADIALE

osC_6t 2t 0.005 0.020 o
35 MINIMO PLANARTITA' RICHIEMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 058 Jgﬁ 2 18.881 18.920 0.180 -0.080 -0.039  ---
36 MASSIMO PLANARTITA' RICHIAMO {( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 058 Z 18.885 18.920 0.180 -0.080 -0.035  ---
38 Q GDT OSCTILL. ASSIALE

08C_057 ,Xg t 0.049 0.100 ° ++
40 §Nil  GDT OSCILL, ASSIALE

0SC_039 t 0.024 0.030 - bt

0 ora 4 min 26.66sec
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DATA :29.10,2016 NOMEPz:SR6 2511109150 PARTNO: 13 -2z -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR6 2511109150 CICLO CNC
DISEGNC No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511109250 |PRISMO SACC | GETRAG |" FINITO | -
OPERATORE | paTa | NUMERQ PART. |

| 28.10.2016 | 29 (7, ] | -

29.10.2016 11 ora 39 min 13. Osec

25 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZTIONE

DIA 001_ 1 5 D 45.013 45,000 0.025 0.009 0.013  ---
26 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 _ 2 D 45.012 45,000 0.025 0.009 0.012  ---
27 \S SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_ 075 Ll z 28.628 28.620 0.03C -0.030 0.008 4+
28 “ GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_074 20 t 0.004 0.030 +
30 h COORDINATE CONO

DIS_072 Z 7 21,229 21.220 0.040 -0.040 0.009 +
32 J DIAMETRO CONO

DIA 070 6 D 70.502 70.500 ©0.010 -0.010 0.002 +
33 % FORMULA: AC({1l4)/2

ANG 064 ZL\ AC 7.509 7.500 0.100 -0.100 0.009 ¢
34 GDT OSCILL. RADTALE

osc_61 MB t 0.006 0.020 .
.35 Q MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12} CON TRASFORMAZIONE

MIN 058 1 z 18.887 18.920 0.180 -0.080 =-0.033 ---
36 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO { 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 058 Z 18.943 18.920 0.180 -0.080 0.023 -
38 Q/ﬁ GDT OSCILL. ASSIALE

OsC_057 t 0.054 0.100 +++
40 \Y,/f GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_039 t 0.014 0.030 +

0 ora 4 min 27. 5sec
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DATA :29.10.2016 NOMEPz:SR6 2511109150 PARTNO:29 - 2 -
IND NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S [ TOL.I | DEV MAG



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR6 2511109150 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511109250 |PRISMO SACC | GETRAG | Finrrto | -
OPERATORE | DATA | NUMERQ PART. |
| 29.10.2016 | 34 C;) | | -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

29.,10.201l6 1l ora 58 min 16. Osec

25 CERCHIO I RICHIAMO { 8) CON TRASFORMAZTIONE

DIA 001 1 \JES D 45,013 45,000 0.025 0.009 0.013  --
26 CERCHIO I RICHIAMO ( 9} CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 45,013 45,000 0.025 0.009 0.013  ---
27 J “ SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_075 Z 28.625 28.620 0.030 -0.030 0.005 +
28 J 0 GDT OSCILL. ASSIALE

08¢ _074 70 0.004 0.030 £
30 j 7 COORDINATE CONO

DIS 072 Z 21.205 21.220 0.040 -0.040 -0.015  --
32 QQ DIAMETRO CONO

DIA 070 D 70.496 70.500 0.010 =-0.010 -0.004  --
33 Q FORMULA: AC(14)/2

ANG 064 qu AC 7.487 7.500 0.100 =~0.100 -0.013 -
34 GDT OSCILL. RADIALE

0SC_61 &/EB t 0.009 0.020 ++
35 l MINIMO PLANARITA' RTICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 058 {L. z 18.869 18,920 0.180 -0.080 -0.051  ~----
36 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO { 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 058 z 18.911 18.920 0.180 -0.080 =-0.009 --
38 Q&ti GDT OSCILL. ASSIALE

08C_057 £ 0.041 0.100 4+
40 & GDT OSCILL. ASSIALE

© 08C_039 ‘24 t 0.007 0.030 +

0 ora 4 min 26.27sec
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DATA :29.10.2016 NOMEPz:SR6 2511109150 PARTNO: 34 - 2 -

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
—————— Trasferimento dati SAM concluso ------------
CNC - TERM.



PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

SR6 2511109150 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511109250 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | pATA | NUMERO PART. |
| 29.10.2016 | 35 @%) | | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG

29.10.2016 13 ora 12 min 37. Osec

25 J CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 f; D 45.015 45,000 0.025 0.009  0.015 -e
26 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMARZIONWE

DIA 001_ 2 D 45.014 45.000 0.025 0.009 0.014 .-
27 . QL( SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_075 A 28,627 28.620 0.030 -0.030 0.007 +
28 \]Z‘O GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_074 (O 0.002 0.030 +
30 d COORDINATE CONO

DIS_072 21 z 21.214 21.220 0.040 -0.040 -0.006 -
32 QG DIAMETRO CONO

DIA 070 D 70.498 70.500 0.010 -0.010 -0.002 -
33 QMZA FORMULA: AC(14)/2

ANG_ 064 AC 7.482 7.500 0.100 -0.100 -0,018 -
34 QL{ GDT OSCILL. RADIALE

0SC_61 _3 t 0.005 0.020 +
35 ‘d MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 058 {L. Z 18.869 18.92¢ 0.180 -0.080 -0.051 _——
36 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO { 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 058 o4 18,904 18.920 0,180 -0.080 -0.01& S
38 Q&{? GDT OSCILL, ASSIALE

08C_057 t 0.038 0.100 ’ ++
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0sSC_039 \2/{ t 0.013 0.030 o

0 oxra 4 min 27.23secC
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DATA :29.10.2016 NOMEPz:SRE 2511109150 PARTNO: 35 - 2 -
IND| NOMI / IDF |sY| vaAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG



PROTOCQLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR6 2511109150 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511109250 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATA | NUMERO ,PART. | -
| 20.10.2016 | 39 (%5) | | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

29.10.2016 12 orxa 55 min 1l6. Osec

25 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 j; D 45.013 45.000 0.025 0.009 0.013  --
26 CERCHIO I RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 2 D 45.013 45.000 0.025 0.009 0.013  ---
27 4 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_075 z 28,627 28.620 0.030 -0.030 0.007 +
28 67 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_074 7& t 0.002 0.030 +
30 COORDINATE CONO

DIS_072 7 % 21.226 21.220 0.040 <~0.040 0.006  +
32 DIAMETRO CONO

DIA 070 D 70.502 70.500 0.010 -0.010 0.002  +
33 FORMULA: AC(14)/2

ANG 064 ZLI AC 7.498 7.500 0.100 -0.100 =-0.002 -
34 GDT OSCILL. RADIALE

0sc_61 13¢ 0.009 . 0.020 ++
35 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 058 {L. Z 18.892 18.920 0.180 -0,080 -0.028  =---
36 MASSIMO DPLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 058 Z 18,910 18.920 0.180 -0,080 -0.010  =-=-
38 GDT OSCILL. ASSIALE

08C_057 ,@7 t 0.023 0.100 +
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_039 1}* t 0.007 0.030 +

0 ora 4 min 28.39%9sec
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DATA :29.10.2016 NOMEPz:SR6 2511109150 PARTNO: 39 -2 -
IND|] WoMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG



Qggetio! SR86 g
" s Numero; 1082 PZ 13 )
HREN GCGETRAG Operatore;  TURNO d
Data, ora; 21/11/2018, 08:56
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO - FORO
Tastatore: MFW-250 CAL

Sala Metrologica GPSS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm)

2,0

[Hm]
0,0

0,80 mm/div 4,00 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div 4,00 mm
1 LS 25 pm
T LT 560 mm
1. LM 4,00 mm
1. Z 5
1: VB +250.0 um
1:Ra 0,22  pm
1, Rmax ‘? 2,22 um
1: Rz 1,93 pm
2:Ra 0,28 pm
2: Rmax @f 3,38 um
2: Rz 267 pum

PERTHOMETER CONCEPT




Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

Sala

B GETRAG

Metrologica GPS5

Cggetto: 866 PZ N 29 (.Z)

Numero: 251.1.1091.50

Operatore: TURNO D

Data, ora: 27/10/2016, 09:39

Nota: RZ CONQO - FORO

Tastatore: MFW-250 100

MACCHINA: MOA 416121 002

2,0

[um]

0,0

-2,0

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div

4,00 mm

2,0

[um]

0,0

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div 4,00 mm

1: LC (GS) 0,80 mm

1: LT 560 mm

1. LM 400 mm

1.2 5

1: VB 250 um .
i:Ra 0,21 pm

1. Rmax :7_ 2,05 pm

1. Rz 1,72 um

2'Ra 0,24 um

2; Rmax (f 215 ppm

2. Rz 1,87 um

PERTHOMETER CONCEPT




Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

B SGETRAG

_Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SG6 PZ. N.34 @)

Numero: 251.1.1091,50

Operatore: TURNO D

Data, ora: 27/10/20186, 11:11

Nota: RZ CONO - FORO

Tastatore: MFW-250 100

MACCHINA: MOA 416121 002

2,0

[um]

0,0

-2,0

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

i
e —

1,00

[um]

0,00

-1,00

0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]
[ l T h i l
)
| ] 'I"II
0,80 mm/div 4,00 mm
1: LC (G8) 0,80 mm
1. LT 560 mm
1: LM 400 mm
1z 5
1: VB +250 um
1: Ra 0,36 pm
1t Rmax ¥ 3,38 um
1. Rz 293  pm
2:Ra 0,21 um
2: Rmax 1,78  um
2:Rz 1,66 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR6

; Numero: 1092 PZ 35 (4
NN GETRAG humero - 1ezrzss ()
Data, ora:  21/11/2016, 09:01
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO - FORO

. Tastatore: MFW-250 CAL
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2). R [LC GS 0,80 mm]

'IP;LT.!IhrJn. ot LA I
0,80 mm/div
1
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]
2,0 renenenenen T SIS oo s
U] feeeeoeeeeenc e e S P SLITERTIRTPPTReS oo T I ;
010 st L A . LlL LI} f e i 8 111 il {IR Y 1T "I,l |'i A UL W| I.ll'J.L[ l P d“ 'll H '.‘ldjr J T"
20 e e e R T ;
0,80 mm/div 4,00 mm
118 25 um
1 LT 560 mm
1 LM 4 00 mm
1. Z 5
1:\MB +250,0  um
1:Ra 0,33  um
1. Rmax ‘F 3,89 pum
1:Rz 2,87 um
2:Ra 0,23 um
2: Rmax ef 227 um
2. Rz 1,86 pm

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR6 (é_
Numero: 1092 PZ 38 )

ENE GETRAG Numero: 1092 P2

Data, ora: 21/11/20186, 08:52

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO - FORO
Tastatore: MFW-250 CAL

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2); R [LC GS 0,80 mm]

5,0
[um]
0,0

0,80 mm/div ) 4.00mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

20 f-reneeeeneiee e R R RARAALE oo froseeeennneen E
e TR ROy TSP TR 5
0,0 ‘m,“l‘,.. ..“ﬂ'.ﬂ.n. [ L !ﬂ,,L“ N il L||‘J rm! ! .1'.‘|ln.1.1‘ Fll il ’- FElIh r \ hiri IP b1 i b lp'l L] k) .'--,
Y] SRR D PP T :
0,80 mm/div 4,00 mm

1. LS 2,5 pm

r 1. LT 560 mm

1&‘1 1: LM 4,00 mm

) 1: Z 5

1: VB +250.0 Hm

1. Ra 0,31 upm

1: Rmax s 3,19 pum

1:Rz 276 pum

2: Ra 0,25 um

2: Rmax f 287 pm

2: Rz 2,29 um

' PERTHOMETER CONCEPT




Bl GETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR6

Numero; 1092 PZ 13[/{
Operatore: PIETANZA

Data, ora: 21/11/2018, 11:48

Nota; RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 CAL
MACCHINA: MOA 416121 001

. Profile: R [LC GS 0,80 mm]

[um]

0,00

1,00 f-ocmrmemneien e R R P EES AP PEPERTE ;

4,00 [ -ernen e e b S RSRIEtI SRR s
0,80 mmy/div ' 4,00 mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
z 5
VB +250,0 um
Ra 0,20 pm
Rmax 1,49 um
Rz 35 1,28  um
PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

(Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora;
Nota:
Tastatore:

SR6
1092 PZ 29 @)
FIETANZA

21/11/2016, 11:41
RZ DENTE

MFW-250 CAL

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

2,0

[Hm]

0,0

0,80 mm/div

e g m -

AR ey - -

LT 560 mm
3 LM 4,00 mm

zZ 5

VB +2500  um

Ra 0,28 pm

Rmax 1,93 pum

Rz 33 {720 um

PERTHOMETER CONCEPT




Numero: 1092 PZ 34( 3
Operatore: PIETANZA
Data, ora: 21/11/2016, 11:44

Via dei Ciclamini, 4 Modugno (BA) T e WEWENTE

REE GETRAG Oggetto: SR6 )

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [L.C GS 0,80 mm]

2,0 f--mmmareaenes ERERREE e RREETEEEPERTTPERE

] oo RRRLL STSTELTREY R R SatI L ;

0,80 mm/div ' ' ' ' 4,00 mm

LT 560 mm
LM 400 mm
z 5
VB +250,0 um
Ra 0,23 um
Rmax 2,05 pum

LRz 33 1,35  um

PERTHOMETER CONCEPT




5 Oggetto: SR#6
Operatore: PIETANZA
Data, ora: 21/11/2018, 11:47
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) ?:;?étore: SIIZW\?EQJ E CAL
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [I.C GS 0,80 mm]
7 S e S SO

o -

.2'0 ------------------------------------------------------------------------------------------
0,80 mm/div

LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB +250,0 um
Ra 0,30 pm
Rmax 219 pm
Rz 33 1,93  um

PERTHOMETER CONCEPT




BEE GETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Qggetto: SR6

Numero; 1092 PZ 39 @
Operatore: PIETANZA

Data, ora; 21/11/2016, 11:49

Nota: RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 CAL
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

1,00

[um]

0,00

1,00 preneeeees R R AR :

0,80 mm/div

LT 560 mm
LM 400 mm
z 5

VB +250,0 K
Ra 0,21 Wm
Rmax 1,42 pum
Rz 1,23  pm

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetio; SR6 )

.-. wﬁt‘nmﬂﬁ Numero: 1091 PZ 13 (f(

Operatore: PIETANZA
Data, ora: 21/11/2016, 11:10

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO KK INFER,
Tastatore: MFW-250 CAL
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R[LC GS 0,25 mm]

'2,0 ......................................................................................

e e e T

| VVVVVVVVW ‘L/‘\/I/

_2]0 --------------------------------------------------------------------------------------

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2); R [LC GS 0,25 mm]

A R R R e R R SRR R bbbl T S el !
‘“gf‘g“;/‘\""f'\ /“\/”\/\/*’\ """ /“\ /“‘\/‘\
/NS \J\J _____ \J \/\J\/\J\/\/
R R e R
0,25 mm/div 1,25 mm
1. L8 25 pm
1. LT 1,75 mm
1. LM 1,25 mm
1. Z 5
1 vB 2500 um
jl:l;a 062 pm
: ax 2,55
IRz W35 m
2:Ra 0,63 um
2: Rmax 243 pm
2:Rz 234 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetio; SRE )

AEE CETERAGS Numero: 1091 Pz 20 (1

Operatore: PIETANZA
Data, ora: 21/11/2016, 11:06

Via de1 Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO KK INFER.
Tastatore: MFW-250 CAL
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

2’0 ......................................................................................
Ilmmmmmmmmmmmm
\f\f\f\f\f\f\f\f\f\f\f\f
N R R R TR R !
, 025 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2); R [LC GS 0,25 mm]
2[0 ......................................................................................
o M /“\""7“\ ----- -/*\----7\ /“\/‘“\/‘\/“\
TN \/\f ________________________________ N NSNS N
20 [ - ;
0,25 mm/div 1,25 mm
1: LS 2,5 um
1. LT 1,75 mm
1. LM 1,25 mm
1. 2 5
1: VB +250,0 1m
15Ra 062 um
R Ao35s b
2:Ra 0,63 pum
2: Rmax 2,53 um
2:Rz 3 242 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggeito: SR6
N GETRAG Nomero: 10817234 (3)

Operatore: PIETANZA
Data, ora; 21/11/2016, 11:04

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO KK INFER.
Tastatore: MFW.-250 CAL
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

[um]
o,o

-2,0

Profilo (1/2): R [LC GS O 25 mm]j

......................................................................................

20

[um] 1
0,0

-2,0

025 i 1,55-11-1;
Profilo (2/2): R[LC G8025 mm]

/‘\'"“7“‘& """ A ']“\'""/“\ /”\/‘\/"\
__________________ VARV ERVARY VARV, IR
;{,;;mm,div """"""""""""""""""""" - o 1,25 mm

1: 2,5 nm
1. LT 1,75 mm
1: LM 1,256 mm
1. Z 5

1. VB +250.0 um
1:Ra 062 pm
1: Rmax 268 pum
1. Rz /(/0 2585 um
2:Ra 063 um
2: Rmax 2,80 pm
2. Rz 8 253 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SRB
-" @@TMAE Numero: 1091 PZ 35 Q—l)

Operatore: PIETANZA
Data, ora: 2111/2016, 11:08

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO KK INFER,

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 CAL

MACCHINA: MOA 416121 001

2,0
[um]
0,0

Profilo (1/2); R [LC GS 0,25 mm]

.....................................................................................

e ST mmmmﬂvw
VNN N YNV

......................................................................................

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2); R[LC GS 0,25 mm]

2'0 ......................................................................................
A /"\/“\ """ yad) /‘K/‘"\/“\ /”a """ /"\""7”\ """ ﬁ\
_________ \WARLVERVARWARYER VARWR VARWAR
2,0 frr s o D ;
0,25 mm/div 1,25 mm

' 1:LS 2,5 um

1. LT 1,75 mm

}EM ;,25 mm

1: VB £250,0  ym

1: Ra 0,63 pm

N v

2:Ra 0,62 um

2: Rmax (6-,268 um

2:Rz 248 um
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Oggetto: SR8

. Numero: 1091 PZ 39 @')
o . - &ﬁTmam Operatore: PIETANZA
Data, ora; 21111/2016, 11.09
. Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO KK INFER.
Tastatore; MFW-250 CAL
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA:  MOA 416121 001

2,0

[um]
0,0

-2,0

Profilo {(1/2): R [LC GS 0,25 mm)]

......................................................................................
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2,0
[um]
0,0

vvvvvvvvvv ......... V-
e e———

1. LS 2,5 Hm
1. LT 1,75 - mm
1; LM 1,25 mm
T Z 5

1. VB #2500  um
1: Ra 063 pum
1: Rmax 259 pum
1: Rz ,{0 2,53 pm
2:Ra 0,62 um
2. Rmax @ 249 pm
2. Rz 241 um
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