PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

ZR2 012_300 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108450 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATCRE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 23. 7.2016 | pz n.42 | | -
IND] NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

23, 7.2016 8 ora 656 min 20. 0Osec

27 CERCHIO I RICHIAMO (  8) CON TRASFORMAZIONE

Dra_00l__ 1 D 47.821 47.800 0.03% 0.000 0.021 +
28 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 47.826 47.800 ©0.039 0.000 0.026  ++
29 CERCHIO E RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

DIA 002 D 127.503 127.600 0.000 -0.100 -0.097 ----
30 ) SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS_ 033 Z 38.883 38.900 0.040 -0.040 -0.017 -~
31 SUPERFICIE RICHIAMO { 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS 004 Z 17.495 17.500 0.000 =-0.050 -0.005  ++++
32 SUPERFICIE RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE

DIS_032 Z 16.651 16.670 0.040 -0.040 -0.019 --
35 DISTANZA { 33) | ( 34)

DIS_029 Z 19.799 19.800 0.030 -0.030 -0,001 -
37 GDT OSCILL. ASSTALE

0SC_031 £ 0.015 0.030 4
g GDT -OSCILL. ASSIALE

0SC_034 t 0.030 0.050 Fdk
41 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_026 t 0.015 0.030 o
42 CERCHIO E RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

DIA 025 1 D 59.188 59.200 0.015 -0.015 =-0.012  ~--~--
43 CERCHIO E RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

DIA_025_2 D 59.188 59.200 0.015 -0.015 -0.012  ----
44 GDT OSCILL. RADIALE

osC_028 t 0.001 0.030 +



DATA :23. 7.2016 NOMEPz:ZR2Z 01l2_300 PARTNO:pz 1n.42 -~ 2 -

IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
45 CERCHIO E RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
DIA 052 D 55.911 55.900 0.300 -0.300 0.011 +
46 CERCHIO-T RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
DIA 053 D 49.608 49.600 0.300 -0.300 0.008 +
49 DISTANZA ( 47) | ( 48)
DIS_018 Z 5.697 5.700 0.040 -0.040 -0.003 -
52 DISTANZA ( 50) | { 51)
DIS_0L17 4 6.819 §.805 0.100 -0.100 ©0.014 +

0 ora 5 min 41.32sec
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—_ Cggetto: ZR 2

ki e R Numero: 2511108450
Operatore: TURNOB

Data, ora: 23.07.2018, 10:02

e . Nota: PART Y CAM 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA)

Oggetto: ZR2 2511108450
Numero; PEZZO FULL LAYOUT
Operatore: TURNC B

Data, ora: 15.09.2016, 08:29
Nota: ID 3 DIAM EST
Tastatore; PCV 350721 mm

| Macchina: MOA 416120 001
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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o b 4 Oggetto: ZR 2
TR AL Numero: 2511108450
Operatore: TURNOC B
Data, ora; 23,07.2016, 10:02
. . e .. Nota: PARTY CAM 1
- Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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) . Oggetto: 7R 2
et o R e Numero: 2511108450

Operatore: TURNO B
Data, ora: 23.07.2016, 09:28

o Nota: PART X-T
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tgs?atore: PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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i it e o QOggetto: ZR 2
EETERAE Numero: 2511108450
Operatore: TURNO B

Data, ora: 23.07.2016, 11:18

. N ., Nota: PART V
Via det Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120002
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Oggetto: ZR2
Numero: 2511108450
Operatore:; TURNC B
Data, ora: 23.07.2016, 11:05
. . .. Nota: PARTZCAM 2
Via det Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macching: MOA 416120 002
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N e Oggetto: ZR 2
ST A Numero: 2511108450
Onperatore: TURNO B

Data, ora: 23.07.2016, 10:23

et Nota: PART W1 CAM 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. . Oggetto: ZR 2
TP A Numero: 2511108450
Operatore:; TURNOB
Data, ora: 23.07,2016, 10:32 -
e .. Nota: PART W2 CAM 2 PART ¢
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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3 Oggetto: ZR2 2511108450

Numero:
Operatore: TURNO C
Data, ora: 25/07/2016, 10:57

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) fota  Re PlaN=TTO M
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]
B0 t-rmmrmm e e AR SRR R EEE R R
fum] poeeeefhe e ARRALT REEER T AERAN ERREERN S IRRREERE (REEERREE FRRRA :
0,0 i
e s e T z
0,25 mm/div ' | ' o 1,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
z 5
VB £250,0 Mm
‘Ra 1,11 -pm
Rmax 6,01 pum
Rz 549 um
RSm 12676 um
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HERE GETRAGG Oggetto: ZR2 2511108450

Numero: - FULL LAYOUT OP 012
Operatore: TURNC C
Data, ora; 25/07/2016, 11:03

)
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) ."r’g;';‘;tore: Q,Z:V\F,’_‘Qs"gETTO ’_‘ﬁ’gg
. D20
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm)

B0 f e ww o m s ;
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B w w Vﬁw W Vh n\(‘ 5
SB0 e R R RERRE TP TP P PEETPEPPEPRPRPE ;
0,80 mm'
LT 2,40 mm
LM 0,80 mm
z 1
VB +250,0 pm
Ra 1,06 pm
Rmax 531 pm
Rz 531 um
R Sm 104.28 um

PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: ZR2 2511108450
L ﬁ%?ﬁﬁm Numero: FULL LAYOUT OP 012
Operatore: TURNO C
Data, ora: 25/07/2018, 10:46
. g . Nota: RZ PIANETTO /@69
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore:  MFW-250 10
: O 3o
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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-20,0 -----------------------------
0,80 mm/div ' | 2,40 mm
LT 4,00 mm
LM 240 mm
Z ) 3
VB 1+250,0 pm
Ra 2,10  pm
Rmax 18,70 pm
Rz 10,59 pm
R Sm 14426 um
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HEN (SETRAD Oggetto: ZR2 2511108450

Numero: FULL LAYOUT OF 012
Operatore: TURNO C
Data, ora: 25/07/2018, 10:37

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) TNS;?;tore: ;IZ:V?J%%OETTO ?1509-2
Sala Metrologica GPS5 D> 24

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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Ra 1,23 um
Rmax 6,48 um
Rz 570 um
RSm 12565 um
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