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) i s Cggetto: 082
m%?m&% Numsro: 1078 N.4 @) !
Operatare: TURNO B :
Data, ora: 22.2.2017, 16:24 ;
. Lo .. Nota: PART Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA.) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120002 .
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i s s o s Oggetto: 0s2
GETRAE Numero: 1078 PZ.N.4(%)
Operatore: TURNO B
Data, ora;  22.02.2017, 13:23
. . . Nota: PARTICOLARE N
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350/33 mm
Macchina: . MOA 416120 002
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s e o o Oggetto: 082
GETRAL Numero: 1078 PZ N. 4(% b)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 22,02,2017,13:11
ge e .. Nota: PARTICOLARE L
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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st i Oggetto; 0s2
=ETIRAE Numero: 1078 PZ. 4 /Ly
Operatore: TURNO B
Data, ora: 22.2.2017,12:27
g e .. Nota: PARTICOLARE Q
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e i o Oggetio: 0s2
EETRAE Numero: 1078 PZ N.4 /2 bj
Operatore; TURNO B
Data, ora: 22,02.2017, 13:53
N .. Nota: PARTICOLARE W
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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N ) Oggetto: 0s2 .
GETRAWE Numero: 1078 N.4 @/
Operatore:  TURNO B :
Data, ora:  22.02.2017, 14:33 ?
. o . . Nota; PART P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
' Macchina: MOA 416120 002
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" Oggetto: 0os2
=T A0 Numero: 1078 N.4 éﬂf)
Operatore; TURNO B
Data, ora: 22.02.2017, 14:47
. oy .. Nota: PART U |
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350/33 mm X
Macchina: MOA 416120 002
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e s Oggetto: 0S2
EETP AL Numero: 1078 N.4 (4)
Cperatore: TURNOC B
Data, ora: 22.02.2017, 14:59
e .. Nota: PART U 8X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm i
. Macchina: MOA 416120 002
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5 Cggetto: 0s2
EETRAL Numers: 1078 N.4 () |
Operatore: TURNO B X
Data, ora: 22.02.2017, 15.05
. vy .. Nota: PART V SX
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002 |
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N . , Qaggetto: 082
=T A Numero: 1078 N.4 (l") !
Operatore: TURNO B

Data, ora: 22,02,2017, 15:16

Co L . Nota: PART V DX
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002 |
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. o e Qggetto: 0s2

g ey e o] Numero: 1078 N.4 (L{/
Cperatore: TURNO B

Data, ora: 22.02.2017, 15:42

EETESESE

P i el
P e,
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. . .. Nota: PARTY S8X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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- o Oggetto: 082
et ey e Y e Numero: 1078 N.4 (M)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 22.02.2017, 15:34
) . . Nota: PARTY DX
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Qggetto: 082

Numero: 1078 N.4 (/r)
Operatore: TURNO B

Data, ora: 22.02.2017, 15:57

. oy . . Nota: PART X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
}
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s . Qggetto: 082 |
BT AE Numero; 1078 Pz.N.4(A / :
Operatore; TURNO B
Data, ora; 22.02.2017,17:11
. — . Nota: PART 17-18-R
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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BETR AL Numero: 1078 PZ.N.4 [ A)
Operatore:  TURNO B
Data, ora: 22.2.2017,12:44
. oy .. Nota: PARTICOLARE 8
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002

Oggetto: 082

i

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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, e . QOggetto: 0s2
‘ GETRAE Numero: 1078 PZ N.4 [ /
Operatore: ~ TURNOB . ] i
‘ : Data, ora: ~ 22.02.2017,17:38 .
. Ve .. Nota: PARTICOLARE R 9
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm b
Macchina: MOA 416120 002 i
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" i Oggetto: 0os2

ST AL Numero: 1078 PZ N. 4 /A/
. Operatore: TURNO B

Data, ora; 22.02.2017,13:01

o . Nota: PARTICOLARE T
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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i B, g Cggetto: 082
(HErT R Al Numero: 1078 N.4 (/i/
Operatore: TURNOC B
Data, ora: 22.2,2017, 16:24
C . Nota: PART 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: PGV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e Oggetto: 0S82 / 300
GETRAD Numero: 1086 -PZN.4-{3)
Operatore: TURNC A
Dats, ora: 24.02.2017, 08:44
. . . Nota: PART N. 17-18
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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- ) Oggetto: 082 / 300 o
TR AE Numero: 1078 -PZ N.5- /:9 :
Operatore: TURNO A
Data, ora: 23.2.2017, 10:8
. R .. Nota; PART. Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o
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U, Qggetto:; 082 187,
CSETELAG Nomero:  N° ff
Operatore: TURNCG B
Data, ora: 24.02.2017, 14:33
. R .. Nota: PROF P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
. Macchina; MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Numero: 1078 PZN.5[ S
Operatore: TURNO B

Data, ora: 24.02.2017, 13;
Nota: PART X
Tastatore: PCV 350 /33 mm

Oggetto: 082 j
1

Macchina: MOA 416120 002
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—— s Oggetto: 0s2
(HETIFLAL Numero: 1078 PZN.5 [,c)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 24.2.2017, 13:28

. - .. Nota: PARTY
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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. e 5 Cggetto: 082
sl TP A Numero: 1078 PZ.N.5 [ & )
Operatore: TURNQ B
Data, ora: 2422017, 12:27
. . .. Nota: PART V 8X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
.
Macchina: MOA 416120 002
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e e s o Oggetto: 082
" s Numero: 1078 PZ.N.5 [S)
Operatore; TURNO B
Data, ora: 24.2,2017, 12:45
. . e .. Nota: PART V DX
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetio;
Numero;
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

os2
1078 PZN.5 (5)
TURNO A
24.2.2017, 11:44
PART W

PCV 350 / 33 mm

MOA 416120 002
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e i e Qggetto: 082
EET AL Numero: 1078 PZ .N.A/S(s)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 22.02.2017, 12:52
. ey . Nota: PARTICOLARER
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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i . s Oggetto: 082

TR AaE Numero: 1078 PZ.N.5 (57
Operatore; TURNQO B

Data, ora: 22.02.2017,17:23

Nota: PART Q

r
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm | ]'f]‘
Macchina: MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA.)

Oggetto; 082

Numero: 1078 PZ.N.5 (S)
Operatore: TURNO B

Data, ora: 22.02,2017,17:29
Nota: PART S
Tastatore: PCV 350 /33 mm

Macchina:

MOA 416120 002
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i, . Oggetto; 082 7 300
g i e R Numero: 1086 -PZN. 5-@
Cperatore; TURNO A
Data, ora: 24.02.2017, 08:51
) . L. Nota: PART N. 17-18
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: os2
Numero: 1078 PZ.N.5 (5)
Operatore: TURNO A

Data, ora; 24.02,.2017, 09:29
Nota: PART N
Tastatore: PCV 350 /33 mm

Macchina: MOA 416120 002

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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'

N . Qggetto; 082
" T A Numero: 1078 PZ.N.5 5)
Operatore: TURNO A
Data, ora: 24.02,2017, 09:156
. . .. Nota; PART L
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 082
Numero: 1078 N° 81 [/{)
Operatore: TURNO D
. Data, ora: 14.02.2017, 09:56
o Nota: BAVA 3 LATO RULL
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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bt s i T Oggetto: 0s2
%%?mﬁ%% Numero: 1078 N° 81 ( 4)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 14,02.2017, 08:57
. .. Noia: BAVA 4 LATO RULL
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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e Oggetto; 0§82
TRE TP ats Numero: 1078 N° 81 {1)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 14,02.2017, 09:53
: o .. Nota: BAVA 2 LATO 37.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione
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s etk i Oggetto: 0s2
el e BN 6 Numero: 1078 N° 81 (/})
Operatore: TURNO D
Data, ora; 14.02,.2017, 09:44
.. Nota: BAVA 1 LATO 37.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
| Macchina: MOA 416120 002
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. i s Oggetto: Qs 2
EETRAE Nomero: 1076 N° 88 (g)
Operatore: TURNOD
Data, ora: 14.02.2017, 10:42
. R . - Nota: BAVA 4 LATO 37.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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s Oggetto. 0s2
TR A Numero: 1078 N° 88 ( 2)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 14.02.2017, 10:40
o e . Nota: BAVA 3 LATO 37.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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) e Oggetto: 0os2
%%%%%% Numero: 1078 N° 88 (Z)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 14.02.2017, 10:35
, . o Nota: BAVA 2 LATO RULL
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm .‘
Macchina: MOA 416120 002
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, s Oggetto: 0s2
T A Numero: 1078 N° 88 [2) _
Operatore: TURNO D
Data, ora: 14.02.2017, 10:32
T, P . Nota: BAVA 1 LATO RULL
. Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 Q02
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" i . Oggetto: 082

%%?%ﬁﬁ%m Numero; 1078 PZ.N.A [3)
Operatore: TURNO A

Data, ora: 24.02.2017, 09:09

Nota; BAVA DENTE 1

P =

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e T s Numero: 1078 PZ.N.1/%
Operatore; TURNO A

Data, ora; 24.02.2017, 09:08
Nota: BAVA DENTE 2

Oggetto: 052 )

DEET.

. Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002
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, . Oggetto; 0s2
GETRalE Numero: 1078 PZ.N.1 (7))
Operatore: TURNO A
Data, ora: 24.02.2017, 09:07
: o . Nota: BAVA DENTE 3
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 / 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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_— o . 0s2
ESEETRAD Numero: 1078 PZN 1[5]
Operatore: TURNOC A
Data, ora: 24,02,2017, 09:07
4 .. Nota; BAVA DENTE 4
* Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
| Macchina: MOA 416120 002
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. L Oggetto: 0s2
ST A Numero: 1078 PZ.N.4 (4]
Operatore: TURNO A
Data, ora: 24.02,2017, 08:59
. e . Nota: BAVA DENTE 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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o Oggetto: 0s2
" T At Numero: 1078 PZ.N.4

Cperatore: TURNO A
Data, ora: 24.02.2017, 09:02

! ) o . Nota: BAVA DENTE 2

+ Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. ) L Oggetto: 082
%%?m%m Numero: 1078 PZ.N.4
Operatore: TURNO A
Data, ora: 24.02.2017, 09:04
. R C . Nota; BAVA DENTE 3
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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. e e oo Oggetto: 052
%@%m%% Numero: 1078 PZN.4
Operatore: TURNO A
Data, ora: 24.02.2017, 09:05
R " Nota: BAVA DENTE 4
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002

ﬂ‘p._

o

N—

ad

DENTE

]

S

o™

O|"..

=

S

0,2 0,0 0,2 0,4 0.6 0.8 1.0 1.2
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [ [

NOK ]

N°BADGE ODP RICEVENTE




Oggetto:

o8z

Rt
aampisEe e,

Area Riservata alla Produzione

Valufazione Profilo
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i e R Numero: 1078 PZ.N.&S
Operatore: TURNO B
Data, ora; 22.02.2017,17.04
. .y .. Nota: SMUSSO 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350733 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 082
Numero: 1078 PZ.N.85
Qperatore: TURNQ B i
Data, ora: 22.02,2017, 17:04 1
. . e .. Nota: BAVA 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e b, Oggetto; 0s2
T AG Numero: 1078 PZ.N.45
Cperatore: TURNO B
Data, ora: 22,02.2017, 17:01 :
. g .. Nota: BAVA #3 ]
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e Oggetio: 082
ST alE Numero: 1078 PZN.&S
Operatore: TURNO B
“ Data, ora: 22.02.2017, 17:08
' o .. Nota: SMUSSO 4
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. e Oggetto: 0s2
GETRAS Numero: 1078 PZ.N.5 (g)
Operatore: TURNO B .
' Data, ora: 24.02.2017, 15:20
. . . . Nota: PROF T
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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| Oggetto: 0s2
Numero: 1078 PZ.N.5 [S)
. Operatore: TURNO A
Data, ora: 24.02.2017, 11:10
L . | Nota: PART U LATO PIGNONE
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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QOggetto:

0s2

,
—
BT .,
L mrearway

Numero: 1078 PZ.N.5
Operatore; TURNC A /57
Data, ora: 24.02.2017, 10:43
o . Nota: PART U LATO SPLINE
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV350/33mm
Macchina: MOA 416120 002
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e et sttt Oggetto: 082 107
GETELAL Nomore: o (Az
Cperatore: TURNO
Data, ora:  24.02.2017, 14:59
. e . . Nota: PROF 40-41
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

QOggetto: 082 1078
Numero: N° 81 1)
Operatore: TURNO'B

Data, ora: 24.02.2017, 14:52
Nota: PROF 42-43
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
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Oggetto:

082 1078

ST A Numero; N° aes(zB)
Operatore; TURNO
Data, ora: 24.02.2017, 15:05
C e - Nota: PROF 40-41
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Testatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
on..
- 40
[T}
i 0,622 [2] .
=N I R T R
Q
:
Lnn
St
q E
-1 >
1 ‘1:
S 41
0,0 0,5 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5 40 ,
PERTHOMETER CONCEPT |

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK

[ ]

NOK

L

N°BADGE ODP RICEVENTE

PR



Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK

[ ]

NOK

[]

N°BADGE ODP RICEVENTE

, S Cggetto: 082 1078
GETRAL Nomero: N 8 Zz
Operatore: TURN
Data, ora: 24.02.2017, 14:54
) - . Nota: PROF 42-43
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
‘ Macchina: MOA 416120 002 .
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e e K i Oggetto: 052 1078
=T AE Numero: N° 1 (2
Operatore: TURNO B
Data, ora: 24.02.2017, 1510 ,
. o .. Nota: PROF 40-41 :
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore;  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e s s , Qggetto; 082 1078
e o e R Numero: N° 1&3,
Operatore: TURNQ B
Data, ora: 24.02.2017, 14:48
. . .. Nota: PROF 42-43
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120002 .
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i A Oggetto: OS2 / 300
i T s Numero: 1078 -PZ N. 4-(;, )
Operatore: TURNC A
Data, ora: 23.02.2017, 11:02
e . Nota: PART. 42-43
Vl1a dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
H Macchina: MOA 416120 002
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i gt i e QOggetto: Q82 /7 300 ) i
T Al Numero: 1078 -PZN. 4-[L,) . i'%'?
Operatore: TURNO A
Data, ora: 23.02.2017, 11:09
. v e .. Nota: PART. 40-41
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002 | ilés
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o i e Oggetto; 052 1078
=T Al Numero: N° 5@
Operatore: TURNU B
. Data, ora: 24.02.2017, 15:04
. . e . Nota: PROF 40-41 '
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm ‘
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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. L Qggeito; 0s2 107
GETRALD Nomero:  No8 (8
Operatore; TURNO’B
Data, ora: 24,02 2017, 14:41
' e s Nota: PROF 42-43 f
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm ;
Macchina: MOA 416120 002
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