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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS
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SR7 012_300 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLTENTE | LAVORAZ. | OPERAZIQNE
2511109350 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATCRE | DATA | NUMERO PART. | COD, MACCH.
| 19. 7.2016 | TEST2 | -
IND| NOMI / IDF |8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV
19. 7.2016 11 ora 24 min 38. Osec
23 CERCHTO I RICHTAMO { 8) CON TRASFORMAZIONE
DIa _001_ 1 D 44.837 44:800 0.03% 0.000 0.037
24 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001 _ 2 D 44,829 44,800 0.039 0,000 0.029
25 CERCHIO E RICHIAMO ( I3} CON TRASFORMAZIONE
DIA_002 D 69,840 §9.900 0.000 -0.100 =-0.060
26 SUBERFICIE RICHIAMO ( 10).CON TRASFORMAZIONE
DIS_020 z 16.061 16.050 0.040 -0.040 0.011
27 GDT OSCILL, ASSIALE
0SC_025 t 0.005 0.030
28 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_018 % 27,621 27.600 0.040 -0.040 0.021
29 SUPERFICIE RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
DIS_019 A 27.177_ 27.150 0.040 -0.040 0,027
32 DISTANZA { 30) | ( 31)
DIg_02§ 4 15.407 15.400 ©0.100 -0.100 ©.007
34 GDT OSCILL. ASSIALE
0sc_o021 t 0.0L15 0.030
35 CERCHIO E RICHTAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
DIA_017 D 54.710 54.800 0.000 -0.1%0 -0,080
as GDT OSCILL. RADIALE
08C_22 t 0,025 0.030
0 ora 3 min 53.47sec
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Trasferimente dati SAM conclusa
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" Oggetto; SR7
HERE GETRAG 2511109350

Numero:
Cperatore; L.MAGRONE/D'ELIA
PData, ora: 2210712018, 09:27

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) '?'lg;?;tore: I\I?'I% VI?II_/-EIECI)ETTO C_,?g/i.z
Sala Metrologica GPS5 j

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

m [ I

il
|

X ARSI TR S T RTITR s
0,80 mm/div ' ' ' ' 4,00 mm
LT 5860 mm
LM 400 mm
Z 5
VB #250,0  um
Ra 2,00 um
Rmax 9,02 um
Rz 8,39 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR7
NEN @%TN&E Numero: 2511109350
Operatore: L.MAGRONE/D'ELIA
Data, ora: , 22107120186, 09:22}3 3
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) B e Mo 10 2
D
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
00 [ +=-memmeeerereedeneenei oo

[um] -

0,0

-10,0

0,80 mm/div

.....................................

...........................

LT i 560 mm
L 400 mm
zZ 5

VB +250,0 um
Ra 2,50 um
Rmax 14,06 um
Rz 12,91 um

PERTHOMETER CONCEPT




) T Oggetto: SR7
ST A Numero: 2511109350
Operatore: L.MAGRONE/D'ELIA
Data, ora: 22.07.2016, 09:47
g e . Nota: PART.X CAM.2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o GEST.
3 \
Q_ 3
° D
&
E — 8"
I
i — [ap]
o | i Y
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‘ 1
o
L‘P‘“
10,0 5.0 0,0 5,0 10,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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. ot Qggetto: SR7
mETEI AL Numero: 2511109350 ﬂ
Operatore:  L.MAGRONE/D'ELIA
Data, ora: 20.07.20186, 09:36
. . e . . Nota: PART X CAM 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

SR7

2511109350
L.MAGRONE/D'ELIA
20.07.2016, 08:24
PART X CAM 2

" PCV 350/33 mm

MOA 416120 002

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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N°BADGE ODP RICEVENTE
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st Oggetto: SR7

T als Numera: 2511109350
Operatore: L.MAGRONE/D'ELIA
Data, ora: 20.07.2016, 08:47

R ’ Nota: PART X1 CAM 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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) ) L Oggetto: SR7
el oy e 8 Numero: 2511109350
QOperatore; L.MAGRONE/D'ELIA
Data, ora: 20.07.20186, 08:57
o o Nota: PART FORO CAM 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
O |
o
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PERTHOMETER CONCEPT
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) _ Oggetto: SR7
SEETRAE Numero: 2511109350
Operatore: L.MAGRONE/D'ELIA
Data, ora: 20.07.2016, 09:01
. e o Nota; PART Z CAM 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR7
Numero: 2511109350
Qperatore: L.MAGRONE/D'ELIA
Data, ora: 20.07.2018, 09:15
g .. Nota: PART Y CAM 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
O-\..
N gl
-
3 8,044 [0 e 318317
_ 2,304 [5]
L ®, D
11 o
| SMUSSO 2EST | i )
o
ol ! i
° Tl A T~ 3
- ]
5l &
™
0,830 [9/ > &
— et ?} N
= Y
- 0,766 [2]
i Z: o R 0,802 [4]
Sh7 T
Q. \91.
o
5,0 0,0 5.0 10,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [ ]
NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




o i bt Cggetto: SR7
% %?m&% Numere: 2511109350
Operatore:; LMAGRONE/D'ELIA
Data, ora: 22.07.2016, 09:32
. . e .. Nota: PART.Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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PROTOCQLLO DI MISURA ZEISS UMESS

8R7 012_300 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511109350 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATORE | DaTA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 20. 7.2016 | FULL LAYQUT | | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG
20, 7.2016 8 ora &€ min 42. Osec
23 CERCHIO I RICHIAMO { 8) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001_ 1 D 44.860 44,800 0.03% 0,000 0.060 0,021
24 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001 2 D 44,856 44.800 0.039 0.000 0.056 0.017
25 CERCHIC E RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
DIA 002 D 69.864 §9.900 0.000 -0,100 -0,036  ++
26 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
DIS_020 Z 16.027 16.050 0.040 -0.040 -0.023 ---
27 GDT OSCILL. ASSIALE
08C_025 t 0.016 0.030 +++
28 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_018 Z 27.593 27.600 0.040 -0.040 -0.007 -
29 SUPERFICIE RICHIZMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
DIS_019 z 27.149 27.150 0.040 -0.040 -0.001 -
32 DISTANZA { 30).| ( 31)
DIS_026 zZ 15.373 15.400 0.100 -0.100 -0.027 -~
35 DISTANZA { 33) | { 34)
DIS_015 b4 0.654 0.650 0.050 -0.050 0.004 +
37 GDT OSCILL. ASSIALE
0sC_o21 t 0.031 0.030 0.001
38 CERCHIO E RICHIAMC { 11) CON TRASFORMAZIONE
DIA_017 D 54.706 54.800 0.000 -0.190 -0.094 +
39 @GDT OSCILL. RADIALE
0sc_22 £ 0.022 0.030 +t+
0 ora 3 min 55.59sec
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