PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5 - 2511108950 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511109050 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -

OPERATORE | DaTa ! R® PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 25.10.2016 | 261 | | -

25.10.,2016 12 ora 2 min 22. Osec

24 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 D 42.020 42.000 0.025 0.009 0.020  ++
25 CERCHIC T RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 2 D 42.020 42.000 0.025 0.00% 0.020  ++
26 QUPERFICIE RICHIAMO { 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_083 11 7 28,894 28.900 0.050 -0.050 .-0.006 -
27 GDT OSCILL. ASSIALE .

osc_081 A t 0.003 0.030 +
29 COORDINATE CONO

DIS_082 11/ z 21,508 21.500 0.040 -0.040 0.008  +
31 é; DIAMETRO CONO

DIA 077 D 70.502 70.500 0.0L0 -0.010 0.002  +
32 PORMULA: AC{14)/2

ANG 076 23% aAC 7.500 7.500 0.100 -0.100 0.000  +-
34 GDT OSCILL. RADIALE

0sC_73 //{5 £ 0.003 ,  0.020 +
35 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 069 fL Z °  19.145 19.200 0.180 -0.080 -0.055  ----
36 ] MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 069 Z- 7 19.182 19.200 0.180 ~-0.080 ~0.018  ---
38 ,{? GDT OSCILL., ASSIALE

0SC_068 t 0.028 0.100 -
39 SUPERFICIE RICHIAMO { 15) CON TRASFORMAZIONE

DIS_1.04 2&; 7 -1.052 1.040 0.100 -0.100 0.012  +
40 GDT OSCILL. ASSIALE

OSC_044 10 ¢ 0.016 0.030 +++



DATA :25.10.2016 NOMEPz:SR5 2511108350 PARTNO:26 - 2 -

IND| NoMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
41 2 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_038 % 20.953 20.960 0,030 -0.030 -0.007 -

0 ora 4 min 10.96sec

-
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SRS 2511108950 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511109050 |[PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATCRE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 25.10.2016 | 35 (Z) | | -
IND| NWoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | pEV | MAG

25.10.2016 11 ora 41 min 20. Osec

24 CERCEIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 1 f; D 42,022 42.000 0.025 0.009 0.022  +++
25 CERCHIO T RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 42.021 £2.000 0.025 0.009 0.021  +++
25 SUPERFICIE RICHTIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_083 [% 7 29.893 28.900 ©0.050 -0.050 -0.007 -
27 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_081 2 0.004 0.030 +
29 COORDINATE CONO

DIS 082 El, A 21.512 21.500 0.040 -0.040 0.012  ++
31 DIAMETRO CONO

DIA 077 é. D 70.503 70.500 0.010 ~0,010  0.003  ++
32 FORMULZ: AC(14)/2

ANG 076 224 AC 7.499 7.500 0.100 -0.100 -0.001, -~
34 ~ GDT OSCILL. RADIALE

osc_73 /13 t 0.003 0.020 +
35 11‘ MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_ 069 7 19.145 19,200 0.180 -0.080 -0.055  ----
36 MASSTMO PLANARITA' RICHTAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_069 7 19.17s 19.200 0.180 -0,080 -0.024  ---
38 /{? GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_068 t 0.026 0.100 ++
39 . SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

DIS_1.04 2%? Z -1.073 1.040 0.100 -0.100  0.033  ++
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_044 g/ 0.017 0.030 N



DATA :25,10.2016 NOMEPz:SR5 2511108950 PARTNO:35 - 2

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.s | TOL.I | DEV | MAG
41 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_038 5 Z 20.952 20.960 0.030 -0.030 -0.008 --

0 ora 4 min 10.59sec
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5 2511108950 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511109050 |PRISMO SACC | GETRAG | FInITO | -

OPERATORE | DaTA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 25.10.2016 | 44 (29 ] | -

=======_=========_==='.:'.=='.===._====..—..==...—_=_====::========::==:======:==========:=====

25.10.2016 12 ora 6 min 50. Osec

24 CERCHIO I RICHTAMO { g8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 1 :S D 42,019 42,000 0.025 0.009 0.01% ++
25 CERCHIO I RICHIAMO ( 9} CON TRASFORMAZIONE

bIAa 001__2 D 42,019 42.000 0.025 0.005% 0.019 ++
26 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_083 Z 28.891 28.300 0.050 -0.050 -0.009 -

27 @GDT OSCILL. ASSIALE

03C_081 t ¢.003 0.030 +

29 COORDINATE CONO

o
DIS 082 :l Z 21,525 21.500 0.040 -0.040 0.025 +++
Ch

31 DIAMETRO CONO

DIA_077 D 70.507 70.500 0.010 =-0.010  0.007  +++
32 FORMULA: AC(14)/2

ANG 076 AC 7.502 7.500 0,100 =-0.100 0.002 =+
34 A3 GDT OSCILL. RADIALE

0SC_73 £ 0.002 0.020 +
35 :L MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 069 Z 19.149 19,200 0.180 -0.080 =-0.051  =----
36 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_069 Z 19.176 19,200 0.180 -0.080 -0.024&  ~--
38 /{? GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_068 t 0.019 0.100 +
39 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

DIS_1.04 1&; z -1.073 1.040 0.100 =0.100 0.033  +%
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_044 /e 0.016 0.030 bt



DATA :25.10.2015 NOMEPz:SR5 2511108950 PARTNO: 44 . - 2 -
/ IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV

IND|  NOMI
41 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_038 35 Z 20.951 20,960 0.030 =-0.030 =-0.009  =--

0 ora 4 min 10.l4sec

****'Jr**'k'k**'k***************************
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5 2511108950 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511109050 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 25.10.2016 | 46 (4 | | -

25.10.2016 12 ora 11 min 17. Osec

24 E; CERCHIO I RICHIAMO { 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 00L_ 1 D 42.017 42.000 0.025 ¢.003 0.017 +-
25 CERCHICO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001_ 2 D 42.016 42,000 0.025 0.00% 0.016 -

26 SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_083 Z 28.851 28.200 0.050 -0.050 -0.00%9 -
27 GDT OSCILL. ASSIALE
osc_o81 t 0.004 0.030 +
29 COORDINATE CONO

H
U

DIS_082 . EL Z 21.528 21.500 0.040 -0.040C 0.028 et
Zh

31 DIAMETRO CONO .

DIA_077 D 70.507 70.500 0.010 -0.010  0.007  +++
32 FORMULA: AC{14)}/2

ANG_076 AC 7.496 7.500 0.100 -0.100 -0.004 -
34 GDT QS8CILL. RADIALE

0sC_73 _4(La t 0.003 0.020 +
35 fl— MINTMO PLANARITA' RICHIAMO { 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_ 069 Z 19.149 19.200 0.180 -0.080 -0.051  -=---
36 MASSTMO PLANARITA' RICHIAMO { 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_069 7 19.200 19.200 0.180 -0.080 0.000 --
38 /{? GDT 0SCILI.. ASSIALE

0SC_068 t 0.037 0.100 ++
39 qag SUDERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

DIS_1.04 b -1.070 1.040 0.100 -0.100 0.030  ++
40 219 GDT OSCILL. ASSIALE

QSC_044 t 0.016 0.030 4t



DATA :25.10.2016 NOMEPz:SR5 2511108950 PARTNG:46 - 2 -

IND| ©NoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV

SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_038 b 20.850 20.960 ©.030 -0.030 -0.010 --

0 ora 4 min 10.l0sec

*'k*'k'k**'k*****'ir*************************
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SRS 2511108950 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511109050 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATA | NUMERQ PART, | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 25.10.2016 | 15 Ci) | | -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT" | VAL NOM | ToL.s | ToL.I | DEV | MAG

25.10.2016 15 ora 31 min 25, Osec

24 f; CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 D 42,019 42,000 0.025 0.009 0.019  ++
25 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 2 D 42.019 42.000 0.025 0.009 0.019  ++
26 Zf SUPERFICIE RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIS_083 z 28,898 28.900 0.050 -0.050 -0.002 -
27 ?Z{ GDT OSCILL. ASSIALE

osc_osl £ 0.004 0.030 +
29 COORDINATE CONO

DIS_082 Z z 21.488 21.500 0.040 -0.040 -0.012  --
31 DIAMETRO CONO

DIA 077 é; D 70.497 70.500 0.010 -0.010 -0.003 -~
32 FORMULA: AC(14)/2

ANG_076 254 AC 7.512 7.500 0.100 =-0.100 0.012 4
34 {3 ©GDT OSCILL. RADIALE

osc_73 t 0.004 0.020 +
35 {{- MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 069 Z 19.136 19,200 0.180 -0.080 -0.064  ~----
36 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO { 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_069 z 19.164 19.200 0.180 -0.080 -0.036  ---
38 GDT OSCILL. ASSIALE

08C_068 ,/( t 0.027 0.200 ot
39 z%{- SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

DIS 1.04 Z ~1.050 1.040 0.100 -0.100 0.010  +
40 Ez GDT OSCILL. ASSIALE

08C_044 £ 0.017 0.030 e



DATA :25.10.2016 NOMEP=z:SR5 25111089250 PARTNO:15 - 2 -

IND| NOMI / IDF  |$Y| VAL ATT | VAL NOM | ToL.s | TOL.I | DEV | MAG
41 25 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_038 Z 20.956 20.960 0,030 -0.030 -0.004 -

0 ora 4 min 11.72sec
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o Oggetto: S8R5

EEE GETEADS Numero: 1089.50 PZ N.26 (4
Operatore: TURNC D

Data, ora 24/10/2(18, 08:18

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO/PIANO CONGC/P.INF.
Tastatore: MFW-250 -25

Sala Metrologica GPS5

. MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0 bermrmerennan S S S S S ;

] N N LMY NN, L\ YA N N
' - AVERNEEW N

NN N VN Y

................. L B
1 ]
1

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]

2,0 ____--....__----..__I___-.......-___._-_L_..—........_..-.-___I__--.-.--__--..__JI._..-...._.w...._____:

. :

F LN N N N N0 0 LN N LN L
MOoN N N N Y VNNV YUY VYUYW
20 fenneneene e T
0,25 mm/div 1,25 mm
Proffio (3/3): R [LC .GS 0,25 mm] . . ‘ .
2,0 pm--e-mmmmine e Tttt [t T 1T :
A A N N LA A A L N ANV
20 feeeeenens e e St RN s
0,25 mm/div 1,25 mm

1. L8 2,5 Hm

, 1. LT 1,75 mm

1: LM 1,25 mm

1.2 5

1: VB £250,0 Km

1. Ra 042 um

1: Rmax 206 um

1. Rz 2,04 um

2ZTRa ~ 043 mm

2: Rmax 8 2,07 pum

2. Rz 2,01  um

3 Ra 0,5? Hm

IR 2,3 m

3 R;na'x /50 2,15 Em

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR 5

EEE CSETEAGG Numero: 108950 PZ N.35 @)

Operatore: TURNO D
Data, ora; 24/10/20186, 07:57

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO/PIANG CONO/P.INF.

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 -25

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm]

210 .....................................................................................
‘“g‘}}M"U\i“'N"U'\'”J\“'J\"'J\"'J\‘"J\"‘J\'""J\“'J\"‘J\"'J\“J\"‘J\'m
’ \J\/U‘J\J\JW\-’ __________________________________________
20 T T """"""""" :
0,25 mm/div 1,25 mm
Profila (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
210 ......................................................................................
w;gJ\--m---J\-'-m--~a\--n\-mf-u\"-Jx"uk"-u\--m--m-m-n\“-m-m-
’ V“J\JUW _______ NN NN N Y N NIY VYN
2,0 ---------------- !
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]
L e e e PR :
”/‘\/‘\/"\/\/‘\/\/‘\/\/’\/\/\/\/
Rt L R TS PR ;
0,25 mm/div 1,25 mm
1: LS 2,5 Mm
1. LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1 Z 5
1: VB +250,0 Hm
1:Ra 045 um
1: Rmax 216 um
1Rz 2,04 pm
ZTRa 047 [m
2: Rmax 8 217 um
2. Rz 212  um
SERa 0,54 um
iR A 53

PERTHOMETER CONCEPT




PERTHOMETER CONCEPT

Oggetto: SG 5 PZ.N. 44
NN GETRAG Numero:  251.11089.50 (3)
Operatore: TURNO D
. L . . Data, ora: 26/10/2016, 10:54
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO- P, CONO- P. INF.
- Tastatore: MFW-250 100
_Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 002
Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm)
2,0
P 7 NN Y NN N2 N <N N Nl P N A
IRV VAN VALY AL VAN YA VAL VA WLV S VALY, WV VA
"=2,0
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0
R R NN N NN YN N N I Y N B S G Y
MMM NN N NN N NNV VN
-2,0
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0
A NN NN SN N e e
WY A YRR Y SR AY Y AR AYaR Y/
-2,0 :
0,25 mm/div 1,25 mm
" 1ILC (GS) 0,25 mm
1. LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
.2 5
1: VB 250 Km
T Ra 0,41 pm
1: Rmax 2,05 pum
1: Rz 2,01 um
2:Ra 041 pm
2: Rmax 8 2,05 um
2: Rz 1,99 um
3:Ra 0,49 um.
3: Rmax 2,05 pum
3: Rz 1,96 pm




i - Oggetto: SG 5 PZ.N.46
AR GETRAG Numero:  251.1.1086.50 @)
Operatore: TURNO D
. L L. . Data, ora; 26/10/2016, 10:48
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO- P. CONO- P. INF.
T Tastatore; MFW-250 100
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 002
Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm)]
2,0
ol A A AT A T AT AL N TR AT R
Mo oM NI N AN N A A N N
-2,0
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0
Y NG N N NN Y NP ¥ N Y
DA VA T ALV Y VA VA VA VAV AV Y Y
-2,0
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0
P NN N N s N B
____________ oSS N SN, N ST N 5
-2,0
0,25 mm/div 1,25 mm
- 1:LC (GS) 0,25 mm
1. LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1.Z 5
1. VB 250 Em
T Ra 043 pm
1: Rmax 2,09 pm
1. Rz 2,03 pgm
2:Ra 0,43 pm
2: Rmax 3 2,12  um
2: Rz 2,05 um
3:Ra 0,49 um
3 Rma 2,16 m
3Rz . /M 1,97 Em

PERTHOMETER. CONCEPT




Oggetto: SR§

NEN GETRAGS Numero:  '1089.50 PZN.15C§)

Operatore: TURNO D
Data, ora: 24110/2018, 08:51

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO/PIANO CONO/P.INF.

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 -25

MACCHINA: MOA 416121 001

2,0
[um]
0,0

Profilo (1/3): R[LC GS 0,25 mm]

2,0

[Hm]
0,0

2,0

[km]
0,0

\AAA/\AAAA/\/\AA/\/\/’I/\
"‘VVWVVVVUV ______ MMV VVVV\J
ogsmmay T 1.25mm
Profilo (2/3): R[LC GS 0,25 mm]
’ULA/L/HHL/M/T/L/L/HI/L/M
VVVV’V __________________________ VVWVV ________
oy T : ',;;r;}\;’
Profilo (3/3); R [LC GS 0,25 mm]
NN /“\ﬂ\/’”\ﬂ\/\ﬂ”\/"\ﬂ\ﬂ\
wvvv\/ _____________________ WARVAR AR
ozsmmay T {,'2;;{;

1.8 25 um

1. LT 1,756  mm

1 LM 1,25 mm

T Z 5

1. VB +250,0 um

1. Ra 0,40 pm

1: Rmax 2,26 um

1. Rz 217 pgm

ZRa 0;39— um

2: Rmax 217 pm

2. Rz 3 211 um

3:Ra 0,52 pum

3: Rmax Ao 228 pm

3: Rz 217  pum

PERTHOMETER CONCEPT




: Oggetto: SR 5 '
HEE GETRAG Numero: 1089 PZ.N.26 (:{}
Operatore: TURNO C

Data, ora: 22/10/20186, 11:38

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) o e SZDENTE

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

] | 1

i 1 . 1 1

20 1 1 ¥ ] 1

........................................................................ A

! i ] 1 ] ]
] [ ]

lhu l“[ Il““t.m I“H
T A

............................

20 cernneneae S ERSELISTETE SRR T RREIEItEts R z
0,80 mm/div ' ' ' ' 4,00 mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB +250,0 um
Ra 0,27 pm
Rmax I’Ié 2,30  pum
Rz 1,80  um

PERTHOMETER CONCEPT




SR 5
1089 PZ.N.35@)
TURNO C
22/10/2016, 11:50
RZ DENTE
MFW-250 .25

NEE CETRAG Oggef:
Operatore:
Data, ora:
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) o e
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

L ----------------- et EETRRE ;

1 i m

[ Y‘ : ‘l"‘N

0,80 mm/div

[ ] ' ] ]

] 1 v 1 ¥

20 t ' | ' 1

.................................... | e R i AL R

? ' r
1

4,00 mm

LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5

VB +250,0 pm
Ra 0,25 pm
Rmax hé 174 um
Rz 1,60 um
PERTHOMETER CONCEPT

i




Rl SETRAG
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari . -

_Sala Metrologica GPS5

Qggetto: SG 5 PZ.N. 44 @)

Numero: 251.1.1089.50

Operatore: TURNO D

Data, ora: 26/10/2016, 11:26

Nota: RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 100

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

20

[km]

0,0 ‘! ||

Y “"ENL ‘: iL /
i w“

2,0 |-

0,80 mm/div

4,00 mm

LC (GS)
LT

LM

Z

VB
Ra
Rmax
Rz

R Sm

0,80
5,60
400

mm
mm
mm

:k250
0,27
h

Hm
um
pm
Hm
=== KM

2,10
1,78

PERTHOMETER CONCEPT




NEE GETRAG

_Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

_Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SG 5 PZ N.46 Uf')

Numero: 251.1.1089.50

Operatore; TURNC B

Data, ora: 26/10/2016, 11:27

Nota: RZ DENTE

Tastatore; MFW-250 100

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo; R [LC GS 0,80 mm]

210 ------------------------------------------ o ee aeeemsreyemesmeasesnaneeansensyrs
[um] e -
Ll |
'EWII"‘

| |
ot ¢ & % 4 i) W

0.0 ”W{@ﬁ M\i% Wi ﬁw i A |
R .

0,80 mm/div

LC (GS)
LT

LM

Z

VB
Ra
Rmax
Rz

R Sm

0,80
5,60
4,00

+250
0,28
A 2,02
1,73

wem M

mm
mm
mm

pm
Hm
pm

PERTHOMETER CONCEPT




Numero: 1089 PZ 15
Operatore: TURNO B
Data, ora: 28/11/2018, 14:07

: Oggetto: SR5
HEN GETRAG 6 )

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) o e Eﬂfzv?fz'\g'f CAL
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA; MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

2,0 | -eeemee e U T P :

[Um] oo A R O RRSSERATIEELTEEE ;

O,OJI\W\ Ay M MM
i

Y] S S S N
0,80 mm/div ' ' ' ' 4,00 mm
LT 560 mm
LM 400 mm
z 5
VB +2503.0 Hm
Ra 0,28 pm
Rmax 11 1,86 um
Rz 1,54  um

PERTHOMETER CONCEPT




HNEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR5

Numero: 1090 PZ 26 (//f)
Operatore: TURNO d

Data, ora: 22/10/2018, 16:22

Nota: CONO- FORO
Tastatore: MFW-250 -25
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm)]

0,80 mm/div

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0 '
[um]
0,0

0,80 mm/div

1: LS 2,5 Hm
1: LT 560 mm
1: LM 400 mm
1. Z 5
1: VB +250.0 um
1. Ra 0,29 pm
1: Rmax 257 pm
1. Rz ?' 2,36  um
2:Ra 0,25 um
2: Rmax 2,12  pm
2:Rz 67 2,04  pm

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR5 2
Numero: 1080 PZ 35 C)
R GSETRAG Operatore:  TURNO d |
’ Data, ora 22/10/2016, 16:45
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: CONO- FORO
Tastatore: MFW-250 -25

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

[m] ! %
0,0 4
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]
2,0 : : : ! ;
[um] :
00H
2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
1. LS 2,5 Hm
1. LT 560 mm
1: LM 4,00 mm
1. 2 5
1: VB +250.0 um
1. Ra 0,27 um
1. Rmax 2,62 um
1Rz 2,19  um
2:Ra 0,27  um
2: Rmax 281 um
. 2: Rz 226 um

PERTHOMETER CONCEPT




» GETRAIIG

_Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

_ Sala

Metrologica GPS5

Qggetto: 8G 5 PZ.N.44 @)

Numero: 251.1.1089.50

Operatore: TURNO D

Data, ora: 26/10/2016, 10:56

Nota; RZ PIANO CONO - FORO
Tastatore: MFW-250 100

MACCHINA: MOA 416121 002

2,0

[Hm]

2,0

0,0 Hiaatl

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0

[um]

0,0

0,80 mmy/div 4,00 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm)]
I i
!
0,80 mm/div 4,00 mm
1: LC (GS) 0,80 mm
1. LT 560 mm
1: LM 400 mm
1.2 5
1. VB +250 um
1: Ra 0,24 pm
1: Rmax 247 um
1:Rz ¥ 212 um
2:Ra 0,26 um
2: Rmax 258 um
2:Rz 9 212  um

PERTHOMETER CONCEPT
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J—— Oggetto: SG 5 PZ. N.46
-.- @ET@A@ Numero: 251.1.1089.50 (_/7)
Operatore: TURNO D
. L. . . Data, ora: 26/10/2016, 11:03
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO CONO - FORO
T Tastatore: MFW-250 100
_Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 002
Profito (1/2); R [LC GS 0,80 mm]
2,0
[km] ' l
0.0 ‘]‘ o |.-.l':.1t' h.‘i. l i hn1|l il g l“l ||” l Il gliis l\ { h A || Il‘ll -||||‘I H: : IIJH:] ‘ I _nlll L
: 'lj‘” i |1’ “[H l"ll] ‘f[“[ I HFIWH‘I ' 1]1‘15' i
|
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0

(]

0,0 A

-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
1: 1L.C (GS) 0,80 mm
1. LT 560 mm
1: LM 400 mm
1.z 5 .
1: VB +250 Hm
1:Ra 0,26 pm
1: Rmax :7_ 2,40 pm
1: Rz 217  um
2:Ra 0 25 Hm
2: Rmax 2,33 um
2Rz ? 2,01 _um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto:

SR5
st P, e Numero: 1080 M 15 C
HEN GETRAG Operatore; TURNO D 6')
Data, ora: 22/10/2016, 18:38
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: CONO - FORO
Tastatore; MFW-250 -25
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]
2,0 e besenes R o :
fum] - T TR T e T
0,0 Ninhisisbine ittt bl ‘FHLT" AT i'r" labLk athl | “n_“m. i U 'l|1- bl A . AT TGS
A B EREREEEE e o P :
0,80 mm/div 400 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm] .
2,0 - S RRREREEEREEE SRSEEELELPEPERED SRRREEEEEEDRRRE RESEEEEEERTREEED :
o) [ TR T T P TN T e e
0,0 L L e r|| ;‘L‘, rL r i 1. . "!lﬂl"' P Wy WARES 'li 'w"f\“wf i I".]l.ll'lj- iy r’l gl A e, A8 W i ! “‘Tm r :IﬂT 4 !l_
20| e
0,80 mm/div 4,00 mm
1. LS 25 Hm
1. LT 560 mm
1: LM 4 00 mm
1. 2
1: VB -_|:250 0 um
1: Ra 0,26 pm
1. Rmax 2,70 pm
1. Rz 7 217  pm
2:Ra 0,27 um
2: Rmax 264 pm
2: Rz 7 2,31 pm

PERTHOMETER CONCEPT
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. e Oggetto: SR5 PZN.26
T AE Numero: 251.1.1089.50 /’}
Operatore; TURNO C
Data, ora: 19.11.2016, 09:32
. . e . Nota: PART Y .23
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
On +
&
| Xp]
)
q—-
Q
o
=
D" -
o
(\II"..
3,0 2,0 1,0 0,0 1.0 2,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [ []
NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




A

N Oggstto: SR5 PZN.35 [
BT A Numero; 251.1.1089.50
Operatore: TURNO C
Data, ora; 19.11.2016, 09:28
] - . . Nota: PART Y 23
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
oh
.
N,
Q
o]
ot
[e]
O—.
o
o
N—.
{
0,0 2,0 4.0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [T
NOK [ ]

N°BADGE ODP RICEVENTE




o N Oggetio: SR5 PZN.44
=TI A00 Numero: 251.1.1089.50 @)
Operatore: TURNO C
Data, ora: 19.11,2016, 09:40
. . .. : Nota: PARTY 23
Via det Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
Q
2
w
St
O"'-.
m‘..
(e
c\ll" L
25 2.0 15 10 0.0 0.5 10
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [T

NOK ]

N°BADGE ODP RICEVENTE




r |
R . Oggetto: S8R5 PZN.456
LU e £ 08 Numero: 251.1,1089.50 W
Operatore: TURNOC C
Data, ora: 19.11.2018, 08:50
: . . Nota: PART. Y 23
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o...
o
=
O" -
<
N
o
c?".
3,0 2.0 1,0 0,0 1.0 2.0 3,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo -

OK | [ []

NOK ]

N°BADGE ODP RICEVENTE




Oggetto: SR5 PZ15 /<)
Numero: 251.1.1090.50 (5/
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 10:16
. . .. Nota; PROFILO Y
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
[Lp)
s
o
ﬂ:-
o
)
s
n
OI“ -+
o“-n
15 10 0,5 0,0 0.5
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [ ]
NOK | | [
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Oggetto: SR5 Pz26 [ /
Numero: 251,1.1080.50
Operatore; TURNO A
Data, ora; 29,11.20186, 09:16
. o .. Nota: PROFILO SM DENTE 27/28
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
Lr)v- L
iy
. 0523[1] N
o" e
< i
&
(2]
d
10
o
T
o1 PART 27/28
1 v
0.5 1.0 15 2.0 2.5
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [ []
NOK | [ []
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e~ oo i Oqgetto: SRS PZ35 (L
GETRAL Sooello: SRS MaslY
Operatore; TURNO A

Data, ora: 29.11.2016, 09:18

e .y Nota: PROFILO SM DENTE 27/28
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002

(an]
, 0,801 [1] _

— e
o 1

&

o
LO_‘ it o
Q1 PART 27/28

|
O"‘ J4
Lr)"' -
0.0 0.5 10 15 2.0 2'5
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [T]
NOK | [ []
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e s Oggetto: SR5 PZ44 E
GETRAL e SR oo O
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 09:20
o - Nota: PROFILO SM DENTE 27/28
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina; MOA 416120 002
=R
o
i
0,626 [2] —
O—
o) 1
o
&
o| PART 27/28
) Y
St
o".
0,0 0,5 1.0 15 2.0 2.5 3.0
PERTHOMETER CONCEPT

s
" e

Area Riservata alla Produzione

Valuiazione Profilo
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NOK | | []
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) Oggetto: SR5 PZ46 ’
G TR A U Numero:  251.1.1090.50 (é’)
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2018, 09;10
. . Nota: PROFILO SM DENTE 27/28
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: PGV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
[l
s
0,988 [2] _
[om}
=
o =
S 8
ud
PART 27/28
<1
0,0 0,5 1.0 15 2.0 2,5 3.0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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e Oggetto: SR5 PZ15 [5)
T Oogetto: SRS FZIs (&
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.11.2016, 09:26

o .. Nota: PROFILO SM DENTE 27/28
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore; ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
i)
gy
- 0,742 [1] _
o--
© A
&
[Ap}
1 3
o' S PART 27/28
! \
O"' -
0,0 0,5 1,0 1.5 2.0 2,5
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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N Oggetto: SR5 PZN.26 ’/( )
TR A Numero: 951,1.1089.50 U
Operatore: TURNOQ C
. Data, ora: 29.11.20186, 09:42
. R .. Nota; PART 32/33
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
m 4
pls
_ 0,960 [1]

On
o i

&

g

m—-
(g} o
Ol" -+

PART32/33
Y \
0.5 1.0 15 2.0
v PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [T
NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




Oggetto: SR 5 PZN.35 Lz)

e i e R Numero; 251.1.1089.50
. Operatore: TURNO C
Data, ora: 28,11.2016, 09:48
. r e . Nota: PART 32/33
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002

0 |
(o]
0,893 [1] N

=3
= [

o
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“O" =)

PART 32/33
Y
D‘“ \
0.5 10 15 2.0 25 3.0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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N°BADGE ODP RICEVENTE




R . QOggetto: SR5 PZN.44
T Al Numero; 251,1.1088,50 LS)
Operatore: TURNO C
Data, ora; 29.11.2016, 09:48
. ¢ . . Nota: PART 32/33
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: - MOA 416120 002
Te)
o 0,841 [1] —
< -
= R
)
I~
ply R
<Q o!| PART32/33
Y
1,5 2,0 2,5 3,0 3.5
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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NOK | [ [

N°BADGE ODP RICEVENTE




. Oggetto: SR5 PZ46 rb,‘
GETHAS Qogeter SR Mo (W
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 09:34
4 e - Nota: PROFILO SM DENTE 32/33
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
lon-
o
B 0,777 [1] _
O—-
© i
o
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[&2]
| PART 3233
Lr)"_.
< y
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0.5 1.0 1.5 2.0 2,5
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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N°BADGE ODP RICEVENTE




o Oggetto: SR5 PZ15 (<
TR LE Numero: 251.1.1090.50 @)
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 09:30
A .. Nota: PROFILO SM DENTE 32/33
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
Tp]
il
0,730 [2]
Or-
c i
0| S
<@ | PART 32/33
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PERTHOMETER CONCEPT
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Valutazione Profilo
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P |
e e . Oggstto: S8R5 PZ26
EETER AR Numero;  251.1.1090.50 @/
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11,20186, 10:33
g w . Nota: PROFILO 42/43
Via det Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
%ﬁ PART 42 43
o 1
Q
30r 7280
1 2
o
c\lih -
FORO
]
.ql:‘._
40 2,0 0,0 2,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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NOK | [ [J

N°BADGE ODP RICEVENTE




LY

X e i Oggetto: SR5 PZ35
GETRAE omare. o511 105050l
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.11.20186, 10:25
Nota: PROFILO 42/43

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
oL
PART 42/43
On
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D__ i —
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956 (2]
o
C.\lj‘ L
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o
c'?" L
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Valutazione Profilo
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e o Oggetto: SR5 PZ44 |
ead o e e Numero; 251.1.1090.50 @)
Operatore: ~ TURNO A
Data, ora; 29.11.2016, 10:28
e w Nota: PROFILO 42/43
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
PART 42/43
o-
© A
@
o
vr-
¥ 3
()
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o
ﬁ["‘ £
40 20 0,0 2,0 4,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservaia alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [T]
NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




e Cggetto: SR5 PZ46 [
GETRAD ST AN ()
Cperatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 10:30
. o .. Nota: PROFILO 42/43
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
On.
PART 42 43
<
< i
9
< <
¥
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#62° 1oy
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w"._
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o
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40 3,0 20 1,0 0,0 1.0 2.0 3,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [ []
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N°BADGE ODP RICEVENTE




s oo oot s o Oggeito: S8R5 PZ15
' m%?m%@ Numero: 251.1.1090,50 (S)
Operatore; TURNO A
Data, ora; 29.11.2016, 10:22
o .. Nota: PROFILO 42/43
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
PART 42/43
on
o i
©
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< 2
I 30,424 2
[an]
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PERTHOMETER CONCEPT '
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Valutazione Profilo
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£\
e e o s Oggetto: SR5 pPz26 (A
i o e R e Numero: 251.1.1090.54\_ /
Cperatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 11:52 -
. ¢ e . . Nota: PROFILO 29
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o
) V
O—..
| PART29
< °\
5 o
o W /
o ! .
S .
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3.0 2.0 1,0 0.0 1.0 2.0
PERTHOMETER CONCEPT
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Valutazione Profilo
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| N°BADGE ODP RICEVENTE




et i Oggetto: SR5 PZ35
SETHAD S o1 1ca0g0(Y)
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.11.2016, 12:03

, S .. Nota: PROFI|LO 29
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV.350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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PART 29
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........ s Oggetto: SR5 PZ44 )
BETEAL Sosete: SRS feee o)
Operatore; TURNO A
Data, ora: 29,11.2016, 1157
. s . Nota: PROFILO 29
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
oﬁ -
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S A{b,'\e’ﬁ
o | ¥ f/_\
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o
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Valutazione Profilo
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A

. — Oggetto: SR5 PZ46 )
T A Numero: 251.1.1090.5 4
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.11.2016, 12:06
Nota: PROFILO 29

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
O.-. -
- &
3
o PART 29
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N P— Oggetto: SRS PZ15
Ve Numero: 251.1.1090.50(5/ :
Operatore: TURNO A
Data, ora: 28.11.20186, 11:59
Nota: PROFILO 29

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o..._
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o
i . Oggetto: SR 5 PZZGJ\/]/
e G Numero: 251.1.1090.5
Operatore: TURNO A .
Data, ora: 29.11.2016, 08:52

g .. Nota: PROFILO BAVA 3
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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e Oggetto: SR5 PZ26 (
EETRAL e )
Cperatore: TURNOC A
Data, ora: 29,11.2016, 08:50

e . Nota: PROFILO BAVA 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5 PZ26 4)

g i o e s Yo Numera: 251.1.1090.50

Operatore; TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 08:51
Nota: PROFILO BAVA 4

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5 PZ26 (,[)

CHRETER NS Numero: 251.1.1090.50

Operatore: TURNC A
Data, ora: 29.11.2016, 08:43
Nota: PROFILO BAVA 1

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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-

et i, OCggetto: SR5 PZ35
e oo e F R Numero; 251.1.1090.50 &
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11,2016, 08:36
. v e - Nota; PROFILO BAVA 4
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA)

Oggetto: SR5 PZ35 @)

Numero: 251.1.1080.50
Operatore: TURNGC A

Data, ora: 29.11.2016, 08:37
Nota: PROFI|LO BAVA 3
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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e e G o QOggetto: SR5 PZ35
EETHRAS RS N O
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29,11.2016, 08:38
. Lo ., Nota: FROFILO BAVA 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MQA 416120 002
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s s Oggetto: SR5 PZ35
EETeeHE Numero: 251.1.1090.50
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 08:39
. R . Nota: PROFILO BAVA 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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o e Oggetto: SR5 PZN.35
GETRAGS S Serieeney (2)

Operatore: TURNO C
Data, ora: 19.11.2016, 9:28
Nota: PARTY 23

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5 PZ44 ‘
g g i Y Numero:  251.1.1090.50 @
Cperatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 08:54

g L, Nota: PROFILO BAVA 4
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350733 mm

Macchina: MOA 416120 002
m—. L
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bt s oot — Oggetto: SR5 PZ44
EHETRLIE Numero: 251,1.1090.50 @
Cperatore; TURNC A
Data, ora: 29.11.2016, 08:57
. R . Nota; PROFILO BAVA 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Cggetto: SR5 PZ44 3
Numero: 251.1.1090,50 C
Operatare: TURNO A

Data, ora: 29,11.2016, 0856

e . Nota: PROFILO BAVA 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) | Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Gt ol o, Oggetto: SR5 PZ44
EETRAL Numero:  251.1.1090.50 @)
Cperatore: TURNQO A )
Data, ora: 29,11.2016, 08:55
C g e . Nota: PROFILO BAVA 3
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MQA 416120 002
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o s R Oggetto: SR 5 |=’z46€L

Gl TR E Numero: 251.1.1090.5
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.11.,2016, 09:04

. . Nota: PROFILO BAVA 4
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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o . Oggetto: SR5 PZ46 !
GETRALD Quetto: SR feae (4]
Operatore: TURNC A
Data, ora: 29.11.20186, 08:59
. e . . Nota: PROFILO BAVA 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5 PZ46 [} /
Numero: 251.1.1090.50
Operatore; TURNO A

Data, ora: 29.11.20186, 09:03
Nota: PROFILO BAVA 2

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm

Macchina; MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA)

Oggetto: SR5 PZ46 L//, /
Numero: 251.1.1090.50
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.,11.2016, 09:06
Nota: PROFILO BAVA 3
Tastatore: PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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s i e e Cggstto: SRS PZ15
BETRAG et SR aas &
Operatore: TURNC A
Data, ora; 29.11.2018, 08:29
. . oy .. Nota: PROFILO BAVA 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o)
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s s . Oggetto; SR5 PZ15
TR AL Numero: 251.1.1090.50 @
Operatore: TURNO A
Data, ora; 29.11.2016, 08:30
. s V. Nota: PROFILO BAVA 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore;  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5 PZ15
Numero: 251.1.1090.50 @)
Operatore: TURNGC A
Data, ora: 29.11.2016, 08:33
e w Nota: PROFILO BAVA 3
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto; SR5 PZ15

Numero: +251.1.1090.50 CS)
Operatore: TURNOC A

Data, ora: 29.,11.2016, 08:34

. . Nota: PROFILC BAVA 4

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Testators:  PCY 35033 mm

Macchina: MOA 416120 002
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e et Oggetto: S8R5 PZ26
GETRAG Nooare. ohi11o6050 (1)
Operatore; TURNQO A
Data, ora: 29.11.2018, 10:46

. e .. Nota; FROFILO Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o)
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Qggetto:
Numero:
Operatore:.
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

SR5 PZ35 @)
251.1.1090.50
TURNO A
29.11.2016, 11:15
PROFILO Z

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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s it 4 Qggetto: SR8 PZ44

SETRAG Numero:  251.1.1080.50 (3)
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.11.20186, 11:21

. . .. Nota: PROFILO Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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i et e i o Qggetto: SR5 PZ46
EErre Ais Numero; 251.1,1090.50 Cé)
Operatore: TURNO A

Data, ora: 29.11.2018, 10:58

. e .- Nota: PROFILO Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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, . . . Cggetto; SR5 PZ15
L] o e R Numero: 251.1.1090,50 QS
Operatore: TURNO A
Data, ora: 29.11.2016, 11:5

. o . Nota; PROFILO Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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N , Oggetto: SR 5
i o e Y Numero: 251.1.1090.50
Operatore: TURNOC A
Data, ora: 05.12.20186, 09:07
. - .. Nota: PART. W :
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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