sadaad 1-F 4 F ¥ 3 1 11 7 6 5 A 3 2 1

Design Release: 2017-02-28 Filippo.Russo
Function Release: 2017-02-28 Andreas.Baecker Y
Geardata Release: not required
Material Release: not required 5’]
SAP Release: 2017-03-06 Hartmut.Kobald \
Document Status: approved
Fuer Freigabeinformation freihalten! KEEP FREE FOR RELEASE INFORMATION! \
/
055.8.7303.05
25«161092.50:\ .
Teilkreis-@ \
PITCH DIA A o027 1A
M>Kurzwelligkeit ausgewertet mit M-[ 7 10.032 A ’ el b =
Fourier-Analyse, : ; sl 8 P
Auswertung 5. bis 300. Ordnung _1 . 0.004 e
RTA-Toleranzband A ST
SHORT WAVINESS INTERPRETED e : :
USING FOURIER-ANALYSIS, (18.92:0-18)
EVALUATION 5. TO 300. ORDER s f 5 N -0.08/_|
il i 92 // 10.007 |8 S = (21.2240.0L) _|
K = 0.6 = O 10.006 L Sl sE= (22.5£0.2)
R -8 = - — 0.004 oy e R 2
Nadellautbahn % e T 0007 Sl S SE e
« Al d | & 1]
e T S . CONCAVE max. 0.002 ALLOWED =
A Y . .
Rmax b 71 s ol gt Technische Sauberkeif / TECHNICAL CLEANLINESS:
o] 2 =)
j % ' y Bauteiloberflaeche fuer Pruefung ~ SURFACE TO PROVE:
v e , siehe Zeichnungskopf der Einzelfeile /
=2 \Y %E%Euhl\ll[llffeﬂ SEE DRAW ING TITLE BLOCK OF SINGLE PARTS
i/ Rz 1.5:3 G,=2.5mg / 1000cm?
M>18.92:0:3% - 7 [0.1]A
Kontroll : : .
E%HISDLm?qusASUREMENT swischen @74 und @8k EP%%TQEO—BS Hand der Anweisung / EXAMINATION BASED ON DIRECTIVE:
BETWEEN @74 AND @84 =
L 21.2240.04 % M- Naehere Angaben zur Verzahnung
am Durchmesser siehe Verzahnungsblatt
ON DIAMETER |@70.5 251.1.1092.50
V/ Rz 6.3 FURTHER GEAR DATA SEE
— [21.22 Rz 6.3 DATA SHEET NUMBER
2 R | ( ) 251.1.1092.50
0.03 |A —= \/
- 7 10.03 |A
%2 5402 8 -0-3( I_)
=
M>[28.6240.03 | _F
% wahlweise Messung M T M
Z OPTIONAL MEASUREMENT GCG_ 0 o
803001 0 ST
unmassstaeblich -
not fo scale Pro/ % e :
Ol G o S T R 2010227
asssia uchst.| Anza end.-Nr. ; ,
P i chifes s e | e o iaiee L0 e e [ ol
/ AlL intol f Informationen auf dieser Zeichnung sind ohne Angaben zu Verwendung und Freigabe unverbindlich.
/ ‘ Lae%zﬂgﬁr*nﬂagsg':am” bk INFORMATION ON THIS DRAW ING PROVIDED W ITHOUT OBLIGATION IF USAGE AND RELEASE ARE NOT SHOW N.
\ Form und Lage 1SO 2768 - mH |Auswertung der Durchmessermessung erfolgt nach der Gauss-Methode (Arithmetischer Mittelwert)
42 gebrochene Kanten, Radien und |EVALUATION OF THE DIAMETER MEASUREMENT IS CARRIED OUT ACCORDING TO THE GAUSS METHOD (ARITHMETICAL MEAN VALUE)
| \\3% M5 2.8min. g s s tocts tn | | o 0 s eS| Tae | COWAE oo | S
/ € N e se /0T IONAL 327 e o g B ) e o S o
. DIMENSIONS IS0 2768 - v
m -05 g ]/S\/E: [\g/e gi;}alegi%e_POS;fand oelbenetzte Oberflaeche QEHJIZ—EFU&HSHED = ngt‘ll}ligf?rel_Hsggnﬂﬁg?gﬁag;lahbg iié Cie KG
OIL WETTED SURFACE i Gesamtoberflaeche 0 mm2 Masse 0.549 kg Schutzvermerk nach IS0 16016 beachten
<M>[HE[KED A[[URD'NG ENG'NEER'NE SPEE|F|EAT|UN Benennung / ITEM NAMEO Sl Eftsiiet—Nr'./ ITEM NO. Blaﬁ/S:gI?TTEfTV:JaﬁUiEﬁ é%%é%?'{ E?Erga’r
S 3STR-TM161-AA. DEVIATION FROM THIS SPEC IFICATION: Sthal’rgp?g GSR- 63?29 VST 7511109157 3 A2
LONGITUD INAL MICRO CRACKS IN THE WELDING MATERIAL ARE . CAD-Modell: 2511109151
PERMISSIBLE TO A TOTAL OF 2% AROUND THE CIRCUMFERENCE. Ersatz fuer i o R TN T 7T RS R | i
SUBSTITUTE FOR MODEL; Pefra.Kaufmann 27.02.2017 12:2%57 0%

8 1 6 5 4 3 2 1




