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, o Oggetto: 082 1078 -
TR AL Numero: N° 81 [A
Operatore: TURNO
Data, ora: 23.2.2017, 14:12
L . Nota! PROF Z 13-14 16
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
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Oggetto;
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Numero: 1078 N°81(4) )
Operatore: TURNO B
L Data, ora: 13.02.2017, 15:11
. . Nota! PROFILO P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
kY Macchina: MOA 416120 002
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QOggetto: 082

Area Riservata alla Produzione

Valut'azione Profilo
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| GETRAE Numero: 1078 N°81(4) |
5 Operatore: TURNO B
o Data, ora: 13.02,2017, 15:27
e » Nota: PROFILO V LATO U
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
"
) Macchina: MOA 416120002
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e st . Qggetto: 0s2
mﬁ?m%m Numero: 1078 N°81 [,L/
Operatore: TURNO B
Data, ora; 13.02.2017, 158:17
. . . . Nota: PROFILO V LATO W
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
} v
._ Macchina: MOA 416120 002
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. s Oggetto: 0s2
A Numero: 1078 N°81 (A)

' . Operatore: TURNO B
Data, ora: 13.02.2017, 15:52

o . Nota: PROFILO U LATO T
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
; Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 052
Numero: 1078 N°81 (/I)
N Operatore: TURNQO B
. Data, ora: 13.02.2017, 15:42
: o .. Nota: PROFILO U LATO V
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) - | Tastatore: PCV 350 /33 mm
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. e Cggetto: ©s2
Cing oy o R Numero; 1078 N°81 @4}
Operatore: TURNO B
¢ Data, ora; 13.02.2017, 14:52
R o Nota: PROFILO Z N° 13-14- 113
Via,dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm ,
’ Macchina: MOA 416120 002
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. e g QOggetto: 0s2
SETERE A Numero: 1078 N°81 /f,)
Operatore: . TURNOB
Data, ora: 13.02.2017, 16:22
S . Nota: PROFILO X
Vid dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) - Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
o7 ' Macchina: MOA 416120 002
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. . Oggetto: 0s2
TR AE Numero: 1078 N° 81 (/f)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 14,02.2017, 09:09
. . . Nota: PROFILO Q
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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ot pdiidt, At Oggetto: 082
%%%%ﬁm Numero: 1078 N° 81 [/(/
Operatore; TURNOD
Data, ora: 14.02.2017, 08:55
Nota: PROFILO 8

—t- e

Y

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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s s Oggetio: 0S2
EEETER LG Numero: 1078 N° 81 (/t)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 14.02.2017, 08:37
g s .. Nota: PROFILO L
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

052

EETRAS Numero: 1078 N° 81 (4)
Onperatore: TURNCD
Data, ora: 14.02.2017, 08:44
. ey . . Nota; PROFILO T
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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- e Oggetto;
BEE GETVRALE Numero: 1078 N°81[’L)
S . Operators:  TURNOB
: Data, ora: 13.02.2017, 16:32
T .. Nota: PROFILO Y
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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) e Oggetio: 0s2
T A Numero: 1078 N°81 (’()
Operatore: TURNO B
Data, ora: 13.02.2017, 16:09
. o . . Nota; PROFILO N
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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Oggetio: 082
Numero: 1078 N°81(4)
Operatore: TURNC B
Data, ora; 13.02.2017, 15:58
‘xpe . e . . Nota: PROFILO W
: Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. ) Oggetto: 082
BT iS Numero: 1078 N°81 (/9
Operatore: TURNO B
. Data, ora: 13.2,2017, 12:36
o . Nota: PROFILOR + N 17-18
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
. Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

TR AL Numero:

Operatore:
Data, ora:
Nota:

. {
- Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:

Macchina:

OS2 N°88
1078 (Z)
TURNO B
09.02.2017, 14:51
PART T

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002
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Y
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. o Oggetto: OS2 N88/ 1
T AL Numero: 1078 ( )
Operatore: TURNO B
Data, ora; 24.11.2016, 15:20
. e " Nota: PROFILO Y
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PGV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. N Qggetto: 082
T AE Numero: 1078 N°88 ('a)
Operatore: TURNOB
Data, ora; 24.11.2016, 15:57
. A o Nota: PROFILO W
Via det Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o—
2
O-. - £
v 38
3000
% 4
o ! . /—\‘
° AL
N ’
0,
{
' N R 0,713 [1]
O'_ o«
] o
]
Q
N“ e
1
0,0 - 1,0 2.0 3,0 4,0 5.0 6,0

PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [T
NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




" . Qgoetto: 0s2
e e e Y Numero: 1078 N°88 [2)
Operatore: TURNO B
. Data, ora: 24.11.2016, 15:33
e .. Nota: PROFILO X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
1
Macchina: MOA 416120 002
[ N}
< f
o !
~T S +
&
v
P
&3
o _ 1
=} R ]
o ) =,
' e9]
9
R 0,780 [3] R 0,704 [2]
[}
qI:' L
0.0 2.0 4.0 6.0 8.0 10,0 12,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK [

NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE

R

e AT



LY

" . Qggetto; 082 PZ.N.83ft
@%@”‘?‘%%% Numero: 1078 ( )
Operatore: TURNO B
Data, ora: 24.11.2018, 14:52
. o .. - | Nota: PART. Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
[
Macchina: MOA 416120 002
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~ Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

-

Oggetio:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

0S2 Pz8s8(l
1078

TURNO A
24.,11.2016, 17:17
PART L

PCV 350 / 33 mm

MOA 416120 002
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i e i Cggetto: 0s2
GETRAL Numero: 1073 N33 (%)
Cperatore: TURNO B
Data, ora:  24.11.2016, 167
e e Nota: PROFILO V LATO 37
Via.dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm

3 Macchina: MOA 416120 002
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P Oggetto; os2
EETRAD Numero: 1078 g8 (2)
Operatore: TURNG B
Data, ora:  24.11.2016, 16:16
e Nota: PROFILO V LATO DENT
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

ETre s Numero: 1078 N°88 (z)
Operatore: TURNOB
Data, ora: 24.11 .201(:1:l 1[%:(26
e . Nota: PROFILO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tas?atore: PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

0s2

@%mwﬁwmﬁm Numero: 1078 N°88 (2)
Operatore:; TURNQ B
Data, ora: 24.11.2016, 16:30
) e - Nota: PROFILO U 8X
Via:dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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Qggetto: 0s2
Numero: 1078 N°88 (?,)
Qperatore; TURNO B
Data, ora: 24.11.2016, 15:47
. . s . . Nota: PROFILON
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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w ., Cggetto: 082 PZ88
GETRAG SR ()
o Operatore; TURNO A
: Data, ora: 24.11.2016, 17:23
Dt e e . Nota: PART Q
Vlé;l;_vdel Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
' 3
v
. Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: OS2 PZ 88 ( 3)
Numero: 1078

Operatore: TURNO A

Data, ora: 24.11,2016, 17;20
. . .. Nota: PARTR

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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it it 4 Oggetto: 0g2
TR AE Numero: 1078 N°88 [ 2
Operatore:  TURNO A
Data, ora: 13.2.2017, 12:36
ey e e . . Nota: PROFILO N17-18
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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s e Oggetto: 052 PZ 83/
m%?m%% Numero: 1078 (Z)
Operatore: TURNO A 1
Data, ora:  24.11.2016, 17:6 1
. . . . Nota: PART S
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002 :
o
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i e i Oggetto: OS2 N°88
GETFA Qo e ()
Operatore: TURNO B
Data, ora; 09.02,2017, 14:58
. . e . Nota: PART P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
{
L Macchina: MOA 416120 002 .
;
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) . Oggetto: 082 1078
%%’”ﬁ“@% %% Numero: N° 88 Zg
Operatore: TURNO
Data, ora: 23.2.2017, 14:28
. oy .. Nota: PROF Z 13-14 16
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e . Oggetto: 0s2 N°1{
BT AL Nomers: 1078 (2
Operatore: TURNO B

Data, ora; 21.02.2017, 15:51

. .. Nota: PART P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002

140

12,0
R 4,994 [1]

10,0

160.0 162.0 164.0 1660

PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [

NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE

U



s , Oggetto: 082 / 300
EETRAL Numero: 1078 -PZ N.1- [ 9
Operatore; TURNO A
Data, ora: 23.2.2017, 8:43
. . . Nota: PART. 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
13
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N Oggetto: 082 / 300
GaiE"T P ALE Numero: 1078 -PZ N.1- (3)
Operatore: TURNO A
Data, ora; 23.2.2017, 8:43 !
. o oy .. Nota: PART, Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
§
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o L Oggetto: 0s2 N°1/2,
BETELALLS Sogelte:  Se2N1(3)
i Operatore; TURNO B
! Data, ora: 21.02.2017, 17:13
. . e .. Nota: PART X
. Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm ‘
t !
Macchina: MOA 416120 002
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N Oggetto: 082 N°1 [5)
%%?mﬁ%% Numero: 1078 |
Operatore: TURNO B 1
Data, ora: 21.02.2017, 17:09
.. Nota: PART Y 8X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002 |
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e Oggetto: 082 N°1 (5)
% %%@m%% Numere: 1078 i
Operatore; TURNO B ; i;_g
Data, ora: 21.,02.2017, 17:02 i fi
. . e . Nota: PARTY DX y
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002 i
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g . Nota: PART V SX |
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm ;
Macchina: MQOA 416120 002

o o) : 08z N1 /%
GETRAS Soaeto: 082 N'1(3)

Operatore: TURNO B -
Data, ora: 21.02.2017, 16:20
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I LY i
o s s Oggetto: 0S2 N°1 '
GETRAG ne a3
Operatore: TURNO B
Data, ora: 21.02.2017, 16:26
. s . Nota: PART VDX
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: PCV 350 / 33 mm
!
Macchina: MOA 416120 002
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L Oggetto: 082 N°1 (Z)
m%?m%m Numero: 1078
Operatore: TURNO B
Data, ora: 21.02.2017, 16:14
Nota: PART U SX
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 0s2 / 300
Numero: 1086 -PZ N. 1- (3)
Operatore: TURNQO A
Data, ora: 24.2.2017, 8:37
. . . Nota: PART N. 17-18
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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o Oggetto: 0S2 N1/ 2.
o] ol o o R Numero; 1078 (y ;
Operatore: TURNO B )
Data, ora: 21.02.2017, 15:59
. .. Nota: PART U
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV350/33 mm
Macchina: MOA 416120002
— i
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P
i e e o Oggetto: 082 PZ. N1
GETRLAD Nomero: 1078 3
Operatore: TURNC B

Data, ora: 21.2.2017, 15:32

. v s e Nota: PARTICOLARE W
Via dei Ciclamiini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm |
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 082 PZ. N1 ) :’
TR AL Numero: 1078 (-g)
Operatore: TURNO B

Data, ora:  21.02.2017, 15:07

. - - Nota: PARTICOLARE N

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
|
i
Macchina: MOA 416120002 -
ﬁ- '

- 4,317 [5] _
i~ |
N |
—-—\
28’7 o
78 f4;
] 1
o . !
15.347° 121 ]
o ' j
o] !
R 0,544 [3] R 0,553 [1]
| 0,0 20 4,0 6,0 8,0 10,0 J
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione |

Valutazione Profilo

OK

]

NOK

[

N°BADGE ODP RICEVENTE

—,

el e



Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

AR

Oggetto: 082 PZ. N1 ( 5
Numero: 1078

Operatore: TURNO B

Data, ora: 21.02.2017, 15:00
Nota: PARTICOLARE L
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120002
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GBETIRAS e L &)

Operatore: TURNO B

Data, ora: 21.02.2017, 12:35 !

e .. Nota: PARTICOLARE T §X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastgtore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002 |
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Oggetto: 082 PZ.N.1
Ngmero: 1078 ( 2)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 21.02.2017, 13:24
_ o . Nota; PARTICOLARE T DX
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002
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Oggetio: 082 PZ N.1( ;
e e B BG4 : Numero: 1078 :
; Operatore: TURNOB
" Data, ora: 21.02.2017, 13:13
o e .. Nota: PARTICOLARE R
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
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e i o s Oggetto: 082 PZ N.1
GETRAG o o (3
Cperatore: TURNO B
Data, ora: 21.2.2017, 12:57
gk s . Nota: PARTICOLARE $
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 0S2 PZ. N.1 ( 5)
Numero: 1078
QOperatore: TURNO B
Data, ora; 21.2,.2017,12:33
. . e .. Nota: PARTICOLARE Q
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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