PROTQCOLLO DiL MISURA ZEISS UMESS

SR1 2511108150 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERRZIONE
2511108150 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATAR | NUMERQ PART. |

| 6. 2.2017 | 10 ( | | -

§

16, 2.2017 15 ora 26 min 55. Osec

25 CERCHIO I RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
piaoor_1 SV b 41,015 41.000 0.025 0,009 0.015 --
26 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE
DIA_001_ 2 D 41.014 41,000 (0.025 0.009 0.014 --
27 J SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
< DIS 076 2% 5 33.639 33.640  0.030. -0.030 -~0.001 -
28 ‘/ﬂgJ GDT OSCILL: ASSIALE
0SC_077 t 0.004 0.030 +
(29 \ MINIMO PLANARTTA' RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE
:  MIN D82 Z 31.692 31.740 0.180 ~0,080 -0.048  ----
+30 MASSTMO PLANARITA' RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
MAX_ D62 Z 31.722 31,740 0.180 -0.080 -0.018  --
31 MINIMO PLANZRITA' RIGHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
MIN_DBO Z 31.710 31.740 0.180 -0.080 -0,030 --
3z MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO {( 13) CON TRASFORMAZIONE
MAX_D80 Z 31,781 31.740 0.180 -0.080 0.041 -
- 34 /4%L_ GDT OSCILL. ASSIALE
OSC_D80 t 0.048 0.100 ++
36 ./453 GDT PLANARITA
#PLA D62 t 0.029 0.150 +
37 ESJ SUPERFICIE RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
DIS_073 Z -12.467 12.440 0.050 ~0.050 0.027  +++
40 '/{Q\IGDT OSCILL. ASSIALE
08C_075 t 0.005 0.030 +

0 ora 3 min 18.83sec
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEESS UMESS

SR1 2511108150 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108150 |PRISMD SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | paTa | ERO_PART. |

| 6. 2.2017 | 61 (2 | | -

IND| wNoMI / IDF  [sy| van arr | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

OEEsmm e T S N s s e T S e T e e e S R I NN N En o SO ESSEREEEET=

16, 2.2017 12 ora 56 min 2. Osec

25 CERCHIO I RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001_ 1 f; D 41,022 41.000 0.025 0.009 0.022 +++
.28 CERCHIO I RICHIAZMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE
‘ DIA 001__ 2 D 41,018 41.000 0.025 0:008 0.018 +
27 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7} CON TRASFORMAZIONE
- DIS 075 Z Z 33,642 33.640 0.030 -0.030 0.002 +
28 /{2 GDT OSCILL. ASSIALE
0sc_077 t 0.008 0,030 ++
129 ji MINIMO PLANARTTA' RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE
T~ MIN D&z b4 31.691 31.740 0.180 ~-0.080 -0,049 ———
. [
30 MASSIMO PLANARITA' RICHTAMO [ 10} CON TRASFORMAZIONE
MAX_ D62 Z 31,745 | 31.740 0.180 -0.080 0.005 -—
31 MINIMQ PLAWARITAT RICHIAMO { 12) CON TRASFORMAZIONE
MIN_ D80 7 31.709 31,740 0.180 -0.080 -0.031 -—-
32 MASSIMO PLANARITA' RICHTAMO ({ 13) CON TRASFORMAZICNE
MAX DBO Z 31.827 31.740 0.180 ~0.080 0.087 +4
.34 GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_D8o /f?‘ t 0.098 0.100 i
36 /{3 GDT PLANARITA'
$PLR D62 t 0.050 0.150 ++
37 SUPERFICIE RICHTIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE
DIS_073 35 7 -12.43% 12,440 0.050 -0.050 =0:007 -
40 GDT OSCILL: ASSIALE
08C_075 /{ t 0.014 0.030 R

0 ora 3 min 19.68sec
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PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

SR1 2511108150 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ GPERAZICNE

2511108150 |PRISMO SACC | GETRAG | FINTITO | -
OPERATORE | DATA | RO PART. |

. | 16. 2.2017 | 70E2, | | -

IND| NoMI / IDF  |S¥Y| VAL ATT | VAL NoM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

T — —_———— e e e e e A
B33 St s 53 5 = == EEsssEmTEm

16. 2.2017 12 ora 48 min 5. Osec

25 & CERCHIO I RICHTAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
. DIA 001 1 D £1.013 41.000 0.025 0.009 ©0.013  ~-
26 CERCHIO I RICHIAMO {( 15) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 2 D 21.016 41,000 0.025 0.008 0.016 -
27 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS_076 Z g 33.650 33.640  0:030 -0.030 0,010  ++
28 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_077 AL 0.004 0,030 +
£29 :i_ MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE
.. MIN_D62 % 31.691 31.740 0.180 -0.080 -0.049  ----
;
#30 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

MAX D62 P 31.722 31.740 0.180 -0.080 -0.018  ---
31 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN D8O Z 31.704 31.740 0.180 -0.080 -0.036  -=~
32 MASSIMO PLANARITA' RICHTAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_D80 z 31.770 31.740 0.180 -0.080 0.030 -
34 y DT OSCILL. ASSIALE

osc meo A £ 0.039 0.100 -
36 GDT PLANARITA'

#PLA D62 A3 ¢ 0.030 0.150 ¥
37 SUPERFICIE RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

DIS_073 3 z -12.472 12.440  0.050 -0.050 0.032  +++
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_075 ¢{7 £ 0.005 0.030 *

¢ ora 3 min 20.34secC

'
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1 2511108150 = CECLO CNC
DISEGNQ No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108150 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DaTa | NUMERO PART. |

| 16. 2.2017 | 71 4) | | -

T o e e e e e s Ak T S A

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.T | oEV | MRG

16, 2.2017 14 ora 35 min 38. Osec

25 CERCHIO T RTCHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001 1 f;. D 41.016 41.000 0.025 0.009 0.016 -~
26 CERCHIO T RICHIAMO { 15) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001_ 2 D 41.017 41.000 0.025 0.009 0.017  +-
27 SUPERFICIE RICHIAMO { 7) CON TRASFORMAZIONE
+. DIS 076 7 Z 33.646 33.640 0.030 -0.030 ©.006 +
28 GDT OSCILL. ASSIALE
08C 077 _4@? t 0.003 0.030 *
©29 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE
=  MIN D62 QL z 31.675 31.740 0.180 -0.080 -0.065 ----
L .‘.-
030 MASSIMO PLANARITA! RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
MAX_ D62 Z 31.730 31.740 0,180 -0.080 -0.0L0 -—-
31 MINIMO PLANARITA' RICHTAMO { 12) CON TRASFORMAZIONE
MIN_D80 A 31.687 31.740 0,180 -0.080 -0.053  =----
32 MASSIMO PLANARITA! RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
~+ MAX D8O Z 31.768 31.740 0.180 -0.080 0.028 -
334 /{f‘ GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_D80 t 0.058 0.100 o+
36 /ﬁg GDT PLANARITA'
#PLA D62 £ 0.047 0.150 +
37 3 SUPERFICIE RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
DIS_073 Z -12.444 12.440 ©0.050 -0.050 0.004 +
40 /{ﬂ GDT OSCILL. ASSIALE
0SsC_075 t 0.006 0.030 +

0 oxa 3 min 20.1l3sec
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1 2511108150 ’ CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS, | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108150 [PRISMO SACC | GETRAG | FINITO [ -
OPERATORE | DATA | NUMERO, PART. |

| 16. 2.2017 | 210 éj I | -

16. 2.2017 10 ora 14 min 16. 0Osec
4

25 Z CERCHIO I RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
DIa _001__1 D 41.012 41,000 0.025 0.009 0.012  ---
26 CERCHIC I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE
DIA_001__2 D 41.012 41,000 0,025 0.009 0,012  ---
27 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
== DIB 076 Z p4 33.646 33.640 0.030 -0.030 0.006 +
28 GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_077 /ﬂg t 0.004 0.030 +
F29 ii“ MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE
& MIN D62 z 31.678 31.740 0.1B0 -0.080 -0.062  ----
I
530 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO {( 10) CON TRASFORMAZIONE
MAX D&2 Z 31.722 31.740 0.180 -0.080 =-0.018  ---
LR
31 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
MIN_ D80 b4 31.697 31.740 0.180 -0.080 -0.043  ---
132 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
=. MAX D8O % 31.760 31,740 0.180 -0.080 0.020 -
34 /{} GDT OSCILL. ASSIALR
0sC_D80 t 0.054 0.100 4
36 2 GDT PLANARITA'
#PLA_D62 /{ t 0.022 0.150 +
37 SUPERFICIE RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
DIS_073 3 Z -12.446 12.440 0.050 -0.050 0.006 +
40 GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_075 /{i t 0.006 0.030 +

0 ora 3 min 20.llsec
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Oggetto: 8G1 /{300
Numero: 1081 PZ. 10 (d)
Operatore:  TURNO B
Data, ora; 1610212017, 18:21
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ FORO PIANO PIANOKK
Tastatore; MFW-250 50
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm)]
4,00 b v ommmm e e sl b

gﬂﬂﬁmﬂAAﬂAAAAAnAAnmﬂﬁnAnnmA
IRAYAYRA R BYAAACH:S I AYAVAYR YRTAYALY _\_\J__\:/ ..... YAV

00 -y """""""""" ““ """"""""" :
0,25 mm/div " 1,25 mm
Profilo (2/3): R [LG GS 0,25 mm]

4,00 f-reemmammm o T e ;

SRA AR ARA AN A

0,00 —
........... AN N VANV

4,00 Frmr e mm o e e et

" 0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm] '
2,0 +esrrennnes SRR omnssannena s RRSREREREAREES oo |

O P A A AT A A A A

2,0 frrrereene s e S CCatt SIS ;
0,25 mm/div 1,25 mm
1. LS 2.5 MM
1. LT 175 mm
1: 1M 1,25 mm

1. Z 5

1: VB #2500 um
1: Ra 6,31  Hm
1. Rmax 1,43  gm
1:Rz 7 135 pm
PIRTE] : 40 pm
2: Rmax 1,72 um
2: Rz //0 1,67 um
3. Ra 0,67 Wm
3: Rmax @ 2,52 um
3Rz 2,36 um
PERTHOMETER CONCEPT '

1

s i drdirbin

- v_:_;:;;n 4 e craFRa-nr £ e R

2 Fut el

P



[oggetto: SG17300

BEE CSETRAG Nurnero: 1081 PZ61 Z
Operatore: TURNO B

Data, ora: 16/02/2017, 18:08

. e Ciclamini 4 Modueno Bari Nota: RZ FORO PIANO PIANOKK
Via dei Ciclamini 4 Modugn Tastatore;  MFW-250 50

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profile (1/3): R[LC GS 0,25 mm}

................................

.....................................................................

0,25 mm/div 1,26 mm

Profilo (2/3): R [L.C GS 0,25 mm]

;;E,E[\'ﬂ:t::ﬂj::ﬁ:\i:::};g\::::":::::'::‘,}i\::::'t::::":ifi/;;\:i::,;g\:::(;;\""”‘”‘}\"‘:‘ﬂ‘
\JV\/\JK/VVW‘W‘MM\MM\M

.......................................................................................

0,25 mmi/div 1,25 mm

Profllo (3/3); RILC GS 0,25 mm]

.....................................................................................

..................................................................................

0,25 mm/div 1,25 mm
1: LS 25 um
10 LT 1,75 mm
1. LM 1,25 mm
1. Z 5
1: VB ¥250,0  fim
1:Ra 0,30 y¥m
i: Rmax ? 1,48 pm
1: Rz 1,40 pm
2 Ra U&7 [m
2: Rmax 1,683 pm
2:Rz /&7 1,59 pm
3iKa 0,617 um
3: Rmax 2, 48 om
3: Rz g 240  um
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- w1 . Oggetto; SG1 /300 ;.
B (SETR A Numero: 1081 PZ.70 3) 5
) Operatore; TURNQC B N

- Data, ora: 16/02/2017, 18:12
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Notar RZ FORO PIANO PIANOKK
Tastatore: MFW-250 50

Sala Metrologica GPSS : . -~

MACCHINA:  MOA 416121 001 A

i

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm]

[y

20 -----~--~-»---~-‘---r-~~----~-—- -;-1 --------------- e el E--»--—' ------------ E -
[m] s P L
o /\J\AI\J\M\A!\I\I\ NN O N NN A f
W‘\I V\—J”“\JW“\JV\\J‘*’“‘*\J*\J\J:W RSN ;;.gug
-------------------------------- P R TR Rl R TR 03
) 0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0f-mc--nei e RLLTIERETT AL LT TEE SRR P EEEEE .
[Pm] )ir’\\i """"" J\ """ .' rr\ """"" ’f\“ SRR %%3
A A f\ r’\ A ,J\ A b
20 ereemnceneeees it Hoomzaee e e R e
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm] _ . 6
20r\ ------------------------------------------------- REEEEE R ":2*
I R A T R A L el 2 R o B S '
f“/\f\/\/\:f\/\/\/\f\ﬂf\;
................................ L S S N N S e
Ty Rt SOO0RR U A
0,25 mm/div . 1,25 mm i
1
1:18 25 pm T
1:LT 1,75 mm
: jl:‘liwi 125 mm
1: VB :!:2500 4
1:Ra 0,35 um 3
1: Rmax 196 pm i
1:Rz 7 1,84 pm £
z:ga E.li;li pm
2: Rmax m
2: Rz A0 158 pm
3. Ra 0,98  pm
3: Rmax g 224  pm
3:Rz 2,18 um B
g
i
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FE

o ETE A G Numero: 1081 PZ. 71
Operatore:  TURNO B
Data, ara: 16/02/2017, 18:19

. doi Ciclantini 4 Modueno Bari Nota: RZ FORO PIANO PIANOKK
Via dei C g Tastatore: ~ MFW-250 50

Qggetto: SG1/300 . )

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/3); R [LC GS 0,25 mm]

20} e : --------m..--.-mu-___---_---‘--.-_1 ................ ; ................. '
[p;g me\{hf\'}\mf\:'iﬁwf("(\"ﬁ"]\“ M[\f\f\ﬁf\f\l\f\f\(\f\

AVl LR SRR e LT RRRD D SRR AR !
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3); R [LC és 0,25 mm]

B s e Rt
B AR R R

A ,r\ AN /\ N AVANANAN

2,0 f e oo ’; SO SO SR S :,
0,25 rarp/div 1,25 mm

Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]

[

.................

[fm(}Fﬁﬁflﬁﬁiiﬁhﬁﬁfﬁﬂ"ﬁﬁZZZT'\ZZZ:Z:/%I.:ff/';\" """ /\ """"ZI,-.A..--./,\-:_-./“-

X B e freeerinns e S ;
0,25 mmidiv 4,25 mm
1. LS 25 um

1; LT 1,76 mm
1: LM 1,25 mm

1. Z 5
1: VB +250,0 pm
i:Ra ! 042 pm
1: Rmax 218 pm
1: Rz ? 2,00 um
Z7Ra U242 um
2: Rmax 1,78 pm
2. Rz AP 169 um
3 Ra 0,58 pm
3: Rmax g? 2,40 pm
3:Rz 221 pm
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Oggetto: SG1/7300

KRN ESEETRAGG Numero: 1081 PZ.210{5’)
Operatore: TURNO B
Data, ora; 16/02/2017, 18:18

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ FORO PIANO PIANOKK
Tastatore: MFW-250 50

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

1,00

[Hm]
0,00

-1,00

Profilo (1/3); R [LC GS 0,25 mm]

AV A }\;f\"'}."f\"l\"h"}{" "N'T\'"d"f\ﬂi'f"\"r'\"p}”f\',"ﬂf';'ji"l\"i\;;f\f
PRV AV LARAYAVAR VST S A AUA VLA AV
T e e R

1,00

[um]
0,00

-1,00

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]

L]
................................................. e U g |

Wﬂ%%ﬂﬂ%ﬂ%ﬂﬁﬂ%%%
WSS WS

....................................................................................

0,25 mm/div 1,25 mm

2,0
[Km]

Profile (3/3): R[LC GS 0,25 mm]

WWWW’WVWWW _______________
0,25 mm/div 1,25 mm
1: LS 2,5 pm
1. LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm

1.2 5

1. VB +250,0 pm
1: Ra 0,22 um
1: Rmax 7 1,28 um
1: Rz 1,11 um
ZRa 04T m ke
2, Rmax M 1,72 um
2: Rz 1,66 um
3 Ra 0,67 pm
3: Rmax & 2,38 um
3:Rz 231 pm
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Cggetto:

HEE GETRAG Numero:

Data, ora:

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota:

Sala Metrologica GPS5

Tastatore:

Operatore:

SG7T7300
1081 PZ. 10 (,Q
TURNO B
16/02/2017, 18:38
RZ DENTE

MFW-250 50

wrer B
o i

SUH

: MACCHINA:

MOA 416121 001

P
- g,
47

= eyt

2,0

(km]

! C,0

0,80 mm/div

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

R
i

1t
REGY
i..ﬁ:‘lﬁ

m_.
tarh
o Yy =

4,00 mm

LS - 2,5 pm
LT ' 560 mm
LM 4,00 mm
Z 8

VB +250.,0 um
Ra ‘ 0,18 pm
Rmax 1,68 pum
Rz 70 141 ypm
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Oggetto: 8G1/300 (
z - Numero: 1081 PZ.61(2)
Bl SETRAG Operatore:  TURNO B
o Data, ora: 16/02/2017, 18:45
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE
Tastators: MFW-250 50
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm)
1,00 [=-s e eem e nnee e b o Prnsesomeastees
() SRV AR
l. ; N .
0,00 ra «af "I’F" :“_".ﬁ.rhﬂ.l Al AT T o
A0 [ eneeseneee S RRARRTERES R ERRRREt RO R e EECRRPITTRES :
: 2 ; | e
0,80 mm/div 4,00 mm
LS 25  tm
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5
VB +250.0 Lm
Ra 0,10 pHm
Rmax 1,46 um
Rz o 093 um
|

PERTHOMETER CONCEPT
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Oggetto: 8G1/:300
Cperatore! TURNO B

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE

Sala Metrologica GPSS5

Numeto: 1081 PZ. 70

B)-

Data, ora; 16/02/2017, 18:44

Tastatore: MFW-250 50
MACCHINA: MOA 416121 001

1,00

[m]

0,00

-1,00

0,80 mm/div

Profilo: R [LC G8 0,80 mm]

LS 2,5 pgm
LT 580 mm
LM 400 mm
zZ 5

VB #2500  ym
Ea 0,17 pm

max 1,27
Rz 2 112 m
PERTHOMETER CONCEPT
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CE GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

. Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SG1/300

Numero: 1081 PZ. 71 ﬁ}
Operatore: TURNO B

Data, ora: 16/02/2017, 18:28

Nota: RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 50
MACCHINA: MOA 416121 001

1,00

[Hm]

0,60

-1,00

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

i
+
v
b
k
k3
1
'
1

0,80 mm/div 4,00 mm

LS 25  um
LT 5,60 mm
LM 4,00 mm
Z 5

VB +250,0 um
Ra 0,09 pm
Rmax 0,86 um
Rz 20 080 pm
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Oggetto: SG1/300 (
- Numero: 1081 PZ. 210 5)
Data, ora: 16/02/2017, 18:31
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE
Tastatore: MFW-250 50

Sala Metrologica GPSS

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [L.C GS 0,80 mm]

7 I— RSOOSR SR |
T SRR ; ---------------- . g
R | M .
0,00 il “tim ‘Iil,!l ll h ml ”1' [ i |I' Ih“u‘hm ll'lll TI“'N .I'l l'rllill
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