PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR3 2511108650 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108650 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 31.10.2016 | 25~ A | | -

31.10.2016 14 ora 36 min 59. Osec

27 « CERCHIO I RICHIZMO ( g8) CON TRASFORMAZIONE

pia 001 1 AF o 45.016 45.000 0.025 0.009 0.016 -
28 CERCHIO I RICHIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA_001__ 2 D 45,013 45.000 0.025 0.009 0.013 -~
30 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS_087 A3 z 28.868 28.860 0,030 -0.030 0.008  ++
31 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN_083 Az 19.880 19.870 0.100 -0.100 0.010 +
32 7 MASSIMO PLAMARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_083 Z 19.906 19,870 0.100 -0.100 0.036  ++
34 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_023 26 « 0.023 0.100 +
38 SUPERFICIE RICHIAMO ( 19) CON TRASFORMAZIONE

DIS_01l 8 z -1.017 1,040 0.040 -0.040 -0.023  ---
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_086 ZF x 0.005 0.030 +
a2 2,4 GDT OSCTLL. ASSIALE

0sC_088 4 ot 0.006 0.030 +
47 COORDINATE CONO

DIS_020 AT 2 22.156 22.170  0.040 -0.040 =-0.014  --
48 / FORMULA: AC(46)/2

ANG_050 3 ac 7.497 7.500 0.125 -0.125 -0.003 -
49 DIAMETRO CONO

DIA_082 /Lg D 70.496 70.500 0.100 -0.100 =-0.004 -
50 GDT OSCILL. RADIALE

osc_91 28 ot 0.002 0.020 +

0 ora 4 min 12.42sec
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DATA :31.10.2016 NOMEPz:SR3 2511108650 PARTNO:29 - 2 -
IND| NoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.T | DEV | MAG

Documento archiviato elettronicamente

Archiviazione cartacea non necessaria
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR3 2511108650 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108650 |PRISMO SACC | GETRAG | rFINITO | -

OPERATORE | DaTa | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 31.10.2016 | 32" 2 | | -

31.10.2016 14 ora 23 min 27. Osec

27 CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 1 /{ .D 45,013 45.000 ©0.025 0.009 0.013  ---
28 CERCHIO I RICHTIAMO { 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 2 D 45.011 45.000 0.025 0.009 0,011 ----
30 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS_087 A3 =z 28,869 28.860 0.030 -0.030 0.009  ++
31 MINTIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 083 Mz 19.902 19.870 0.100 -0.100 0.032  ++
32 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( ~13) CON TRASFORMAZIONE

MAX 083 % 19.919 19.870 0.100 -0.100 0.048  ++
34 GDT OSCILL. ASSIALE

08C_023 26 ¢ 0.016 0.100 +
38 SUPERFICIE RICHIAMO { 19) CON TRASFORMAZIONE

DIS 011 2 4 -1.008 1.040 0.040 -0.040 =-0,032  ~----
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_086 27t 0.008 0.030 -
42 @GDT OSCILL. ASSIALE

osc_o8s 434 t 0.005 0.030 +
a7 COORDINATE CONO

DIS 020 A7 =z 22.152 22.170 0.040 -0.040 -0.018  --
48 FORMULA: AC(46)/2

ANG_050 43 AC 7.502 7.500 0.125 =-0.125 0.002  +
49 A DIAMETRO. CONO

DIA 082 8 D 70.495 70.500 0.100 -0.100 -0.005 -
50 GDT OSCILL. RADIALE

0sC_951 Z% t 0.004 0.020 +

0 ora 4 min 14.66sec
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DATA :31.10.2016 NOMEPz:SR3 2511108650 PARTNO: 31
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOoL.S | TOL.I | DEV

Documento archiviato elettronicamente

Archiviazione cartacea non necessaria
*‘k'if************************************



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR3 2511108650 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE

2511108650 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 31.10.2016 |/;¢’ = | | -

31.10.2016 13 ora 56 min 33. Osec

27 7 CERGHIOI RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE

DIA_001 1 D 45.016 45.000 0.025 0.009 0.016 -
28 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA _001_ 2 D 45.014 45.000 ©0.025 0.009 0.014  --
30 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS 087 A3z 28.869 28.860 0.030 -0.030 0.009  ++
31 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO { 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 083 A4 = 19.861 19.87¢  0.100 -0.100 -0.009 -
32 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO { 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_083 Z 19.908 19.870 0.100 -0.100 0.038  ++
34 GDT OSCILL. ASSIALE

0sC_023 26 t 0.056 0.100 et
38 SUPERFICIE RICHIAMO ( 19) CON TRASFORMAZIONE

DIs_011l g = -1.012 1,040 0.040 -0.040 -0.028  ---
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_086 27 0.005 0.030 +
42 GDT OSCILL. ASSIALE

0sc_o8s 24« 0.004 0.030 +
a7 COORDINATE CONO,

DIS_020 AL 5 22.164 22.170 0.040 -0.040 =-0.006 -
48 43 FORMULA: AC({46)/2

ANG_050 AC 7.505 7.500 ©0.125 -0.125 0,005 +
49 DIAMETRO CONO

DIA 082 ,14§ D 70.498 70,500 0.100 -0.100 -0.002 -
50 23 GDT OSCILL. RADIALE

osc_o1l t 0.004 0.020 +

¢ ora 4 min 13.65sec
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DATA :31.10.2016 NOMEPz:SR3 2511108650 PARTNO: 34 -2 -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

Documento archiviato elettronicamente

Archiviazione cartacea non necegsaria
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR3 2511108650 ’ CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108650 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 31.10.2016 |/&5ﬂé l | -
IND| NoMI @/ IDF  |SY| VAL ATT | VAL NoM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

31.10.2016 13 ora 51 wmin 34. Osec

27 z CERCHIO I RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001_ 1 AF o 45,012 45.000 0.025 0.008 0.012  ---
28 CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001_ 2 D 45,010 45.000 ©0.025 0.009 0.010 ----
30 SUPERFICIE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE
DIS_087 A3 = 28.868 28.860 0.030 -0.030 0.008  ++
31 MINIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
MIN_083 Mz 19.883 19.870  0.100 -0.100 0.013  +
32 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
MAX_083 Z 19.905 19.870 0,100 -0.100 0.035  ++
34 . GDT OSCILL. ASSIALE
08C_023 778" 0.015 0.100 +
38 SUPERFICIE RICHIAMO { 19) CON TRASFORMAZIONE
DIS 011 < = -1.012 1.040 0.040 -0.040 -0.028  ---
40 GDT OSCILL. ASSIALE
* 0SC_086 ZF ¢ 0.006 0.030 +
42 GDT OSCILL. ASSIALE
0SC_088 2t "0.005 0.030 +
a7 COORDINATE CONO
DIS 020 Al = 22.145 22.170  0.040 =-0.040 =-0.025  -=-
48 FORMULA: AC(46)/2
ANG_050 43 ac 7.499 7.500 0.125 =-0.125 =~0.001 -
49 DIAMETRO CONO
DIA 082 AL o 70.494 70.500 0.100 -0.100 -0.006 -
50 % GDT OSCILL. RADIALE
osc_91 t 0.008 0.020 ++

0 ora 4 min 18.65sec
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DATA :31.10.2016 NOMEPz:SR3 2511108650 PARTNO:46 -2 -
IND| NoMi / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

Documente archiviato elettronicamente .

Archiviazione cartacea non necessaria
’******************'k********************

------ Trasferimento dati 8AM ceoncluso ------------



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR3 2511108650 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE

2511108650 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | €OD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 31.10.2016 | 594 | | -

31.310.2016 12 ora 11 min 5. Osec

27 CERCHIO T RICHIAMO ( 8) CON TRASFORMAZIONE ]

pra o011 A D 45.020 45.000 0.025 0.009  0.020 4+
28 . CERCHIO I RICHIAMO ( 9) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 __2 D 45.018 45.000 0.025 0.009 0.018  +
30 : SUPERFICTE RICHIAMO ( 7) CON TRASFORMAZIONE

DIS_087 A3 = 28.870 28.860 0.030 -0.030 0.010  ++
31 MINTMO PLANARTTA' RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

MIN 083 Y/ 19,925 19.870  0.100 -0.100 0.055  +4+
32 MASSIMO PLANARITA' RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

MAX_083 Z 19,935 19.870  0.100 -0.100 0,065  +++
34 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_023 6t 0.012 0.100 +
38 SUPERFICIE RICHIAMO { 19) CON TRASFORMAZIONE

DIS 011 8§ = ~1.010 1.040 0.040 -0.040 -0.030  =---
40 GDT OSCILL. ASSIALE

0SC_086 7F ¢ 0.004 0.030 +
42 GDT OSCILL, ASSIALE

0sC_088 %4 t 0.006 0.030 +
a7 COORDINATE CONO

DIS_020 AL 22.129 22.170  ©0.040 -0.040 -0.031 =----
a8 FORMULA: AC(46)/2

ANG_050 H3 ac 7.487 7.500 0,125 -0.125 -0.013 -
49 DIAMETRO CONO

DIA_082 AL o 70.492 70.500 0.100 -0.100 -0.008 -
50 z(g GDT OSCILL. RADIALE

osc_s1 t 0.002 0.020 +

0 ora 4 min 13.39sec

Kk kk kR kR Rk FE bk ARk kb hkFhhr kR dhkh kb Ehs
%



DATA :31.10.2016 NOMEPz:SR3 2511108650 PARTNO: 59
IND| NoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV

Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
**‘k*'k'k'k**'k**************************'k**

—————— Trasferimento dati SAM concluso ------------



Klingelnberg

Disegno Nr.:
Controllore: TURNC A
Commessa/Sexrie Nr.: DCT300

251.1.1086.50

Osservazione: pz,2§c4

MISURAZIONTI

Cliente/Macch. Nr,:

PNC35
Denominazione: DOG-BQDY

4 Nov 2016

15:43:29

Funzicne | Nome |sY | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.} scost | valut.
[ [ | "m/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
I | I | I I |
| Dente 1 | | | | | |
|Vertice: || | I | I |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | ~0.027| 0.000]| .075]  -0.075|  -0.027| --
LUNGHEZ. | Larghezza | 1{6-450.04a6] 0.075] .075]  -0.075|  -0.029] -
DISTANZA | Setback | 0.027| 0.000] .100|  -0.100] 0.027| +4
| Cuspide: P I | | ] I
ANGOLO [ Angolo 33 |si | 49.775| 50.000] .000] -1.000] -0.225| --
ANGOLO | 2Angole 2?7 [de | 51.350| 50.000]| .000| -1.000] 1.350] R
| | | | | I |
| Dente 15 | I | | | |
|Vertice: | | I | I I
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.006] 0.000] .075] -0.075| 0.008]| +
IUNGHEZ. | Largheszza | | 0.010] 0.075] .075]  -0.075|  -0.065| ———
DISTANZA | Setback | | 0.021| 0.000| .100| -0.,100] 0.021] +
|Cuspide: P | I | | |
ANGOLO [ Angolo |si | 49,713 | 50.000] .000| ~1.000] -0.287| -
ANGOLC | Angolo fde | 51.417| 50,000 .000|  ~1.000] 1.417| 4
| | | | | | |
| pente 29 | I | | | |
|Vertice: | ! | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. oo -0.016] o.ooo[ .07%|  -0.075]  -0.015| -
LUNGHEZ. | Larghezza [ | 0.009] 0.075] .075]  -0.075| -0.066] -
DISTANZA | Sethack | 0.024] 0.000] .100[  -0.100] 0.024] +
|cuspide: | I I I | |
ANGOLO | Aangolo Isi | 49.654| 50.000| .000|  -1.000] ~0.346| -
ANGOLO | Angolo lde | 51.403| 50.000]| .000|  -1.000] 1.203| ++



B7590

Klingelnberg MISURAZIOQONI 3D 4 Nov 2016 17:30:14

Disegno Nr.: 251.1.1086.50 Cliente/Macch. Nr.: P26
Controllore: TURNC A Dencminazione: sr3
Commessa/Serie Nr.: sz}Z’ s e

Osservazione: DCT300

Funzione | Nome |sY | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
| | | mm/GRAD | wm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
I [ I | | | I
| Dente 1 | ! I ! | |
|Vertice: | | | i | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | 0.03287| 0.00000] ©0.07500| -0.07500| 0.03287]| +t
LUNGHEZ, | Larghezza | 5%-456.04099| 0.07500| ©.07500| -0.07500| -0.03401| --
DISTANZA | Setback | | 0.029289| 0.00000| ©.10000| -0.10000| ©.02989| b
| cuspide: | I | I | |
BANGOLO | Bngolo PA's |si | 49.68422| 50.00000| 2.00000| -1.00000| -0.31578| -
ANGOLO | Angolo 35’ |de | 51.32508| 50.00000| 2.00000| -1.00000f 1.32508| +++
I P | I | I I
| Dente 15 [ | | I | I
[Vertice: | ! | ! | |
DISTANZA | Offset d.mezz. b 0.00522] 0.00008| 0.07500| -0.07500| 0.00522| +
LUNGHEZ. | Larghezza | 0.04851| 0.07500] ©.07500| -0.07500| ~-0.02649] -
DISTANZA | Setback I 0.01989| 0.00000| 0.10000| ~0.10000| ©.01989]| +
|Cuspide | | | | | |
ANGOLO | Angolo |si | 49.85429| 50,00000| 2.00000| -1.00000[ -0.14571| --
ANGOLO | &ngolo |de | 51.21237| 50.00000| 2.00000| -1.00000] 1.21237] o+
I [ | I I | I
| Dente 29 [ ] I I I | |
[vertice | I I I | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | [ -0.00184] 0.00000] ©.07500| -0.07500| -0.00184| -
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.04372| 0.07500| ©.07500| -0.07500| -0.03128| --
DISTANZA | Setback | | 0.02128| 0.00000| ©.10000| -0.10000| ©.02128| +
| Cuspide: | | | | I |
ANGOLO | Angolo |si | 49.97387| 50.00000| 2.00000| -1.00000| -0.02613| -
ANGOLO | Angole |de | 51.19485| 50.00000| 2.00000| -1.00000| 1.19485| ++



Klingelnberg MISURAZIONI 3D 4 Nov 2016 15:27:17

Disegno Nr.: 251.1.1086.50 Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNO A Denominazione: DOG-BODY
Commessa/Serie Nr.: DCT300 .

Osservazione: pz.ﬁ/%ﬁf.?)

Funzione | Nome |sY | 0.ta eff. | Q.ta nom. } Tol sup.| Tol inf.| Scost [ valut.
| | | om/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
| | I I I I |
| Dente 1 [ I | I | I
[vertice: I I I I | I
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.013]| 0.000| 0.075] ~0.075| 0.013] +
LUNGHEZ. | Larghezza | K;-é;’ 0.036]| 0.075] 0.075]  -0.075)] -0.039| —
DISTANZA | Sethack [ | 0.012] 0.000| 0.100] -0.100} 0.012] +
| Cuspide: I | | | f | ’
ANGOLO | Angolo 3€ |si | 49.502| 50.000| 2.000] -1.000] -0.498| -
ANGOLO | &Angolo 37 |de | 51.373| 50.000]| 2,000 -1.000| 1.373| ENT
I | I | I | |
| Dente 15 | | | I I I
|vertice: | ] | ] | | ] .
DISTANZE | Offset d.mezz. | | -0.013]| 0.00¢] 0.075] ~0.075] -0.013| -
LUNGHEZ. | Larghezza ] | 0.022] 0.075] 0.075| -0.075] -0.053| -
DISTANZA | Setback | | 0.029] 0.000] 0.100| -0.100] 0.029] ++
| cuspide || | I | I |
ANGOLO | Angolo fsi | 49.762| 50.000] 2.000| -1.000]  -0.238| -
ANGOLO | Angolo |de | 51.238] 50.000| 2.000] -1.000| 1.238] ++
] | I | I I I
| Dente 29 | | | | | 1
[Vertice: || | I | | !
DISTANZA | Offset d.mezz. P 0.014| 0.000] 0.075|  -0.075| 0.014] +
LUNGHEZ, | Larghezza i | 0,023 0.075| 0.075| -0.078| -0.052| ---
DISTANZA | Setback || 0,025| 0.000] 0.100| -0.100]| 0.025] ++
| Cuspide: | | I | I .
ANGOLO | Angolo [si | 49.860| 50,000 2.000| -1.000] -0.140] -
ANGOLO | Angolo |de | 51.244| 50.000| 2.000] -1.000] 1.244| ot



Klingelnberg

Disegno Nr.:

Controlloxr

Commessa/Serie Nr.:

251.1.1086.50
&: TURNO A
DCT300

MISURAZIONTI

Cliente/Macch. Nr.:

Denominazione; DOG-BODY

Osservazione: pz.#P M 4

PNC35

19 Dec 2016 13:44:26

Funzione | Nome

|sY | Q.ta eff,
| | mm/GRAD

| Q.ta nom,
| mm/GRAD

| Tol sup.| Tol inf. ]

| mm/GRAD | mm/GRAD |

Scost

[ Valut.
mm/GRAD | mm/GRAD

| Dente 1
[Vertice:
DISTANZA | Offset d.mezz.
LUNGHEZ. | Larghezza
DISTANZA | Setback
|cuspide:
ANGOLO ] Angolo =
ANGOLO | Angolo E3
|
| Dente 15
|Vertice:
DISTANZA | Offset d.mezz,
LUNGHEZ., | Larghezza
DISTANZA | Setback
|Cuspide:
ANGOLO | Angolo
ANGOLO | Angolo
|
| -Dente 29
[Vertice:
DISTANZA | Offset d.mezz.
LUNGHEZ. | Larghezza
DISTANZA | Setback
|Cuspide:
ANGCLO | Angolo
ANGCLO | angolo

-

49.806|
51.178|

o
D

n
[
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|
|
|
|
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I
I
I
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I
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Klingelnberg

Disegno Nr.: 251.1.1086.50

Controllore: TURNO A

Commessa/Serie Nr.: DCT300

MISURAZIONT

Cliente/Macch. Nr.:

Denominazione: DOG-BODY

Osservazione: pz.wﬁ/sb

PNC35

12 Dec 2016 13:50:51

Funzione | Nome

|sY | Q.ta e

££. | Q.ta nom.

| Tol sup.| Tol inf.| Scost

| valut.

| | | wm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
| || i I | | |
| Dente 1 [ I | | I I
|vertice: | | | | | I
DISTANZA | Offset d.mezz. | ] 014 | 0.000| .075]  -0.075|  -0.014] -
LUNGHEZ. | Larghezza | 345}43’0 070| 0.075] .075]  -0.075|  -9.005] -
DISTANZA | Setback | ] 0.050] 0.000] .100|  -0.100| 0.050] ++
| Cuspide: | | | | | I
ANGOLO | Angolo 3¢ |si | 49.598| 50.000] .000|  -1.000| -0.402] ---
ANGOLO | angolo f?? jde | 51,348 50.000] .000|  -1.000] 1.348| .
| o I | | | |
| Dente 15 I | | | | |
|vertice: | | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | ] -0.032| 0.000| .075|  -0.075|  -0.032| --
LUNGHEZ. | Larghezza | ] 0.028| 0.075] .075|  -0.075|  -0.047| ---
DISTANZA | Setback | 0.037| 0.000] .100|  -0.100] 0.037| ++
| Cuspide: [ I | I I |
ANGOLO | Angolo |si | 49,771 50.000| .000| -1.000] -0.229| -
ANGOLO | Angolo |ge | 51.321] 50.000]| .000| -1.000] 1.321] bt
l | | I I | |
| Dente 29 | | | | | |
|Vertice: | | ] | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. [ | 0.000] 0.000] .075|  -0.075] 0.000| -
LUNGHEZ. | Larghezza P 0.020]| 0.075| .075| -0.075| -0.055]| ---
DISTANZA | Setback | 0.047] 0.000| .10  -0.100| 0.047| +
| Cuspide: I | | | I I
ANGOLO | Angolo |si | 49,714 | 50.000] .000} -1.000| -0,286| e
ANGOLO | Angolo |de | 51.381| 50.¢00]| .000]  -1,000] 1.381| R



N GETRAG Oggefio

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Operatore:

SR3 Pz N2¢ 4
1251,1.1086.50
TURNO A
19/12/20186, 16:14
RZ PART 21 KK
MFW-250 25

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

LT 240 mm
LM 0,80 mm
Z 1

VB +250,0 um
Ra 146 um
Rmax 8,71 um
Rz 6,71 um

PERTHOMETER CONCEPT




HEE SETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPSS

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora;
Nota:
Tastatore:

SR3 PZ. N
1251.1.1086.50
TURNO A
19/12/2016, 16:18
RZ PART 21 KK
MFW-250 25

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo; R [LC GS 0,80 mm]

5,0

(um] |-

0,0

LT 2,40 mm
LM 0,80 mm
Z 1

VB 2500 pm
Ra 1,72 pm
Rmax 745 um
Rz 745 um

PERTHOMETER CONCEPT




Bl CGETRAG Oggetto: SR 3 PZ %5

Numero: 1251.1.108
Operatore: TURNO A
Data, ora; 19/12/2016, 16:16

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) ¥§é?;tore: II\QAIZWF\:IAZRS-BZPI KK25

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profile: R [LC GS 0,80 mm]

LR LA R R EEE R :

LT 240 mm
LM 0,80 mm
zZ 1

VB #250,0  pm

Ra 1,73 pm

Rmax 7,13 um

Rz 7,13 pm

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR 3 PZ. N,
R GETRAG SRS PZ NAE4

Numero:
Operatore: TURNO A
Data, ora: 19/12/20186, 16:15

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Nota =~ RE LA 2T

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

LT 240 mm
LM 0,80 mm
Z 1

VB +250,0 HUm
Ra 1,41 um
Rmax 8,77 um
Rz 6,77 um

PERTHOMETER CONCEPT




NEE GETRAG Oggetto

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Data, ora;
Nota:
Tastatore:

Operatore:

SR3 PZNSE &
125'1.‘1.1086?5’90/5
TURNO A
19/12/2016, 16:11
RZ PART 21 KK
MFW-250 25

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

LT 240 mm
LM 0,80 mm
4 1

VB #2500 pm
Ra 1,57 pm
Rmax 7,38  um
Rz 7,38 pm

PERTHOMETER CONCEPT




NER CSETRALG

“Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
_Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR 3 PZ. N

Numero; 251,1.1086.50 M

Operatore: RUTIGLIANO

Data, ora: 03/11/2016, 16:36

Nota: RZ CONO - FORO

Tastatore: ‘MFW-250 45

MACCHINA: MQOA 416121002

Profilo (1/2); R [LC GS 0,80 mm}]

2,0
[[Jm] I ! (1) | | | l | ﬂ
0,0 I I]J lh plI“” r!1lll! ;:ﬂ] ’ .. l ll] | “ [ 'll "‘! ] ]|
- [ !
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2); R [LC GS 0,80 mm]
2,0
[le . | [ | | \ | i |
Wi i I L1k 1004 I
0.0 f i l““ l \-,I, i\lﬂ .1i 3 l;'lil l‘ .” i
' ”: w “W : M‘H |(J i u "
Y 1
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
1. LC (GS) 0,80 mm
1. LT 560 mm
1: LM 400 mm
1. Z 5
1: VB +250 um
1:Ra 0,32 pum
1. Rmax 3,11 um
1Rz L0 551 |m
2:Ra 0,32 um
2: Rmax 2,74 pm
2: Rz 35_ 256  um

PERTHOMETER CONCEPT




b Oggetto; SR3 PZ. N_¥"2_
RER GETRAL Numero: 251.1,1086.50
Operatore: TURNO A

. . .. . Data, ora: 04/11/2016, 08:35
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO - FORO

Tastatore; MFW-250 x2.010
_Sala Metrologica GPSS

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0

fam] "]! bbb

Oowh“JU“\JIJHJ“iMI IHMMH
' l'lwq |“|Ml VUWH M| T s l

e

-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,80 mm]
2,0
[IJm] | h L}
0,0 ;
|
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
1. LC (G8) 0,80 mm
1. LT 560 mm
1: LM 4,00 mm
1.2 5
1: VB +250 pm
1: Ra 0,35 pm
1: Rmax 2,86 ppm
1Rz W 584 un
2:Ra 0,33 pm
2: Rmax 246 pum
2:Rz %5_ 233 _um

PERTHOMETER CONCEPT




e T QOggetto: SR3 PZ. N&
NERE GETRAG Numero; 251.1.1086.50 _Z# 3
Operatore: RUTIGLIANO

. . L. . Data, ora: 03/11/20186, 16:28
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO - FORO

Tastatore: MFW-250 45
_Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/2): R [LC GS 0,80 mm]

2,0

(]

0,0

-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2): R [LC GS8 0,80 mm)]
2,0
[um] | ] ’ [ ] |
0,0 5 w W’Mw
T N | I
-2,0
0,80 mm/div 4,00 mm
1. LC (GS) 0,80 mm
1: LT 560 mm
1: LM 400 mm
1.2 5
1: VB . +250 um
1: Ra 0,35 um
1: Rmax 2,93 um
1: Rz w 279 pm
2;Ra 0,30 pum
2: Rmax 2,75 um
2: Rz 35. 239 um

PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG : Oggetto:

Numero:

SR 3 PZ N.
1251.1.1086.50

Operatore: TURNO A
Data, ora:

19/12/2016, 16:27

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Nota: o NECTae 2
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
i
Profilo; R [LC GS 0,80 mm]

T E—— S R S—— — |

IN1) ) el B A A A Tt Rttty (St R R I B

00 | ' ’ ii“llll ll

, I‘]] “ll ll‘ ”IE

0,80 mm/div 4,00 mm'

LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB +250.0 um
Ra 0,37 um
Rmax 3,08 pum
Rz 70 294 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR3

; Numero: 251,1.1086.50 PEZZON
HEE GETRAG Numeror 2511108 we
Data, cora: 16/12/20186, 12:32
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ CONO - FORO

Tastatore: MFW-250 25
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2}; R [LC GS 0,80 mm]

5,0

[um]
0,0

0,80 mm/div 4,00 mm

Profilo (2/2}. R [LC GS 0,80 mm]

................................

0.0 uu".r,,l.t..lrhlr 1 I IJFI"""“" it _T!.Ill“h.. iy IT.NNJ. bl A Il..“lrll.'dﬂ]?."”” |'H|L'r'1 ‘l'" LI 1

0,80 mm/div 4,00 mm

_— EF40

1: LS G 25/ um

1. LT 5 mm

1: LM .00 mm

1. Z 5

1. VB o +250.0 um

1: Rg 0, - e
1:34/ [ﬁ/ T RN E
1. Rz=4 , pum )
2:Ra 0,34 um

2: Rmax 2,83 pm

2:Rz ?’r 2,67 um

PERTHOMETER CONCEPT




HEE CGETERIAS ‘ Oggetto: SR3 PZ. I\i(‘ss‘ég;

Numero; 1251.1.108
Operatore: TURNOC A
Data, ora: 19/12/20186, 16:24

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) ot RECONS o

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo; R [LC GS 0,80 mm]

Yo EEPTTPSEN e TEPPIPRN . b ;

(um] ¢

0,0

0,80 mm/div ' ' ' ' 4.00 mm

LT 560 mm
LIV 4,00 mm
Z 5

VB +250,0 pm
Ra 041 um
Rmax 3,37  pm
Rz ZO 2,84 um

PERTHOMETER CONCEPT




BEE GETRAG
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
Sala Metrologica GPS3

Oggetto: SR3

Numero: 251.1.1086.50 PEZZO Nﬁg/f
Operatore: TURNO C

Data, ora: 16/12/2016, 12:28

Nota: Rz copo - FQI(O

Tastatore: MFW-250

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2); R [LC GS 0,80 mm)]

5,0
[um]
0’0 AT A
-5,0
0,80 mm/div 4,00 mm
Profilo (2/2); R [LC GS3 0,80 mm]
2,0 fronreneienoes R o E ----------------
[um] §----- fofr =y R T T LR T AEPEEET TR S
0,0 1 i | I, it g |:¢H|,.w Al i.LlInth o AL Ak e LR AT T x
F[['l\" \f |"1| T|T”l IF']‘ \ r ’r] ||”|"l' i 1k [ TII"]‘I
2,0} i ---------------- e e REEE R T TR PP PEE R ;
0,80 mm/div
ERrRG Y
e
1. 1.8 @ um
1. LT mm
1: LM 400 mm
1. Z 5
1: VB £250,0 m
1:R ///%A( um
1. Rma
Rz f 3,33,):':‘./
2: Ra 0,33 pum
2: Rmax 2,89 um
2:Rz 35’ 2,68 um

PERTHOMETER CONCEPT




N Oggetto: SR3  PZ. Nz287]
BEN SETRALG Numero: 251 1.1086.50 V287
Operatore: RUTIGLIANO

. . . L. . Data, ora: 03/11/2016, 16:54
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO L. CONO PIANO L. FORO

Tastatore: MFWW-250 45
_Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

2,0

AN AN AN

-2,0

0,25 mm/div ' 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

1,00

W

¥ l[l[l T
-1,00
0,25 mm/div ' 1,25 mm

1. L.C (GS) 0,25 mm
1 LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1: 2 5

1: VB +250 um
1. Ra 0,62 pm
1: Rmax 2,74 m
1: Rz A ? 2,70 ﬂm
2:Ra 0,29 um
2: Rmax 145 pm
2:Rz 25 1.39  um

PERTHOMETER CONCEPT




g et s g Oggetto: SR3 PZ. N.31T2-
R SETRAL Numero: 251.1.1086,50
Operatore: TURNO A
. L .. . Data, ora: 04/11/2016, 08:49
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO L. CONO- PIANO L. FORO

Tastatore: MFVV-250 45
_Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profile (1/2); R [LC GS 0,25 mm)]

2,0

1 i f I

WA AN
WRIATNTAT AN

1

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

1,00

" R e o
WY NIIRNITRN,

¥ y v v | v | W v v v i 1 ‘ W v

1,00

0,25 mm/div 1,25 mm
1: LC (GS) 0,25 mm
1. LT 1,78 mm
10 LM 1,25 mm
1.4 5
1: VB 250 yum
1:Ra 0,56 um
Ry A%
2:Ra 0,28 pm
2: Rmax 1,19  um
2Rz °S 117 um

PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
_Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR3 PZ. N& .

Numero: 251,1.1086.50 %g

Operatore: RUTIGLIANO

Data, ora: 03/11/2018, 16:57

Nota: RZ PIANO L. CONO PIAND L. FORO
Tastatore: MFWW-250 45

MACCHINA: MOA 416121 002

20

{um]

0,0

-2,0

Profilo (1/2): R [LC GS 0,23 mm]

/LA

I | y |

YW

0,25 mm/div

1,25 mm

1,00

(bm]

0,00 |

-1,00

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

d WJ \}»N | | \wlﬁwl W | \Vu'wd | ’H’N |
| ,v U' | i \w iy w W | , W ...... w v w
0,25 mm/div 1,25 mm
1. LC (GS) 0,25 mm
1: LT 1,76 mm
1: LM 1,25 mm

10 Z 5

1: VB +250 um
1:Ra 0,61 pm
1: Rmax 2,78 um
1; Rz /{? 268 _pym
2. Ra 0,28 um
2: Rmax 1,42 pm
2. Rz o3 135  um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR3 /;6/ 4
- ] Numero; 1086 PZ,

... Eﬁn‘rm’&‘ﬁ Operatore: TURNO D

Data, ora: 19/12/2018, 13.07

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO KK - INFER.
Tastatore: MFW-250 25
Sala Metrologica GPSS

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo {(1/2): R[LC GS 0,25 mm]
2'0 ......................................................................................

Pl N"N"N"N"N"M"ﬁfﬂ“'f‘«'""/\ﬂ"'/\fi"'/\f'\"‘N“‘/*ﬂ"'/‘f\"'/*
J-w.\.\/.-.Xf.-.\f..-Xf--.\J.h.\.\J--.\J.-.\f---*-\f.--‘.\f.--\l--\f.-.\l N

...2l0 ------------------------------------------------------------------------------------- :
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

%f?gm/\amwwmmmmmmmmmmm
VWWWUVWWJVWWVWVWVWWUWVWVWVW _________
1,00 fommenni s B R R E ST P PP R REE TR PP PP P PEEEEE E
0,25 mm/div 1,25 mm
1:L8 2,5 pm
1. LT 1,76 mm
1: .M 1,25 mm
1. Z 5
1: VB +2500  pm
L 0% I
: Rmax 2
1: Rz A9 267 i
v
: Rmax m
2: Rz . 23 1.09 tm

PERTHOMETER CONCEPT




- Oggetto: SR3 <
Numero: 1086 PZ.&9
NEE GETRAL Operatore:  TURNO D
Data, ora: 19/12/2016, 13:08
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO KK - INFER.

Tastatore: MFW-250 25
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo {(1/2): R [LC GS 0,25 mm]
210 ......................................................................................

wmmmmmMNNMﬁMMMMMMﬁ
NSNS S Y NN SN

_2,0 ......................................................................................
0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]
1]00 ......................................................................................

[0”3'2'"H\A"'/\«'"ﬂ\'w""N"/\'«"'/\r;W"N"J\“«"”/”i"f\li"N"N"NW“N'N”N

10 e L
0,25 mm/div 1,25 mm

1: LS 2,5 Hm
1: LT 1,7% mm
1: LM 1,26 mm
1.2 5

1: VB +250.0 Hm
1:Ra 069 um
1: Rmax . 270 pm
1: Rz 47 265 um
2:Ra 0,28 um
2: Rmax 1,24 pm
2Rz 1% 1,7 um

PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari -

_Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR3  Pz. Ne2d/

Numero: 251.1.1086.50

Operatore: RUTIGLIANO

Data, ora: 03/11/20186, 17:02

Nota; RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 45

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

1,00

fum]

fl ,_ i

0,00

||

wi

| l{ ”' 1”“’ |t

MI

[k

-1,00

0,80 mm/div -

4,00 mm

LC (GS) 0,80 mm
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB +250 um
Ra 0,18 um
Rmax 1,49 m
Rz ZZ’ 1,30 Em

PERTHOMETER CONCEPT




HEE CETRAG

“Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

_Sala Metrologica GPS5

Qggetto:

SR3 PZ N2 Z-

Numero: 251.1.1086.5

Operatore: TURNO A

Data, ora: 04/11/2016, 08:55

Nota: RZ BENTE

Tastatore: MFW-250 45

MACCHINA: MOA 416121 002

Profile: R [LC GS 0,80 mm]

2,0

[um]

0,0

- -2,0

0,80 mm/div

" 4,00 mm

.C (GS) 0,80 mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
zZ 5

VB 250 pum
Ra 0,22 pm
Rmax 1,78 um
'Rz CZ 153 um

PERTHOMETER CONCEPT




NEE GETRAG

_Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

_Sala Metrologica GPS5

-

Oggetto: SR3 PZ.NG¥.

Numero: 251.1.1086.50 /%’3

Operatore: RUTIGLIANG

Data, ora: 03/11/2018, 17:02

Nota: RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 45

MACCHINA: MOA 416121 002

2,0

[um]

Profilo: R[LC GS 0,

80 mm]

0,80 mm/div

4,00 mm

LC (GS) 0,80 mm
LT 560 mm
Liv 4,00 mm
z 5

VB +250 gm
Ra 0,24 pm
Rmax 2,19 m
Rz 17 158y

PERTHOMETER CONCEPT




. N OCggetto: SR3
HER GETRAG agE 1086 PZ 4674
Operatore; TURNC D
Data, ora: 19/12/2016; 12:59
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) '?'l:;?;tore: hF}l%V%?ZNS-(r)E 25
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
T e — R —— —— z
- S S — g

0,00

00 I T e e

il
LI

0,80 mm/div

LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5

VB £250,0 Um
Ra 0,14 um
Rmax ] 1,38 um
Rz 22 118 um

PERTHOMETER CONCEPT




. . . & %Tm&ﬁ Oggetto: ?Ogsspw 5

Numero:
Operatore; TURNO D

¢ Data, ora: 19/12/2016, 13:02
Nota: RZ DENTE

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore: MFW-250 o5

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [L.C GS 0,80 mm]

N

e
J

T e S RN I —

at

0,00 ft

“1,00 p----meem e ---------------- -----------------
0,80 mm/div ' ' ' ' 4,00 mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
d 5
VB 1250,0 um
Ra 0,219 pm
Rmax 1,51 um
Rz 22 122 um

PERTHOMETER CONCEPT




